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โครงการโรงงานแอลดีพีอี    บทท่ี 1 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  บทนาํ 
 

 

T-MON-224106/SECOT 1-1   LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

บทที ่1 

บทนํา 

 

1.1 บทนํา 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ไดเ้ปิดดาํเนินการโรงงานแอลดีพีอี  

ซ่ึงตั้งอยูใ่นเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ดาํเนินกิจการ

ผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) โดยไดรั้บมติเห็นชอบอนุมตัิโครงการ 

จากการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ตามหนังสือสาํนักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม (สผ.) ท่ี ทส.1009/3663 ลงวนัท่ี 28 เมษายน พ.ศ.2549 ภายหลงั

โรงงานแอลแอลดีพีอีไดม้ีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และขยายกาํลงัการผลิต เป็นลาํดบั 

สามารถสรุปไดด้งัตารางท่ี 1.1-1  

โครงการโรงงานแอลดีพีอี ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ไดเ้สนอ

รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โดยสรุปให้หน่วยงานของรัฐ ซ่ึงมีอาํนาจอนุญาตตามกฎหมาย  

ท่ีกาํหนดตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง หลกัเกณฑ ์และวิธีการจดัทาํ

รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการที่กาํหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

ซ่ึงผูด้าํเนินการ หรือผูข้ออนุญาต จะตอ้งจดัทาํเม่ือไดรั้บอนุญาตให้ดาํเนินโครงการหรือกิจการแลว้  

พ.ศ.2561 และหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง ทราบทุกๆ 6 เดือน 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี    บทท่ี 1 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  บทนาํ 
 

 

T-MON-224106/SECOT 1-2   LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.1-1  ความเป็นมาและการจัดทาํรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

และ/หรือรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 

โรงงานแอลดีพอี ีบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

ความเป็นมา การจัดทํารายงาน EIA หมายเหตุ 

1. การเสนอรายงานการวเิคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  

ในปี พ.ศ.2549 

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม

โครงการแอลดีพีอี ซ่ึงไดรั้บความเห็นชอบ
จาก สผ. ตามหนังสือท่ี ทส.1009/3663 ลง
วนัท่ี 28 เมษายน พ.ศ.2549 

- 

2. การเปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการ คร้ังท่ี 1  

ในปี พ.ศ.2551 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการแอลดีพีอี ซ่ึงไดรั้บความเห็นชอบ

จาก สผ.ตามหนังสือท่ี ทส.1009.3/8895 

ลงวนัท่ี 21 พฤศจิกายน พ.ศ.2551 

แก้ไขข้อมูลรายละเอียดโครงการบางส่วนท่ี

นาํเสนอไวใ้นรายงานเดิมใหส้อดคลอ้งกบัขอ้มูล

ภายหลงัการออกแบบรายละเอียดของผูรั้บเหมา  

3. การเปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการ คร้ังท่ี 2  

ในปี พ.ศ.2557 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อม โรงงานแอลดีพีอี คร้ังท่ี 2  

ซ่ึงได้รับความเห็นชอบจาก  สผ .  ตาม

หนังสือ ท่ี  ทส . 1009 .9 /7302  ลงวัน ท่ี  

27 มิถุนายน พ.ศ.2557 

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ไดแ้ก่ 

1. การติดตั้ งเตาเผาสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 

(Regenerative Thermal Oxidizer; RTO) เพื่อ

เผากาํจดัอากาศท่ีระบายออกจากอุปกรณ์ Spin 

Dryer และ Degassing Silo  

2. ขอเปล่ียนแปลงการจดัการนํ้าเสียของโครงการ 

3. ขอยกเลิกการตรวจวดัสารหนูในปัสสาวะ 

4. รายงานการประเมิน 

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  

(ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1)  

ในปี พ.ศ.2562 

รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

โครงการแอลดีพีอี (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1)  

ซ่ึงไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ

ท่ี ทส.1010.8/12762 ลงวนัท่ี 13 กนัยายน 

พ.ศ.2562 

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ไดแ้ก่ 

1. การเพิ่มกาํลงัการผลิตเม็ดพลาสติกแอลดีพีอี

จาก 300,000 ตนั/ปี เป็น 422,320 ตนั/ปี (เป็น

การเพิ่มจาํนวนวนัผลิตจาก 333.33 วนั เป็น 365 วนั 

และเพิ่มกาํลงัการผลิตต่อวนัจาก 900 ตนั/วนั 

เป็น 1,157 ตนั/วนั) โดยไม่มีการก่อสร้าง หรือ

ติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มข้ึนแต่อยา่งใด 

2. การติดตั้งหน่วยผลิตไฟฟ้าจากไอนํ้ าท่ีเหลือจาก

กระบวนการผลิต (Steam Turbine Generation) 

ทั้งน้ีปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการก่อสร้าง  

3. การก่อสร้างและติดตั้งหลงัคาสาํหรับปกคลุม

เคร่ืองเป่าลม (Blower) จาํนวน 2 บริเวณ 

ขนาดพื้นท่ี 100 ตร.ม. และขนาด 140 ตร.ม. 

ทั้งน้ีปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการก่อสร้าง 
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T-MON-224106/SECOT 1-3   LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.1-1  (ต่อ) 

ความเป็นมา การจัดทํารายงาน EIA หมายเหตุ 

4.   รายงานการประเมิน 

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  

(ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1) 

ในปี พ.ศ.2562 (ต่อ) 

 4. ขอขยายระยะเวลาในการซ่อมบาํรุงหน่วยเผา

กาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ให้มี

ระยะเวลาในการระบายไดไ้ม่เกิน 216 ชัว่โมง  

(9 วนั) 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ไดม้อบหมายให ้บริษทั เอน็พีซี เซฟต้ี แอนด ์

เอน็ไวรอนเมนทอล เซอร์วิส จาํกดั (NPC) เป็นท่ีปรึกษาดา้นการติดตามตรวจสอบการปฏิบติัตามาตรการ

ดา้นส่ิงแวดลอ้ม โดยบริษทั ซีคอท จาํกดั เป็นผูด้าํเนินการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มให้กบัโครงการ 

พร้อมทั้งรวบรวมขอ้มูลผลการตรวจวดั และผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม เพื่อจดัทาํรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม เสนอต่อหน่วยงานราชการดงักล่าว  

สําหรับรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มฉบบัน้ีเป็นการรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการ

ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม คร้ังที่ 1

ประจาํปี พ.ศ.2567 (ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567) ไดย้ึดปฏิบติัตามมาตรการฯ ท่ีไดรั้บ

ความเห็นชอบตามหนงัสือท่ี ทส.1010.8/12762 ลงวนัท่ี 13 กนัยายน พ.ศ.2562 ดงัแสดงในภาคผนวก ก 

1.2 ขอบเขตการดาํเนินงาน 

การติดตามตรวจสอบผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

และการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้มของโรงงานแอลดีพีอี คร้ังท่ี 1 ประจาํปี พ.ศ.2567 ระหว่าง

เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 ไดย้ึดปฏิบติัตามขอ้กาํหนดในมาตรการฯ ท่ีไดรั้บความเห็นชอบ 

ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1) ซ่ึงไดรั้บ

ความเห็นชอบตามหนงัสือท่ี ทส.1010.8/12762 ลงวนัท่ี 13 กนัยายน พ.ศ.2562 โดยมีรายละเอียดการดาํเนินงาน

ดงัน้ี 
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T-MON-224106/SECOT 1-4   LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

1.2.1 มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ดาํเนินการรวบรวมผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของ

โรงงานแอลดีพีอีท่ีกาํหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการโรงงานแอลดีพีอี 

(ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1) จากการสัมภาษณ์ การตรวจสอบเอกสารและภาพถ่าย เพื่อจดัทาํรายงานผลการปฏิบติั

ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โดยมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้มในระยะดาํเนินการ ประกอบดว้ย 

(1) มาตรการทัว่ไป 

(2) คุณภาพอากาศ 

(3) ระดบัเสียง 

(4) คุณภาพนํ้า 

(5) การระบายนํ้า 

(6) การคมนาคมขนส่ง 

(7) การจดัการของเสีย 

(8) สงัคม-เศรษฐกิจ 

(9) อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

(10) การศึกษาดา้นอนัตรายร้ายแรง 

(11) สุขภาพ 

(12) สุนทรียภาพและการท่องเท่ียว 

1.2.2 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

ดาํเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม ตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

ส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงกาํหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการโรงงานแอลดีพีอี  

(ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1) และรวบรวมผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้มท่ีดาํเนินการโดยบริษทั พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พร้อมกบัสรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้มในดา้นต่างๆ 

ระหวา่งปี พ.ศ.2564-2567 โดยรายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 

ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 มีรายละเอียดดงัน้ี 
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T-MON-224106/SECOT 1-5   LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

(1) การตรวจวดัความเร็วลมและทิศทางลม จาํนวน 2 จุด ไดแ้ก่ วดัหนองแฟบทกัขิณาราม 

และริมร้ัวโรงงานดา้นทิศตะวนัออก เป็นเวลา 7 วนัต่อเน่ือง (มาตรการฯ กาํหนด ปีละ 2 คร้ัง) 

(2) การตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ 

เอทิลีน และก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์จาํนวน 2 จุด ไดแ้ก่ วดัหนองแฟบทกัขิณาราม และริมร้ัวโรงงาน

ดา้นทิศตะวนัออก เป็นเวลา 7 วนัต่อเน่ือง (มาตรการฯ กาํหนด ปีละ 2 คร้ัง)  

(3) การตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ

ของเอทิลีน และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน จากปล่อง RTO (มาตรการฯ กาํหนด ปีละ 2 คร้ัง)  

(4) การตรวจวดัคุณภาพนํ้ า ทาํการตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้ง ไดแ้ก่ บริเวณบ่อพกันํ้ าเสีย 

ของโรงงาน ก่อนส่งไปยงับ่อพกันํ้าท้ิง (Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ โดยตรวจวดั 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) อุณหภูมิ (Temperature) ค่าบีโอดี (BOD) ค่าซีโอดี (COD) ปริมาณสารท่ีละลายได้

ทั้งหมด (TDS) และของแขง็แขวนลอยทั้งหมด (TSS) เดือนละ 1 คร้ัง (มาตรการฯ กาํหนด ตรวจวดัทุกเดือน)  

(5) การตรวจวดัคุณภาพดิน ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ TPH (C5-C8), TPH 

(C>8-C16) และ TPH (C>16-C35) จาํนวน 3 สถานี ไดแ้ก่ บ่อสังเกตการณ์ 3 (MW 03) บ่อสังเกตการณ์ 8 

(MW 08) และบ่อสงัเกตการณ์ 9 (MW 09)  (มาตรการฯ กาํหนด ปีละ 1 คร้ัง)  

(6) การตรวจวดัคุณภาพนํ้ าใตดิ้น ดาํเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ TPH (C5-C8), 

TPH (C>8-C16) และ TPH (C>16-C35) จาํนวน 3 สถานี ไดแ้ก่ บ่อสังเกตการณ์ 3 (MW 03) บ่อสังเกตการณ์ 8 

(MW 08) และบ่อสงัเกตการณ์ 9 (MW 09) (มาตรการฯ กาํหนด ปีละ 2 คร้ัง)  

(7) การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป ดาํเนินการตรวจวดัระดบัเสียงเฉล่ีย 24 ชัว่โมง 

(Leq 24 hr) และระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) จาํนวน 1 จุด ไดแ้ก่ บริเวณริมร้ัวโรงงานดา้นทิศใต ้พร้อมทั้ง 

รายงานลกัษณะของกิจกรรมต่างๆ ท่ีเกิดข้ึนโดยรอบจุดตรวจวดัในขณะทาํการตรวจวดัเป็นเวลา 7 วนัต่อเน่ือง 

(มาตรการฯ กาํหนด ปีละ 2 คร้ัง) 

(8) การจดัการของเสีย จดัทาํรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด พร้อมทั้งบนัทึก

รายละเอียดเก่ียวกบัชนิด ปริมาณ การเก็บรวบรวม การจดัส่ง และการกาํจดัของเสียท่ีเกิดจากการดาํเนินงาน

ของโรงงาน และระบุสัดส่วนและประเภทกากของเสียท่ีนาํกลบัมาใชใ้หม่ (Reuse / Recycle) ต่อปริมาณ
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T-MON-224106/SECOT 1-6   LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

กากของเสียทั้งหมด โดยรายงานผลทุก 6 เดือน (มาตรการฯ กาํหนดให้รวบรวมทุกเดือน และรายงานผล

ทุก 6 เดือน) 

(9) การรายงานผลการดาํเนินการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ดงัน้ี 

- การตรวจวดัคุณภาพอากาศในพื้นท่ีปฏิบติังาน ทุก 3 เดือน (มาตรการฯ กาํหนด  

ปีละ 4 คร้ัง) ดงัน้ี 

 ค่าความเขม้ขน้ของเอทิลีน จาํนวน 3 บริเวณ คือ บริเวณ Compressor Area 

บริเวณ Extruder and Pellet Dryer และบริเวณ Bagging Area  

 ค่าความเขม้ขน้ของโพรพิโอนิกอลัดีไฮด ์(Propionic aldehyde) สารออร์กานิก-

เปอร์ออกไซด์ (Organic Peroxide) ไอโซโดเดกเคน  (Isododecane) 

ไฮโดรคาร์บอนรวม (Total hydrocarbon) และนอนมีเทนไฮโดรคาร์บอน 

(Non-methane hydrocarbon) จาํนวน 2 บริเวณ คือ บริเวณถงัเก็บกกั และ

บริเวณส่วนการผลิต  

- การตรวจวดัระดบัเสียงเฉล่ียตลอดระยะเวลาทาํงาน ดาํเนินการตรวจวดัระดบัเสียง

เฉล่ีย 12 ชัว่โมง (Leq 12 hr) จาํนวน 3 จุด ไดแ้ก่ บริเวณ Control Room บริเวณ Compressor Area บริเวณ 

Extruder and Pellet Dryer และระดบัเสียงเฉล่ีย 8 ชัว่โมง (Leq 8 hr) จาํนวน 1 จุด ไดแ้ก่ บริเวณอาคาร

สาํนกังาน จาํนวน 1 คร้ัง (มาตรการฯ กาํหนด ปีละ 2 คร้ัง)  

- การตรวจวดัระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทาํงานในแต่ละวนั 

(TWA) โดยสุ่มตรวจพนกังานท่ีปฏิบติังานบริเวณพื้นท่ีท่ีสมัผสัเสียงดงั (มาตรการฯ กาํหนด ปีละ 2 คร้ัง) 

- การตรวจวดัระดบัเสียงและจดัทาํ Noise Contour Map โดยดาํเนินการทุก 3 ปี และ

กรณีท่ีมีการเปล่ียนแปลงกระบวนการผลิต ซ่ึงอาจส่งผลใหร้ะดบัเสียงในพื้นท่ีโครงการมีการเปล่ียนแปลงไป 

ซ่ึงไดด้าํเนินการตรวจวดัและจดัทาํ Noise Contour Map โดยล่าสุดดาํเนินการตรวจวดัในเดือนตุลาคม 

พ.ศ.2565 และมีแผนตรวจวดัคร้ังถดัไปในปี พ.ศ.2568  

- การตรวจวดัระดบัความร้อนในสถานท่ีทาํงาน ดาํเนินการตรวจวดั จาํนวน 1 จุด 

บริเวณ Pellet dryer (มาตรการฯ กาํหนด ปีละ 1 คร้ัง ในช่วงท่ีมีอากาศร้อนของปี) โดยในปี พ.ศ.2567 

ดาํเนินการตรวจวดัในเดือนเมษายน พ.ศ.2567 
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T-MON-224106/SECOT 1-7   LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

- รวบรวมรายงานผลการตรวจสุขภาพของพนกังานก่อนเขา้ทาํงาน ไดแ้ก่ การตรวจ

สุขภาพทัว่ไป (ความดนัโลหิต ชีพจร นํ้าหนกั ส่วนสูง สภาพทัว่ไปของตา หู คอ จมูก ปอด และช่องทอ้ง) 

การเอก็ซเรย ์(X-ray) การตรวจสอบความสมบูรณ์ของเมด็เลือด ระดบันํ้าตาลในเลือด การทาํงานของไต 

ไขมนัในเลือด การทาํงานของตบั สภาพการมองเห็น สภาพปอด และสมรรถภาพการไดย้นิ 

-  รวบรวมรายงานผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจาํปี ได้แก่ การตรวจ

สุขภาพทัว่ไป (ความดนัโลหิต ชีพจร นํ้าหนกั ส่วนสูง สภาพทัว่ไปของตา หู คอ จมูก ปอด และช่องทอ้ง) 

การเอก็ซเรย ์(X-ray) การตรวจสอบความสมบูรณ์ของเมด็เลือด ระดบันํ้ าตาลในเลือด การทาํงานของไต 

ไขมนัในเลือด การทาํงานของตบั สภาพการมองเห็น และสภาพปอด ปีละ 1 คร้ัง  

- รวบรวมผลการตรวจสุขภาพตามลกัษณะงาน โดยตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน

และตรวจสารเคมี/โลหะหนกัในปัสสาวะของพนกังานท่ีปฏิบติังานในพื้นท่ีปฏิบติัการท่ีมีการใชส้ารเคมี

ต่างๆ ไดแ้ก่ ตรวจ t,t Muconic Acid (ตรวจหาเบนซีน) 2,5 Hexanedione (ตรวจหาเฮกเซน) ปรอท 

(Mercury) O-cresol (ตรวจหาโทลูอีน) Mandelic Acid (ตรวจหาสไตรีน) และ Methyl Hippuric Acid 

(ตรวจหาไซลีน) เพื่อเฝ้าระวงัสุขภาพของพนกังาน ปีละ 1 คร้ัง 

- รวบรวมสถิติภาวการณ์เจบ็ป่วยของพนกังาน ทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 เดือน 

- รวบรวมสถิติอุบติัเหตุ สาเหตุ การสอบสวนเพื่อหาสาเหตุ พร้อมทั้งการดาํเนินการ

แกไ้ขปัญหาในแต่ละกรณี  ทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 เดือน 

(10) รวบรวบสถิติอุบติัเหตุจากการจราจรของโครงการ รวมถึงสาเหตุความสูญเสีย การแกไ้ข 

และวิธีการป้องกนัไม่ใหเ้กิดซํ้า ทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 เดือน 

(11) การรายงานผลการดาํเนินการดา้นสภาพเศรษฐกิจและสงัคม ดงัน้ี 

- ดาํเนินการสาํรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และภาวะการเปล่ียนแปลง ปัญหา และ

ความตอ้งการระดบัครัวเรือนและระดบัชุมชน ตลอดจนความคิดเห็นของประชาชน ผูน้าํชุมชน ผูแ้ทน

หน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้งและสถานประกอบการท่ีตั้งอยู่ใกลโ้ดยรอบโครงการ และชุมชนท่ีเป็น 

จุดเดียวกบัจุดตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม รวมทั้งประเมินดชันีความพึงพอใจของชุมชน (Community 

Satisfaction Index) ใหค้รบถว้น และแสดงแผนท่ีการกระจายตวัในการเกบ็ตวัอยา่ง ปีละ 1 คร้ัง 
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T-MON-224106/SECOT 1-8   LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

- สรุปผลการดาํเนินงานตามแผนงานชุมชนสัมพนัธ์ ความรับผดิชอบต่อสังคมและ

ส่ิงแวดลอ้ม และประเมินผลการดาํเนินงาน ปีละ 1 คร้ัง 

- รวบรวมบนัทึกขอ้ร้องเรียนจากโครงการและจดัทาํรายงานสรุปผลขอ้มูลการร้องเรียน 

พร้อมผลการดาํเนินการแกไ้ข ปัญหา และมาตรการท่ีกาํหนดเพิ่มเติม เพื่อป้องกนัการเกิดซํ้ าไวทุ้กคร้ัง 

โดยดาํเนินการปีละ 1 คร้ัง 

แผนการดาํเนินงานติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม ของโรงงานแอลดีพีอี บริษทั พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ประจาํปี พ.ศ.2567 ดงัแสดงในตารางท่ี 1.2-1 
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T-M
ON-224106/SECOT 

                         1-9                                                                                                                     LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.2-1 แผนการดาํเนินงานตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โรงงานแอลดีพอี ี 

 ของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) ประจําปี พ.ศ.2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีตรวจวดั 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ 

1.1 คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

 

- เอทิลีน (Ethylene) 

 

 

 

- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์(NO2) 

- ความเร็วและทิศทางลม (WS/WD)  

หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วนั

ต่อเนื่อง 

 

- US. EPA Method 18  

Bag Sampling/GC-FID/ 

Intersociety Committee 

Method 101 

- Chemiluminescence 

- Wind vane anemometer / 

anemograph 

 

- วดัหนองแฟบ 

ทกัขิณาราม 

- ริมรั้วโรงงานดา้น 

ทิศตะวนัออก 

 

 

 

 

28 มี.ค.- 

4 เม.ย. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

1.2 คุณภาพอากาศ 

จากแหล่งกาํเนิด 

- เอทิลีน (Ethylene) 

 

- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NO2) 

หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง ช่วงเดียวกบั

การตรวจวดัคุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

- US. EPA Method 18  

Bag Sampling/GC-FID 

- US. EPA Method 7 

Chemiluminescence 

 

- ปล่อง RTO 
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T-M
ON-224106/SECOT 

                         1-10                                                                                                                     LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีตรวจวดั 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. คุณภาพนํ้า 
 

- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) - pH Meter / APHA 4500-H+B - บ่อพกันํ้าเสียของโรงงาน 4 1 6 4 2 6       

- อุณหภูมิ (Temperature) - Thermometer / APHA 2550B              

- บีโอดี (BOD5) - APHA 5210B              
 - ซีโอดี (COD) 

- ทีดีเอส (TDS) 

- ของแขง็แขวนลอยทั้งหมด (TSS) 

หมายเหตุ เดือนละ 1 ครั้ง 

- APHA 5220C 

- APHA 2540C 

- APHA 2540D 

 

            

3. คุณภาพดนิและ 
นํ้าใต้ดนิ 

   
 

 

    
 

  
   

3.1  คุณภาพดิน - TPH (C5-C8) 

- TPH (C>8-C16) 

- TPH (C>16-C35) 

หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง  

- Purge and Trap, Soxhiet 

Extraction / GC MS-FID 

- บ่อสงัเกตการณ์ 3 (MW03) 

   (ตาํแหน่งเหนือนํ้า) 
- บ่อสงัเกตการณ์ 8 (MW08) 

   (ตาํแหน่งทา้ยนํ้า) 
- บ่อสงัเกตการณ์ 9 (MW09) 

   (ตาํแหน่งทา้ยนํ้า) 
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3.2  คุณภาพนํ้าใตด้ิน - TPH (C5-C8) 

- TPH (C>8-C16) 

- TPH (C>16-C35) 

หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง 

- Purge and Trap, Liq-Liq 

extraction/ GC MS-FID 

- บ่อสงัเกตการณ์ 3 (MW03) 

   (ตาํแหน่งเหนือนํ้า) 
- บ่อสงัเกตการณ์ 8 (MW08) 

   (ตาํแหน่งทา้ยนํ้า) 
- บ่อสงัเกตการณ์ 9 (MW09) 

   (ตาํแหน่งทา้ยนํ้า) 

  

20-
21 

     

 

   



 

 

โรงงานแอลดีพีอี 
                             บทท่ี 1 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                                                 บทนาํ 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                         1-11                                                                                                                     LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีตรวจวดั 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. ระดบัเสียง 

(รายงานลกัษณะ 
ของกิจกรรมต่างๆ  
ที่เกิดขึ้นบริเวณ
โดยรอบจุดตรวจวดั) 

- ระดบัเสียงเฉลี่ย 24 ชัว่โมง  
(Leq 24 hr) 

- ระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) 
หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ7 วนัต่อเนื่อง 

- Intergrated Sound Level Meter - ริมรั้วโรงงานดา้นทิศใต ้
 

 

 28 มี.ค.- 
4 เม.ย. 

     

 

 

 

5. การจัดการของเสีย - รายงานสรุปปริมาณของ 
กากของเสียแต่ละชนิด
พร้อมทั้งบนัทึกรายละเอียด
เกี่ยวกบัชนิด ปริมาณ  
การเกบ็รวบรวม การจดัส่ง 
และการกาํจดักากของเสีย 
ที่เกิดขึ้นจากการดาํเนินงาน
ของโรงงานและแนบสาํเนา
การไดร้ับอนุญาตส่งกาํจดั
กากของเสีย 

- จดบนัทึกขอ้มูล - ภายในพื้นที่โรงงาน 

            

 - สดัส่วนและประเภท 
กากของเสียที่นาํกลบัมา 
ใชใ้หม่ (Reuse/Rectcle)  
ต่อปริมาณกากของเสีย
ทั้งหมด 

- จดบนัทึกขอ้มูล - ภายในพื้นที่โรงงาน 

            

รวบรวมขอ้มูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 



 

 

โรงงานแอลดีพีอี 
                             บทท่ี 1 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                                                 บทนาํ 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                         1-12                                                                                                                     LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีตรวจวดั 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 
6.1 ตรวจสอบสภาพแวดลอ้ม 

ในสถานที่ทาํงาน 

 
 
 
 

        

      

6.1.1 คุณภาพอากาศ 
ในพื้นที่ 
ปฏิบตัิงาน 

- เอทิลีน (Ethylene) 
หมายเหตุ ปีละ 4 ครั้ง 

- Bag Sampling/GC-FID/ 
Intersociety Committee 
Method 101 

- Compressor Area 
- Extruder & Pellet Dryer 
- Bagging Area 

 6   17         

- โพรพิโอนิกอลัดีไฮด ์ 
(Propionic aldehyde) 
หมายเหตุ ปีละ 4 ครั้ง 

- Sorbent tube/GC-FID/ 
NIOSH2539 

- ถงัเกบ็กกั 
- ส่วนการผลิต  6   17        

 - ออร์กานิกเปอร์ออกไซด ์ 
(Organic peroxide) 
หมายเหตุ ปีละ 4 ครั้ง 

- Filtration/HPLC - ถงักกัเกบ็ 
- ส่วนการผลิต  6   17        

 - ไอโซโดเดกเคน
(Isododecane) 
หมายเหตุ ปีละ 4 ครั้ง 

- Sorbent tube/GC-FID/ 
NIOSH1500 

- ถงักกัเกบ็ 
- ส่วนการผลิต  6   17        

 - ไฮโดรคาร์บอนรวม (THC) 
หมายเหตุ ปีละ 4 ครั้ง 

- Bag Sampling/FID - ถงักกัเกบ็ 
- ส่วนการผลิต 

 6   17        

 - นอนมีเทนไฮโดรคาร์บอน 
(NMHC) 
หมายเหตุ ปีละ 4 ครั้ง 

- Bag Sampling/FID - ถงักกัเกบ็ 
- ส่วนการผลิต  6   17        



 

 

โรงงานแอลดีพีอี 
                             บทท่ี 1 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                                                 บทนาํ 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                         1-13                                                                                                                     LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.2-1  (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีตรวจวดั 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6.  อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 
6.1 ตรวจสอบสภาพแวดลอ้ม 

 ในสถานที่ทาํงาน 

       

  

 

     

6.1.2  ระดบัเสียงเฉลี่ย  

ตลอดระยะเวลา

การทาํงาน 

 

- ระดบัเสียงเฉลี่ย 12 ชัว่โมง 

(Leq 12 hr) 

 

- ระดบัเสียงเฉลี่ย 8 ชัว่โมง 

(Leq 8 hr) 

หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง 

- Sound Level Meter - Control Room 

- Compressor Area 

- Extruder and Pellet Dryer 

- อาคารสาํนกังาน 
 

7           

6.1.3  ระดบัเสียงที่ลูกจา้ง

ไดร้ับเฉลี่ยตลอด

ระยะเวลาการ

ทาํงานในแต่ละวนั 

(TWA) 

- ระดบัเสียงที่ลูกจา้งไดร้ับ

เฉลี่ยตลอดระยะเวลา 

การทาํงานในแต่ละวนั  

(TWA) 

หมายเหตุ ปีละ 2 ครั้ง  

- Noise Dosimeter - พนกังานที่สมัผสัเสียงดงั  

 

 21           

6.1.4  Noise Contour 

Map 

- Noise Contour Map 

หมายเหตุ ทุก 3 ปี หรือ

กรณีที่มีการเปลี่ยนแปลง

กระบวนการผลิต 

- Sound Pressure Level Meter / 

Surfer software 

- พื้นที่โรงงาน 

ดาํเนินการล่าสุดในเดือนตุลาคม พ.ศ.2565 

และครั้งถดัไปในปี พ.ศ.2568 

 



 

 

โรงงานแอลดีพีอี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                                                 บทนาํ 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                         1-14                                                                                                                     LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีตรวจวดั 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 

 

 

  
            

6.1.5  ความร้อนใน

สถานที่ทาํงาน 

- ความร้อน        

หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง 

- Wet Bulb Globe - Pellet Dryer    4  
 

 
  

 
  

6.2 การตรวจสุขภาพ  

      พนกังาน 

 

 

 

 

 

 
  

 
         

6.2.1  การตรวจ

สุขภาพ

พนกังานก่อน

เขา้ทาํงาน  

- ตรวจสุขภาพทัว่ไป เช่น ความดนั

โลหิต ชีพจร นํ้าหนกั ส่วนสูง  

สภาพทัว่ไปของตา หู คอ จมูก 

ปอด และช่องทอ้ง 

- เอก็ซเรย ์

- ตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 

- ตรวจวดัระดบันํ้าตาลในเลือด 

- ตรวจการทาํงานของไต 

- ตรวจไขมนัในเลือด 

- ตรวจการทาํงานของตบั 

- ตรวจสภาพการมองเห็น 

- ตรวจสภาพปอด 

- ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 

- ตรวจโดยแพทย ์

อาชีวศาสตร์ 

- พนกังานใหม่ 

 

  

 

         



 

 

โรงงานแอลดีพีอี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                                                 บทนาํ 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                         1-15                                                                                                                     LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีตรวจวดั 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

 
 

  
            

6.2 การตรวจสุขภาพ  
      พนกังาน 

 
 

 
 

 
 

  
 

         

6.2.2  การตรวจ
สุขภาพ
พนกังาน
ประจาํปี  

- ตรวจสุขภาพทัว่ไป เช่น ความดนั
โลหิต ชีพจร นํ้าหนกั ส่วนสูง 
สภาพทัว่ไปของตา หู คอ จมูก 
ปอด และช่องทอ้ง 

- ตรวจวดัระดบันํ้าตาลในเลือด 
- ตรวจการทาํงานของไต 
- ตรวจไขมนัในเลือด 
- ตรวจการทาํงานของตบั 
- ตรวจสภาพการมองเห็น 
- ตรวจสภาพปอด 

- ตรวจโดยแพทย ์
อาชีวศาสตร์ 

- พนกังานทุกคน 

  

 

         

6.2.3  การตรวจ
สุขภาพ
พนกังานตาม
ลกัษณะงาน  

- ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ  
หมายเหตุ  ปีละ 1 ครั้ง 

- ตรวจโดยแพทย ์
อาชีวเวชศาสตร์ 

- พนกังานที่ปฏิบตัิงานบริเวณ
พื้นที่กระบวนการผลิต 

            

- ตรวจสารเคมี/โลหะหนกัใน
ปัสสาวะ 
1) t,t Muconic Acid  

(ตรวจหาเบนซีน) 
2) 2,5 Hexanedione  

(ตรวจหาเฮกเซน) 

- ตรวจโดยแพทย ์
อาชีวเวชศาสตร์ 

- พนกังานที่มีโอกาสสมัผสั
สารเคมี 

            



 

 

โรงงานแอลดีพีอี 
                             บทท่ี 1 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                                                 บทนาํ 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                         1-16                                                                                                                     LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีตรวจวดั 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 

   
            

6.2 การตรวจสุขภาพ  
      พนกังาน 
6.2.3  การตรวจ

สุขภาพ
พนกังานตาม
ลกัษณะงาน
(ต่อ) 

 
 

3) ตรวจปรอท (Mercury) 
4) ตรวจ O-cresol 

(ตรวจหาโทลูอีน) 
5) Mandelic Acid  

(ตรวจหาสไตรีน) 
6) Methyl Hippuric Acid    

(ตรวจหาไซลีน) 
 หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง 

  

  

 

         

6.3 รวบรวมสถิติ
ภาวการณ์เจบ็ป่วย 

- สถิติภาวการณ์เจบ็ป่วย 
 หมายเหตุ ทุก 6 เดือน 

- จดบนัทึกขอ้มูล - ภายในพื้นที่โรงงาน 
  

 
         

6.4 บนัทึกสถิติ
อุบตัิเหตุ 

- บนัทึกสถิติอุบตัิเหตุ สาเหตุ  
การสอบสวนเพื่อหาสาเหตุ  
พร้อมทั้งการดาํเนินการแกไ้ข
ปัญหาในแต่ละกรณี เพื่อใชเ้ป็น
แนวทางในการกาํหนดมาตรการ 
ลดอุบตัิเหตุต่อไป 

   หมายเหตุ ทุก 6 เดือน 

- จดบนัทึกขอ้มูล - ภายในพื้นที่โรงงาน 

  

 

         

รวบรวมขอ้มูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 

รวบรวมขอ้มูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 



 

 

โรงงานแอลดีพีอี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                                                 บทนาํ 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                         1-17                                                                                                                     LDPE-T224106(1H)-Chap 1 

ตารางที ่1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีตรวจวดั 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. การคมนาคมขนส่ง - จดบนัทึกอุบตัิเหตุจากการจราจรของ

โรงงาน รวมถึงสาเหตุความสูญเสีย 

การแกไ้ข และวธิีการป้องกนัไม่ให้

เกิดซํ้ า  

- จดบนัทึกขอ้มูล - พื้นที่โครงการและตลอด

เส้นทางการขนส่ง 
            

8. สภาพเศรษฐกจิ 

และสังคม 

- สาํรวจสภาพเศรษฐกิจและสงัคม

สภาวะการเปลี่ยนแปลง ปัญหาและ

ความตอ้งการระดบัครัวเรือนและ

ระดบัชุมชน ตลอดจนความคิดเห็น

ของประชาชน/ผูน้าํทอ้งถิ่น ผูแ้ทน

หน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้งและ

สถานประกอบการที่อยูใ่กลโ้ดยรอบ

โครงการ พื้นที่อ่อนไหวและชุมชน 

ที่เป็นจุดตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม

รวมถึงใหส้าํรวจดชันีความพึงพอใจ

ของชุมชน (Community Satisfaction 

Index) พร้อมทั้งแสดงแผนที่การ

กระจายตวัในการเกบ็ขอ้มูลประกอบ

ใหค้รบถว้น 

 หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง 

- สาํรวจและจาํนวน

ตวัอยา่งเป็นไปตาม

หลกัวชิาการและสถิติ 

- ชุมชนในพื้นที่โดยรอบรัศมี  

5 กิโลเมตร หรือมากกวา่ 

ชุมชนที่ดาํเนินการเกบ็ดชันี

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม และ 

ชุมชนพื้นที่อ่อนไหวพิเศษ 

            

 

 

รวบรวมขอ้มูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 
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T-M
ON-224106/SECOT 
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ตารางที ่1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม พารามิเตอร์ วธิีวเิคราะห์/ตรวจวดั สถานีตรวจวดั 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. สภาพเศรษฐกจิ 

และสังคม (ต่อ) 

- สรุปผลการดาํเนินงานตามแผนงาน
ชุมชนสมัพนัธ์ ความรับผดิชอบ 
ต่อสงัคมและสิงแวดลอ้ม และประเมิน 
ผลการดาํเนินงาน โดยพิจารณาในแง่
ผลสมัฤทธิ์ที่เกิดขึ้น และประโยชน ์
จากการดาํเนินงาน ทั้งในแง่ของผลผลิต 
(Output) และผลลพัธ์ (Outcome)  
ของกลุ่มเป้าหมายและชุมชนที่อาจจะ
ไดร้ับ รวมทั้งประเมินประสิทธิภาพ/
ความเหมาะสมของแผนงานฯ/กิจกรรม
และเสนอแนะแนวทางการปรับปรุง
แผนงานฯ/กิจกรรมในอนาคต 
หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง 

- จดบนัทึกและ
รวบรวมขอ้มูล 

- ชุมชนในพื้นที่โดยรอบรัศมี 
5 กิโลเมตร หรือมากกวา่ 
ชุมชนที่ดาํเนินการเกบ็ดชันี
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม และ
ชุมชนพื้นที่อ่อนไหวพิเศษ 

            

 

 - บนัทึกขอ้ร้องเรียนจากโครงการ 
และจดัทาํรายงานสรุปผลขอ้มูล 
การร้องเรียนพร้อมผลการดาํเนินการ
แกไ้ข ปัญหา และมาตรการที่กาํหนด
เพิ่มเติม เพื่อป้องกนัการเกิดซํ้ าไว ้
ทุกครั้ง 
หมายเหตุ ปีละ 1 ครั้ง 

- จดบนัทึกขอ้มูล - พื้นที่โครงการหรือพื้นที่
ภายนอกที่เกี่ยวขอ้ง 

            

 

รวบรวมขอ้มูลและรายงานผล ปีละ 1 ครั้ง 

รวบรวมขอ้มูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 
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T-MON-224106/SECOT 2-1 LDPE-T224106(1H)-Chap 2 

บทที ่2 

รายละเอยีดโรงงาน 

 

2.1 รายละเอยีดโรงงาน  

โรงงานแอลดีพีอี (Low Density Polyethylene Plant : LDPE Plant) ของบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) (ช่ือเดิมบริษทั พีทีที โพลีเอทิลีน จาํกดั) ตั้งอยู่ในเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง 

อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง โดยโรงงานตั้งอยู่ในอาณาเขตเดียวกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และ

โรงงานแอลแอลดีพีอี ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาํหรับพื้นที่โรงงานมี 

อาณาเขตติดต่อโดยรอบดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

ทิศเหนือ ติดกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และถดัไปเป็นทางรถไฟสายนิคมอุตสาหกรรม

มาบตาพดุ-แหลมฉบงั-กรุงเทพฯ 

ทิศใต ้ ติดกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ถดัไปเป็นถนนโรงปุ๋ย และบริษทั จีซี โลจิสติกส์ 

โซลูชัน่ จาํกดั 

ทิศตะวนัออก พื้นท่ีวา่งเปล่า รอการใชป้ระโยชน์ 

ทิศตะวนัตก ติดกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และถดัไปเป็นพื้นท่ีสีเขียวของบริษทั พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และถดัไปเป็นทางหลวงจงัหวดัหมายเลข 

3392 

โรงงานแอลดีพีอีมีขนาดพื้นท่ี 23.3 ไร่ ในขณะท่ีพื้นท่ีโดยรวมของทั้ง 3 โรงงาน ครอบคลุม

พื้นท่ีทั้งหมด 280 ไร่ สาํหรับสัดส่วนการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีของโครงการภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต 

พื้นท่ีส่วนการผลิต พื้นท่ีเก็บวตัถุดิบ พื้นท่ีลานถงัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-2 และ

ตารางท่ี 2.1-1 โดยท่ีทั้ง 3 โรงงาน มีการใชพ้ื้นท่ีหรืออุปกรณ์บางส่วนร่วมกนั ไดแ้ก่ อาคารสํานักงาน 

อาคารเก็บกกัสารเคมี อาคารเก็บกกัของเสียถงัเก็บนํ้ าใส/นํ้ าปราศจากแร่ธาตุ พื้นท่ีสีเขียว ถนน รถดบัเพลิง 

เคร่ืองสูบนํ้าดบัเพลิง และระบบบาํบดันํ้าเสีย โดยพ้ืนท่ีหรืออุปกรณ์ท่ีมีการใชป้ระโยชน์ร่วมกนัตั้งอยูใ่นพื้นท่ี
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เคร่ืองสูบนํ้าดบัเพลิง และระบบบาํบดันํ้าเสีย โดยพ้ืนท่ีหรืออุปกรณ์ท่ีมีการใชป้ระโยชน์ร่วมกนัตั้งอยูใ่นพื้นท่ี

ของโรงงานใด โรงงานนั้นจะเป็นผูรั้บผิดชอบดูแลบาํรุงรักษา เช่น อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

ท่ีตอ้งใชร่้วมกนั ไดแ้ก่ รถดบัเพลิง และเคร่ืองสูบนํ้ าดบัเพลิง เป็นตน้ จะอยูใ่นความรับผิดชอบและดูแล

รักษาตามแผนการบาํรุงรักษาโดยโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

โดยภายหลังการขยายกาํลังการผลิต การติดตั้ งหน่วยผลิตไฟฟ้าจากไอนํ้ าท่ีเหลือจาก

กระบวนการผลิต (Steam Turbine Generation; STG) ดาํเนินการบนพื้นท่ีกระบวนการผลิตเดิม หอผลิต

นํ้าหล่อเยน็ติดตั้งบริเวณพื้นท่ีระบบสาธารณูปโภคเดิม และการก่อสร้างและติดตั้งหลงัคาสาํหรับปกคลุม

เคร่ืองเป่าลม (Blower) ดาํเนินการบนพื้นท่ีกระบวนการผลิตเดิม สําหรับหน่วยเผากาํจดัสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) เป็นเพียงการขอแกไ้ขระยะเวลาในการซ่อมบาํรุงเพื่อใหค้รอบคลุมการดาํเนินการ

ในขั้นตอนการเตรียมระบบ ซ่ึงภายหลงัการขยายฯ จากการติดตั้งหน่วย STG ส่งผลให้สัดส่วนการใช้

ประโยชน์พื้นท่ีกระบวนการผลิตและพื้นท่ีระบบสาธารณูปโภคแตกต่างจากเดิม โดยพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

ลดลงจาก 16,798 ตารางเมตร เหลือ 16,510 ตารางเมตร เน่ืองจากพ้ืนท่ี STG ถูกนาํไปคิดเป็นพื้นท่ีระบบ

สาธารณูปโภค ดงันั้นพื้นท่ีระบบสาธารณูปโภคจะเพิ่มข้ึนจาก 3,975 ตารางเมตร เป็น 4,263 ตารางเมตร 

อยา่งไรกต็ามพื้นท่ีรวมโครงการไม่แตกต่างจากเดิม รายละเอียดสัดส่วนการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีโครงการเดิม 

และภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต ดงัแสดงในตารางท่ี 2.1-1 
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 โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
 

                           บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                            รายละเอียดโรงงาน 
 
 

  

รูปที ่2.1-1  ทีต่ั้งของโรงงานแอลดีพอี ี 

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 

พื้นที่วา่งเปล่า รอการใชป้ระโยชน ์

บริษทั ไทยโพลีคาร์บอเนต จาํกดั 

โรงงานแอลแอลดีพีอี  
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 

บริษทั ซีจี โลจิสติกส์ โซลูชัน่ส์ จาํกดั 
(ชื่อเดิม บริษทั พีทีที โพลีเมอร์ โลจิสติกส์ จาํกดั) 

บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั 
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                           บทท่ี 2 
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รูปที ่2.1-2  แผนผงัแสดงการใช้ประโยชน์พืน้ทีข่องโรงงานแอลดีพอีภีายหลงัขยายกาํลงัการผลติ  

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
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ตารางที ่2.1-1 สัดส่วนการใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่ครงการเดิมและภายหลงัการขยายกาํลงัการผลติ  
 

การใช้ประโยชน์ที่ดนิ 

พืน้ท่ี 

ไร่ ตารางเมตร ร้อยละ 

เดมิ 
ภายหลงั
ขยายฯ 

เดมิ 
ภายหลงั
ขยายฯ 

เดมิ 
ภายหลงั
ขยายฯ 

1. พื้นท่ีส่วนการผลิต 10.50 10.32 16.798 16.510 43.39 41.66 
2. พื้นท่ีเกบ็วตัถุดิบ 1.03 1.03 1,650 1,650 4.16 4.16 
3. พื้นท่ีลานถงัเกบ็วตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ 0.71 0.71 1,133 1,133 2.86 2.86 
4. พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค เช่น พื้นท่ีระบบหอระบาย
ความร้อน  (Cooling Tower) และระบบนํ้าร้อน เป็นตน้ 

2.48 2.66 3,975 4,263 10.03 10.76 

5. พื้นท่ีสีเขียว 1/,2/ 1.47 1.47 2,351 2,351 5.93 5.93 
6. พื้นท่ีวา่ง เช่น พื้นท่ีถนน เป็นตน้2/ 8.58 8.58 13,724 13,724 34.63 34.63 

รวมพืน้ท่ีทั้งหมดไม่รวมพืน้ท่ีสีเขียว  
(1)+(2)+(3)+(4)+(6) 

23.30 23.30 37,280 37,280 94.07 94.07 

พืน้ท่ีทั้งหมดรวมพืน้ท่ีสีเขียวที่รับผดิชอบ 
 (1)+(2)+(3)+(4)+(5)+(6) 

24.77 24.77 39,631 39,631 100 100 

หมายเหตุ :  1.1/  พื้นท่ีสีเขียว คือ พื้นท่ีสีเขียวของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ส่วนท่ีอยูใ่นความรับผดิชอบของโรงงานแอลดีพีอี 

 2.2/ พื้นท่ีวา่งตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 เร่ือง การพฒันาท่ีดินสาํหรับผูป้ระกอบกิจการใน

นิคมอุตสาหกรรม "ท่ีวา่ง หมายถึง พื้นท่ีอนัปราศจากหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม ซ่ึงพื้นท่ีดงักล่าวอาจจะจดัใหเ้ป็นบ่อนํ้ า 

สระวา่ยนํ้า บ่อพกันํ้าเสีย ท่ีพกัมูลฝอย ท่ีพกัรวมมูลฝอย หรือท่ีจอดรถท่ีอยูน่อกอาคารกไ็ด ้และใหค้วามหมายรวมถึงพื้นท่ีของ

ส่ิงก่อสร้างหรืออาคารท่ีสูงจากระดบัพื้นดินไม่เกิน 1.20 เมตร และไม่มีหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุมเหนือระดบันั้น" ดงันั้น 

พื้นท่ีว่างตามประกาศ กนอ. ของโครงการ จะเท่ากบั 16,075 ตารางเมตร (คิดพื้นท่ีสีเขียว (ขอ้ 5) รวมกบัพื้นท่ีว่าง (ขอ้ 6)  

คิดเป็นร้อยละ 40.56 ของพื้นท่ีโครงการและพ้ืนท่ีรับผดิชอบรวม 39,631 ตารางเมตร) ซ่ึงมีความสอดคลอ้งกบัประกาศฯ   

ทีม่า: บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2562 
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2.2 วตัถุดบิและสารเคมีทีใ่ช้ในการผลติ 

2.2.1 วตัถุดบิหลกั 

การผลิตเม็ดพลาสติกแอลดีพีอีของโรงงานจะใชเ้อทิลีนเป็นวตัถุดิบหลกั โดยเอทิลีนท่ีใช ้

มีความบริสุทธ์ิไม่นอ้ยกว่าร้อยละ 99.9 เดิมมีความตอ้งการใชป้ระมาณ 306,779 ตนัต่อปี โดยโครงการ 

รับเอทิลีนมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ผา่นระบบ

ขนส่งทางท่อเขา้สู่พื้นท่ีโครงการ ก่อนนาํไปใชใ้นกระบวนการผลิตต่อไป (โดยท่ีโรงงานอีเทนแครกเกอร์

มีถงัเกบ็กกัสารเอทิลีนสาํรองอยูแ่ลว้ 1 ถงั ขนาด 13,000 ตนั แต่จะเกบ็กกัเพียง 11,050 ตนั) 

ภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิตมีการใชเ้อทิลีนเพิ่มข้ึนอีกประมาณ 125,084 ตนั/ปี รวมเป็น

ประมาณ 431,863 ตนั/ปี  

2.2.2 สารเคม ี

สารเคมีท่ีใชใ้นโรงงานแอลดีพีอีภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต ประกอบดว้ย 

(1) สารออร์แกนิกส์เปอร์ออกไซดเ์จือจาง ความเขม้ขน้ร้อยละ 25-50 โดยนํ้ าหนกั (Organic 

Peroxide) นาํมาใชเ้ป็นสาร Initiator ในส่วนทาํโพลิเมอร์ไรเซชัน่ ประมาณ 490 ตนัต่อปี โดยโครงการจะ

สั่งซ้ือจากบริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและต่างประเทศ  โดยถูกบรรจุอยู่ใน Intermediate Bulk Container 

ขนาด 800 กิโลกรัม ในอาคารเกบ็สารเคมีท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิ 

(2) สารไอโซโดเดกเคน (Isododecane) นาํมาใชเ้ป็นสารละลายผสมกบัสารออร์แกนิกส์

เปอร์ออกไซด์ในส่วนทาํโพลิเมอร์ไรเซชั่น  ประมาณ 563 ตนัต่อปี โดยจะสั่งซ้ือจากบริษทัผูผ้ลิตทั้ง

ภายในประเทศและต่างประเทศ ก่อนขนส่งดว้ยรถบรรทุกเขา้สู่พื้นท่ีโครงการ โดยนาํสารไอโซโดเดกเคน

มาเก็บไวใ้นถงัเก็บ (Vessel) ขนาด 200 ลูกบาศก์เมตร จาํนวน 1 ถงั ซ่ึงไดจ้ดัให้มีคนัคอนกรีตลอ้มรอบ 

ถงัเกบ็กกั ท่ีสามารถเกบ็กกัสารไอโซโดเดกเคนไดท้ั้งหมดในกรณีเกิดการร่ัวไหล 

(3) สารปรับปรุงคุณภาพ (Modifier) เป็นสารเพ่ือใชป้รับสภาพวตัถุดิบใหมี้คุณภาพ โดย

ชนิดของสาร Modifier ท่ีใชข้ึ้นอยูก่บัชนิดของผลิตภณัฑท่ี์ผลิต โดยสารปรับปรุงคุณภาพท่ีโรงงานใช ้

ประกอบดว้ย สารโพรพิลีน (Propylene) และสารโพรพิโอนิกอลัดีไฮด์ (Propionic Aldehyde) ซ่ึงมี

รายละเอียดดงัน้ี 
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1) สารโพรพิลีน (Propylene) นาํมาใชใ้นส่วนการเตรียมวตัถุดิบ ประมาณ 357 ตนั

ต่อปี โดยโรงงานรับสารโพรพิลีนมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ก่อนขนส่งผ่านระบบท่อขนส่งเขา้สู่

กระบวนการผลิตของโรงงานต่อไป โดยไม่มีการจดัเกบ็ในพื้นท่ีโครงการ  

2) สารโพรพิโอนิกอลัดีไฮด ์(Propionic Aldehyde) นาํมาใชใ้นขั้นตอนการเตรียม

วตัถุดิบประมาณ 806 ตนัต่อปี โดยโรงงานรับสารโพรพิโอนิกอลัดีไฮด์มาจากบริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ 

ก่อนขนส่งดว้ยรถบรรทุกเขา้สู่พื้นท่ีโครงการต่อไป โดยนาํมาเก็บกกัไวใ้นถงัเก็บ (Vessel) ขนาด 100.6 

ลูกบาศกเ์มตร จาํนวน 2 ถงั ซ่ึงไดจ้ดัใหมี้คนัคอนกรีตลอ้มรอบถงัเก็บกกั ท่ีสามารถเก็บกกัสารโพรพิโอนิก-

อลัดีไฮดไ์ดท้ั้งหมดในกรณีเกิดการร่ัวไหล 

3) สารเคมีท่ีใชค้วบคุมกระบวนการหล่อเยน็ซ่ึงโรงงานจะรับสารเคมีท่ีใชค้วบคุม

กระบวนการหล่อเย็นจากบริษทัผูผ้ลิตภายในประเทศ ก่อนขนส่งด้วยรถบรรทุกเขา้สู่พื้นท่ีโรงงาน 

โดยสารเติมแต่งท่ีโรงงานใช ้ไดแ้ก่ Corrosion Inhibitor, Scale Dispersant, Non-oxidizing Biocide,  

Oxidizing Biocide และสารปรับ pH มีปริมาณการใชป้ระมาณ 4.6 ตนัต่อปี, 5.22 ตนัต่อปี, 0.97 ตนัต่อปี, 

28.25 ตนัต่อปี และ 17.6 ตนัต่อปี ตามลาํดบั 

2.2.3 สารเตมิแต่ง 

สารเติมแต่งเป็นสารเคมีท่ีมีคุณสมบติัเฉพาะใชใ้นขั้นตอนการทาํเมด็พลาสติก เพื่อปรับปรุง

คุณภาพคุณสมบติัเม็ดพลาสติกแอลดีพีอีให้มีความเหมาะสมตามท่ีลูกคา้ตอ้งการ โดยสารเติมแต่งท่ีใช้

ข้ึนอยู่กับชนิดของผลิตภณัฑ์ ซ่ึงโรงงานสั่งซ้ือสารเติมแต่งจากบริษทัผูผ้ลิตภายในและต่างประเทศ 

ก่อนขนส่งดว้ยรถบรรทุกเขา้สู่พื้นท่ีโรงงาน โดยสารเติมแต่งท่ีโรงงานใช ้ไดแ้ก่ Slip Agent, Antioxidant 

และ Anti-Block Agent ซ่ึงภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิตมีปริมาณการใชเ้ป็น 253 ตนัต่อปี, 127 ตนัต่อปี 

และ 1,408 ตนัต่อปี ตามลาํดบั ซ่ึงถูกนาํไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บสารเคมีรวมของบริษทั พีทีที โกลบอล  

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
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2.3 ผลติภัณฑ์ 

2.3.1 ผลติภัณฑ์หลกั 

เม็ดพลาสติกแอลดีพีอีเป็นผลิตภณัฑ์หลกัท่ีไดจ้ากกระบวนการผลิต โดยจดัเป็นพลาสติก 

โพลีเอทิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (Low Density Polyethylene ; LDPE) มีความทนทานต่อสารเคมี  

กรด-ด่าง แปรรูปไดง่้าย เป็นฉนวนอยา่งดี ไม่มีสารพิษท่ีเป็นอนัตรายต่อร่างกายมนุษย ์และมีความสามารถ

ในการรับแรงกระแทกและมีความยืดหยุ่น โดยเม็ดพลาสติกแอลดีพีอีท่ีผลิตไดส้ามารถนาํไปผลิตเป็น

ผลิตภณัฑห์ลกัพลาสติกต่างๆ เช่น ถุงซิปลอ็ก ถุงใส่เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า ท่อนํ้ าประปา และขวดบรรจุนํ้ าเกลือ 

เป็นตน้ โดยโรงงานเดิมมีกาํลงัการผลิตแอลดีพีอีประมาณ 300,000 ตนัต่อปี โดยภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

คร้ังน้ีโครงการจะเพิ่มจาํนวนวนัผลิตเป็น 365 วนัต่อปี และเพ่ิมกาํลงัการผลิตต่อวนัจาก 900 ตนัต่อวนั 

เป็น 1,157 ตนัต่อวนั ดงันั้นกาํลงัการผลิตเพ่ิมข้ึนอีกประมาณ 122,320 ตนัต่อปี รวมเป็น 422,320 ตนัต่อปี 

ซ่ึงเมด็พลาสติกแอลดีพีอีถูกส่งต่อไปยงับริษทั จีซี โลจิสติกส์ โซลูชัน่ จาํกดั (GCL) ดว้ยระบบการส่งดว้ยลม 

เพื่อบรรจุใส่ถุงและรอจาํหน่ายต่อไป 

2.3.2 ผลติภัณฑ์พลอยได้ 

(1) ก๊าซระบายออก (Purge Gas) เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท่ี้ไดจ้ากส่วนโพลิเมอร์ไรเซชัน่ 

และถูกแยกออกในส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์หรือพลาสติก เดิมมีปริมาณประมาณ 8,723.33 ตนัต่อปี 

ภายหลงัขยายกาํลงัผลิตมีปริมาณประมาณ 11,172 ตนัต่อปี ซ่ึงจะถูกส่งกลบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ผา่นทางระบบท่อขนส่ง 

(2) พลาสติกท่ีไม่ไดข้นาดจากโรงงานทั้งหมดจากระบบตดัเมด็ (Oversize, Undersize, 

Fine Pellet, Lab Test) เดิมมีปริมาณ 569 ตนัต่อปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนอีกประมาณ 915 ตนั

ต่อปี รวมเป็น 1,484 ตนัต่อปี โดยเม็ดพลาสติกท่ีไม่ไดข้นาดจะถูกบรรจุลงถุงก่อนจาํหน่ายให้กบัลูกคา้ 

ท่ีสนใจต่อไป 

(3) แวก๊ซ์ (Waxes) เกิดข้ึนจากขั้นตอนการแยกโดยใชเ้คร่ืองแยกความดนัสูง และเคร่ือง

แยกความดนัตํ่าในส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์หรือพลาสติก ซ่ึงไม่สามารถเปล่ียนรูปกลบัไปเป็น 

เอทิลีนไดเ้ดิมมีปริมาณ 1.67 ตนัต่อปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนอีกประมาณ 24.33 ตนัต่อปี  
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รวมเป็น 26 ตนัต่อปี โดยถูกรวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิดมิดชิด ก่อนนาํไปจาํหน่ายให้กบั

ลูกคา้ท่ีสนใจต่อไป 

(4) นํ้ามนัผสม (LDPE Oil) เดิมมีปริมาณ 89 ตนัต่อปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึน

อีกประมาณ 868 ตนัต่อปี รวมเป็น 957 ตนัต่อปี โดยนํ้ ามนัจะถูกจดัเก็บไวใ้นถงัขนาด 50 ลูกบาศกเ์มตร 

ก่อนนาํไปจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ท่ีสนใจต่อไป 

2.4 ระบบการขนส่ง 

การขนส่งในช่วงดาํเนินการจะเป็นการขนส่งวตัถุดิบ สารเคมี/สารเติมแต่งผลิตภณัฑ ์และ

ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้โดยการขนส่งแบ่งเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ การขนส่งทางท่อ และการขนส่งทางรถบรรทุก

โดยใช้เส้นทางหลกัในการขนส่งคือ ทางหลวงหมายเลข 3 ทางหลวงหมายเลข 36 ทางหลวงหมายเลข 

3191 และทางหลวงหมายเลข 3392  

2.5 กระบวนการผลติ 

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลดีพีอีของโรงงาน แบ่งออกเป็น 4 ส่วนหลัก ได้แก่  

ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ ส่วนทาํปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่ ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ และส่วนทาํ

เมด็พลาสติก ผงัขั้นตอนการผลิตดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-1 โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ 

ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ เป็นการเตรียมสารตั้งตน้ให้อยู่ในสภาวะท่ีเหมาะสมก่อน

ป้อนเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่ ซ่ึงขั้นตอนน้ีส่วนใหญ่เป็นการเพ่ิมความดนัและอุณหภูมิ

ของสารตั้งตน้ คือสารเอทิลีนท่ีเป็นวตัถุดิบ สารปรับปรุงคุณภาพ และก๊าซรีไซเคิลความดนัตํ่าและ 

ก๊าซรีไซเคิลความดนัสูงดว้ยเคร่ืองออกความดนั (Compressor) 2 เคร่ืองท่ีวางต่อกนัเป็นอนุกรม จากนั้น

จะถูกเพิ่มอุณหภูมิสาํหรับเตรียมทาํปฏิกิริยา (Preheater)  

(2) ส่วนทาํปฏิกริิยาโพลเิมอร์ไรเซช่ัน 

ส่วนทาํปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่เป็นการเปล่ียนเอทิลีนในรูปของโมโนเมอร์ ใหเ้ป็น

เอทิลีนในรูปของโพลิเมอร์ โดยการทาํปฏิกิริยาในเคร่ืองปฏิกรณ์ จะมีการป้อนสารออร์แกนิกส์เปอร์ออกไซด ์

และสารไอโซโดเดกเคน ผสมกบัสารผสมท่ีผา่นการอดัความดนัในส่วนของการเตรียมวตัถุดิบ เฟสของ 
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การทาํปฏิกิริยาในเคร่ืองปฏิกรณ์แบบท่อไหล (Tubular Reactor) เป็นของไหลแบบยิง่ยวด (Supercritical 

Fluid) โพลิเมอร์ท่ีไดจ้ากเคร่ืองปฏิกรณ์จากการทาํปฏิกิริยาจะมีก๊าซเอทิลีนและสารปนเป้ือนอ่ืนๆ เจือปน

อยูด่ว้ย หลงัจากนั้นจะทาํการลดความดนัของโพลิเมอร์ท่ีมีก๊าซเอทิลีนและสารปนเป้ือนผา่นวาลว์ลดความดนั 

(Kick Valve) และส่งต่อไปลดอุณหภูมิดว้ยอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน (Aftercooler) ก่อนส่งโพลิเมอร์

ดงักล่าวเขา้สู่ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ต่อไป 

(3) ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลเิมอร์ 

ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์เป็นการแยกสารชนิดอ่ืนๆ ท่ีไม่ใช้ผลิตภณัฑ์หลกั 

ออกจากโพลิเมอร์จากการทาํปฏิกิริยา ไดแ้ก่ ก๊าซเอทิลีนท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยา โพลิเมอร์ท่ีเกิดจาก

การทาํปฏิกิริยาไม่สมบูรณ์ (หรือเรียกวา่ Waxes) และนํ้ามนัผสม โดยขั้นตอนการแยกส่ิงเจือปนในส่วนน้ี

แบ่งออกเป็น 2 ขั้นตอน ไดแ้ก่ เคร่ืองแยกความดนัสูงและเคร่ืองแยกความดนัตํ่า ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

1) เคร่ืองแยกความดนัสูง โพลิเมอร์ก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัสูงท่ีเหลือจาก

การทาํปฏิกิริยาและสารปนเป้ือนจากส่วนท่ีทาํปฏิกิริยาถูกป้อนเขา้สู่เคร่ืองแยกความดนัสูงเพื่อแยกโพลิเมอร์

ท่ีเป็นผลิตภณัฑห์ลกัออกจากก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัสูงท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยา จากนั้นก๊าซดงักล่าว

จะถูกส่งไปลดอุณหภูมิดว้ยเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (Soft Product Cooler) และเขา้สู่เคร่ืองแยกโพลิเมอร์

ท่ีเกิดจากการทาํปฏิกิริยาไม่สมบูรณ์ หรือเรียกว่า แวก๊ซ์ (Soft Product Separator) ควบแน่นแยกออกจาก

ก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัสูงท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยา (หรือเรียกวา่ก๊าซรีไซเคิลความดนัสูง) หลงัจากนั้น

ก๊าซรีไซเคิลความดนัสูงจะถูกลดอุณหภูมิอีกคร้ังดว้ยเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนก๊าซรีไซเคิลความดนัสูง 

(High Pressure Recycle Gas Cooler) โดยแวก๊ซ์บางส่วนท่ียงัหลงเหลืออยูจ่ะควบแน่น และแยกตวัออกจาก

ก๊าซรีไซเคิลความดนัสูง ส่วนก๊าซรีไซเคิลความดนัสูงจะถูกส่งกลบัเขา้ไปผลิตใหม่โดยป้อนเขา้สู่เคร่ืองอดั

ความดนัไฮเปอร์อีกคร้ัง โดยแวก๊ซ์ท่ีเกิดข้ึนตามกระบวนการดงักล่าวขา้งตน้จะถูกรวบรวมใส่ถงัก่อนนาํไป

จาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ท่ีสนใจต่อไป (แวก๊ซ์เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องกระบวนการผลิต) 
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2) เคร่ืองแยกความดันตํ่า โพลิเมอร์ท่ีผ่านการแยกด้วยเคร่ืองแยกความดนัสูง 

ท่ียงัคงมีก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดันตํ่าท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยาและสารปนเป้ือนเหลืออยู่ จะถูก

ป้อนเข้าสู่เคร่ืองแยกความดันตํ่าเพื่อแยกโพลิเมอร์ท่ีเป็นผลิตภัณฑ์หลักเขา้สู่ส่วนทาํเม็ดพลาสติก  

ส่วนก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัตํ่าท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยาปนเป้ือนซ่ึงถูกแยกออกดา้นบนเคร่ืองแยก 

ความดนัตํ่าจะเขา้สู่เคร่ืองแยกก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัตํ่า (Low Pressure Separator) เพื่อแยกสารปนเป้ือน

หรือแว็กซ์ออกก่อนส่งไปลดอุณหภูมิดว้ยเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนก๊าซรีไซเคิลความดนัตํ่า (Low 

Pressure Recycle Gas Cooler) เพื่อควบแน่นแวก็ซ์และสารปนเป้ือน (นํ้ ามนัผสม) ท่ีหลงเหลืออยูแ่ละ

ส่งไปแยกท่ีเคร่ืองแยกแวก็ซ์ (Oily wax blowdown separator) เพื่อแยกแวก็ซ์และสารปนเป้ือนออกจาก

ก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัตํ่าท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยา (หรือเรียกวา่ก๊าซรีไซเคิลความดนัตํ่า) หลงัจากนั้น

ก๊าซรีไซเคิลความดนัตํ่าถูกส่งกลบัเขา้ไปผลิตใหม่ โดยป้อนเขา้สู่เคร่ืองอดัความดนับูสเตอร์ นอกจากน้ี 

ก๊าซรีไซเคิลความดนัตํ่าบางส่วนจากเคร่ืองอดัความดนับูสเตอร์ จะถูกรวมกบัก๊าซระบายออกจากเคร่ืองอดัรีด 

และส่งกลบัไปยงัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ เพื่อแยกเอทิลีนบริสุทธ์ิ และนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์ต่อไป 

สําหรับแว็กซ์ท่ีเกิดข้ึนตามกระบวนการท่ีกล่าวขา้งตน้ จะถูกรวบรวมใส่ถงั ส่วนนํ้ ามนัผสมท่ีแยกได ้

ถูกรวบรวมไวท่ี้ Waste Oil Tank ก่อนไปจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ท่ีสนใจต่อไป (แวก็ซ์และนํ้ ามนัผสมเป็น

ผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องกระบวนการผลิต) 

(4) ส่วนทาํเม็ดพลาสติก 

โพลิเมอร์ท่ีไดจ้ากส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ คือโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่น

ตํ่าในสถานะของเหลว (Molten polymer) ถูกป้อนเขา้สู่เคร่ืองทาํเมด็ (Extruder and Pelletizing) พร้อมกบั

มีการป้อนสารเติมแต่ง (Additives) ผสมเขา้ไปดว้ย เพื่อปรับปรุงคุณภาพตามเกรดของผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งการ 

สาํหรับโพลิเมอร์และสารเติมแต่ง จะถูกผสมอดัรีดและตดัเป็นเมด็พลาสติกภายใตน้ํ้ าท่ีถูกควบคุมอุณหภูมิ 

ในขั้นตอนการป้อนโพลิเมอร์เขา้สู่เคร่ืองทาํเมด็ จะมีก๊าซเอทิลีนท่ีไม่เกิดปฏิกิริยาบางส่วนระเหยจากโพลิเมอร์ 

และถูกระบายออกมา เรียกว่า ก๊าซระบายออกจากเคร่ืองอดัรีด (Extruder Vent Gas) ซ่ึงโรงงานจะไม่ระบาย

ออกสู่บรรยากาศโดยตรง หากแต่จะนาํก๊าซท่ีแยกไดไ้ปรวมกบัก๊าซระบายออก (Purge gas) ท่ีออกจาก

เคร่ืองอดัความดนับูสเตอร์ (Booster Compressor) และส่งกลบัไปยงัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ เพื่อลด

ปริมาณสารปนเป้ือนในระบบ อยา่งไรกต็าม ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งก๊าซระบายออกท่ีเหลือไปยงัโรงงาน
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อีเทนแครกเกอร์ได ้(โดยกรณีใดก็ตาม) โรงงานจะนําก๊าซระบายออกดังกล่าวไปเผาทาํลายท่ีหอเผา 

ความดนัสูง หรือหอเผาท้ิงระดบัพื้นดิน ซ่ึงตั้งอยูใ่นโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป 

เม็ดพลาสติกจากเคร่ืองอดัรีด จะถูกลาํเลียงไปยงัหน่วยอบแห้ง จะถูกทาํการแยกนํ้ า

ตดัเมด็และเศษพลาสติก และอบแหง้ดว้ยเคร่ืองอบแหง้แบบหมุนเหวี่ยง (Spin Dryer) โดยใชอ้ากาศร้อน

จากกระบวนการเป่าแยกก๊าซเอทิลีนท่ีเหลือออกจากเม็ดพลาสติก (ก๊าซท้ิงหรือ Off gas) มาใชใ้นการ 

ทาํให้แห้ง นํ้ าตดัเมด็และเศษพลาสติกท่ีแยกได ้จะถูกป้อนเขา้สู่ระบบกรองเศษพลาสติกก่อนลาํเลียงนํ้ า

ส่วนหน่ึงกลบัไปใชใ้หม่ท่ีส่วนตดัเม็ดพลาสติก และระบายนํ้ าบางส่วนเขา้สู่บ่อพกันํ้ าเสียของโครงการ 

โดยจะมีการตรวจวดัคุณภาพของนํ้ าเสียอยา่งต่อเน่ืองก่อนท่ีจะถูกรวบรวมไปยงับ่อพกันํ้ าท้ิงของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ 

เม็ดพลาสติกท่ีมีขนาดตามมาตรฐาน และผ่านการอบแห้งแลว้จะถูกส่งไปยงัไซโล 

ไล่ก๊าซ (Degassing Silo) เพื่อไล่ก๊าซเอทิลีนท่ีเหลืออยูอ่อกจากเมด็พลาสติก โดยใชอ้ากาศในการเป่าแยก

ก๊าซเอทิลีนท่ีเหลือออกจากเม็ดพลาสติก ซ่ึงอากาศท่ีใชใ้นการไล่ก๊าซ (ก๊าซท้ิง) ส่วนหน่ึงจะถูกส่งใชท่ี้

หน่วยอบแหง้เมด็พลาสติก หลงัจากนั้นก๊าซท้ิงทั้งหมด (ก๊าซท้ิงหรือ Off gas ท่ีออกจาก Spin Dryer รวมกบั 

Off gas ท่ีออกจาก Degassing Silo) จะถูกส่งต่อไปบาํบดัท่ีเตาเผาสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO)  

ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ เม็ดพลาสติกท่ีผ่านกระบวนการไล่ก๊าซเอทิลีนท่ีเหลืออยูท่ ั้งหมด จะขนส่ง

ดว้ยระบบลม (Pneumatic Conveying System) ผา่นทางท่อขนส่งไปยงัไซโลของบริษทั จีซี ลิจิสติกส์ 

โซลูชัน่ จาํกดั (GCL) (ช่ือเดิม บริษทั พีทีที โพลีเมอร์ โลจิสติกส์ (PTTPL)) เพื่อแบ่งบรรจุลงถุงผลิตภณัฑ ์

และจดัจาํหน่ายต่อไป 

2.6 ระบบสาธารณูปโภค 

รายละเอียดปริมาณการใชร้ะบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิตและแหล่งท่ีมาของ

โครงการ แสดงดงัตารางท่ี 2.6-1 
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ตารางที ่2.6-1 รายละเอยีดปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภคและแหล่งทีม่า 

ระบบสาธารณูปโภค 
ปริมาณการใช้ 
(โดยประมาณ) หน่วย แหล่งทีม่า 

ปัจจุบนั ภายหลงัขยาย 
1. นํา้ใช้     
1.1 นํ้าใชส้าํหรับพนกังาน 

(นํ้าประปา) 
3.3 3.3 ลกูบาศกเ์มตร/วนั โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

1.2 นํ้าใชใ้นกระบวนการผลิต  
(นํ้าปราศจากแร่ธาตุ) ในการ
ตดัเมด็พลาสติก 

219 240 
 (เพ่ิมข้ึน 21) 

ลกูบาศกเ์มตร/วนั โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

1.3 นํ้าใชส้าํหรับระบบสนบัสนุน
กระบวนการผลิต (นํ้าใส) เป็น
นํ้าชดเชยระบบหล่อเยน็ 

1,164 2,139 
 (เพ่ิมข้ึน 975) 

ลกูบาศกเ์มตร/วนั โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2. ระบบไอนํา้     
ไอนํ้าความดนัสูง 143 157 

(เพ่ิมข้ึน 14) 
ตนั/วนั โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

3. ระบบไนโตรเจน 384 470 
 (เพ่ิมข้ึน 86) 

ลกูบาศกเ์มตร/วนั โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

4. ไฟฟ้า 290,000 321,930  
(เพ่ิมข้ึน 
31,930)1/ 

เมกะวตัต-์ชัว่โมง
ต่อปี 

ปัจจุบนัรับจาก GPSC ผา่นทาง
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
290,000 เมกะวตัต-์ชัว่โมงต่อปี 
ภายหลงัขยายฯ โครงการจะ
ติดตั้งหน่วยผลิตไฟฟ้าไดเ้อง 
48,180 เมกะวตัต-์ชัว่โมงต่อปี 
ดงันั้นภายหลงัติดตั้งหน่วย STG 
โครงการจะรับไฟฟ้าจาก GPSC 
เพียง 273,750 เมกะวตัต-์ชัว่โมง
ต่อปี 

5. เช้ือเพลงิ 
(ก๊าซธรรมชาติใชส้าํหรับเผาให้
ความร้อนกบัเตาเผาสารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน (RTO) เฉพาะช่วง
เร่ิมการผลิต (Start up) เท่านั้น) 

90 90 ลกูบาศกเ์มตร/
ชัว่โมง 

รับมาจากบริษทั ปตท. จาํกดั 
(มหาชน) โดยมีสถานีควบคุม
ก๊าซ (Metering Station) อยู่
ภายในโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 หมายเหตุ : 1/กระบวนการผลิตไฟฟ้าจากไอนํ้าจะทาํใหก้ารรับไฟฟ้าจากภายนอกลดลง 16,250 เมกะวตัต-์ชัว่โมงต่อปี 
ที่มา :      รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (ส่วนขยายคร้ังท่ี 1) พ.ศ.2562 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงงาน 

   

T-MON-224106/SECOT 2-15 LDPE-T224106(1H)-Chap 2 

2.6.1 เช้ือเพลงิ 

โรงงานรับก๊าซธรรมชาติมาจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) โดยมีสถานีควบคุมก๊าซ 

อยูภ่ายในโรงงานอีเทนแครกเกอร์ เพื่อนาํมาใชใ้นการเผาใหค้วามร้อนท่ีเตาเผาสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) ท่ีใชเ้ผากาํจดัอากาศท่ีระบายท่ีอาจมีก๊าซเอทิลีนปะปนอยู่ท่ีออกจากอุปกรณ์ของหน่วยอบแห้ง 

เมด็พลาสติก และแยกก๊าซเอทิลีน ซ่ึงจะใชก๊้าซธรรมชาติเฉพาะช่วงเร่ิมการผลิต (Start up) เท่านั้น โดยมี

ปริมาณการใชป้ระมาณ 90 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

โดยท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติจากสถานีควบคุมก๊าซดังกล่าวมายงับริเวณเตาเผาสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) แบ่งออกไดเ้ป็น 2 ส่วน คือ 

(1) ท่อส่งก๊าซธรรมชาติจากสถานีควบคุมก๊าซภายในโรงงานอีเทนแครกเกอร์ไปยงั 

ร้ัวของโรงงานแอลดีพีอี (LDPE Battery Limit) (ท่อส่วนน้ีจะอยูใ่นพื้นท่ีของโรงงานอีเทนแครกเกอร์) 

โดยเป็นท่อขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 8 น้ิว 

(2) ท่อส่งก๊าซธรรมชาติจากร้ัวของโรงงานแอลดีพีอี (LDPE Battery Limit) มายงัเตาเผา

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) (ท่อส่วนน้ีจะอยู่ในพื้นท่ีของโรงงานแอลดีพีอี) โดยเป็นท่อขนาด 

เสน้ผา่นศูนยก์ลาง 2 น้ิว 

2.6.2 ระบบนํา้ร้อน ไอนํา้ และนํา้คอนเดนเสท 

กระบวนการผลิตผลิตภณัฑ์เม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่าอาศยัการเกิด 

ปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชนัของก๊าซเอทิลีนในเคร่ืองปฏิกรณ์ท่ีอุณหภูมิเร่ิมตน้ปฏิกิริยาประมาณ 160-180 

องศาเซลเซียส ปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชนัดงักล่าว เป็นปฏิกิริยาประเภทคายความร้อน ซ่ึงในกระบวนการผลิต

เลือกใชน้ํ้ าในการระบายความร้อนเพื่อให้สามารถเกิดปฏิกิริยาท่ีเคร่ืองปฏิกรณ์ไดอ้ย่างต่อเน่ือง นํ้ าท่ีใช ้

ในการระบายความร้อนนั้นจะเป็นนํ้าร้อนท่ีมีอุณหภูมิและความดนัแตกต่างกนั โดยนํ้ าร้อนท่ีไดรั้บความร้อน

จากปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชนั จะมีอุณหภูมิสูงข้ึนเม่ือผา่นวาลว์ลดความดนั จะทาํใหก้ลายเป็นไอนํ้ าและ

ถูกส่งไปใชใ้นส่วนผลิตต่างๆ ส่วนไอนํ้ าท่ีใชไ้ม่หมดจะถูกควบแน่นเป็นนํ้ าคอนเดนเสทและส่งกลบัไป

เขา้ระบบนํ้าร้อน เพื่อผลิตเป็นนํ้าร้อนไหลวนกลบัไปรับความร้อนท่ีเคร่ืองปฏิกรณ์ต่อไป 
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ระบบนํ้าร้อน และนํ้าคอนเดนเสท ประกอบดว้ยหน่วยต่างๆ ดงัต่อไปน้ี 

(1) ระบบนํ้าร้อนแรงดนัตํ่า (Low Pressure Hot Water System: V1801) 

(2) ระบบนํ้าร้อนแรงดนัปานกลาง (Medium Pressure Hot Water System: V1802) 

(3) ระบบนํ้ าอุ่นและระบบนํ้ าคอนเดนเสท (Warm Water System and Condensate System: 

V-1804/ V-1803) 

(4) ระบบไอนํ้ าแรงดนัสูง แรงดนัปานกลาง และแรงดนัตํ่า (High Pressure, Medium 

Pressure and Low-Pressure Steam) 

ทั้งน้ีในการขยายกาํลงัการผลิตคร้ังน้ี ไม่ไดมี้การติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมหรือเปล่ียนแปลง

อุปกรณ์ของระบบน้ีแต่อย่างใด โดยเดิมมีปริมาณนํ้ าร้อนท่ีใชใ้นการระบายความร้อนท่ีเคร่ืองปฏิกรณ์

ประมาณ 2,745 ตนั/ชัว่โมง ซ่ึงสามารถผลิตไอนํ้าแรงดนัปานกลางได ้16 ตนั/ชัว่โมง และไอนํ้ าแรงดนัตํ่าได ้

34 ตนั/ชัว่โมง หลงัจากนาํไปใชใ้นส่วนผลิตต่างๆ ไอนํ้ าส่วนท่ีเหลือ ประกอบดว้ย ไอนํ้ าแรงดนัปานกลาง

ประมาณ 8 ตนั/ชัว่โมง และไอนํ้ าแรงดนัตํ่าประมาณ 29 ตนั/ชัว่โมง จะถูกส่งไปควบแน่นดว้ยเคร่ืองแลกเปล่ียน

ความร้อนแบบระบายความร้อนดว้ยอากาศ (Air Cooled Heat Exchanger) เพื่อดึงเอาความร้อนออก 

ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต ปริมาณนํ้ าร้อนท่ีใชใ้นการระบายความร้อนท่ีเคร่ืองปฏิกรณ์หลงัขยายกาํลงั

การผลิตไม่เปล่ียนแปลง คือ 2,745 ตนั/ชัว่โมง แต่อุณหภูมิของนํ้ าร้อนจะเพ่ิมมากข้ึน ทาํใหส้ามารถผลิต

ไอนํ้ าแรงดนัปานกลางประมาณ 22 ตนั/ชัว่โมง และไอนํ้ าแรงดนัตํ่าประมาณ 46 ตนั/ชัว่โมง หลงัจาก

นาํไปใชใ้นส่วนผลิตต่างๆ ไอนํ้ าส่วนท่ีเหลือ ประกอบดว้ย ไอนํ้ าแรงดนัปานกลางประมาณ 10.3 ตนั/

ชัว่โมง และไอนํ้าแรงดนัตํ่าประมาณ 39.05 ตนั/ชัว่โมง ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-2 

ตารางที ่2.6-2 ปริมาณการใช้ไอนํา้ 

ไอนํา้ที่ผลติ 
ปริมาณการผลติไอนํา้ 

(ตนั/ช่ัวโมง) 
ปริมาณการใช้ไอนํา้ 

(ตนั/ช่ัวโมง) 
ปริมาณไอนํา้ส่วนทีเ่หลอื 

(ตนั/ช่ัวโมง) 

ไอนํ้าแรงดนัสูง 0.00 5.50 0.00 

ไอนํ้าแรงดนัปานกลาง 22.00 11.70 10.30 

ไอนํ้าแรงดนัตํ่า 46.00 6.95 39.05 

หมายเหตุ : ไอนํ้าแรงดนัสูงรับมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
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2.6.3 ระบบไนโตรเจน (Nitrogen System) 

ก๊าซไนโตรเจนท่ีใชใ้นโรงงานจะรับมาจากผูจ้าํหน่ายท่ีอยู่ภายในเขตพ้ืนท่ีมาบตาพุด หรือ

จากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ สาํหรับนาํไปใชใ้นกระบวนการต่างๆ เช่น ใชใ้นการเป่าไล่ระบบ (Purging) 

ใชเ้ป็นก๊าซเฉ่ือย (Inerting) ปกคลุมถงั (Blanketing) เป็นตน้ โดยปกติแลว้จะมีการใช้ประมาณ 384 

ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง แต่ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความต้องการใช้เพิ่มข้ึนอีกประมาณ 86 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง รวมเป็น 470 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.6.4 ระบบระบายนํา้และป้องกนันํา้ท่วม 

ระบบระบายนํ้าของโรงงาน แบ่งเป็น 2 ระบบ คือ 

(1) นํ้ าฝนไม่ปนเป้ือน โรงงานได้ออกแบบรางระบายนํ้ าฝนเป็นรางระบายนํ้ าเปิด 

รอบพื้นท่ีอาคารต่างๆ เพื่อรองรับนํ้ าฝนท่ีไม่มีการปนเป้ือน ไดแ้ก่ นํ้าฝนท่ีตกในบริเวณพ้ืนท่ีหลงัคาของ

อาคารต่างๆ ท่ีไม่มีการปนเป้ือน ซ่ึงถูกรวบรวมก่อนระบายเขา้สู่รางระบายนํ้ าฝนของนิคมอุตสาหกรรม

ผาแดง และระบายลงสู่คลองบางเบิดและไหลลงสู่ทะเลต่อไป 

(2) นํ้ าฝนท่ีมีโอกาสปนเป้ือน อาจเกิดข้ึนจากพื้นท่ีหน่วยผลิตบางส่วนท่ีไม่มีหลังคา 

ปกคลุม เช่น บริเวณท่ีตั้งเคร่ืองสูบจ่ายต่างๆ เป็นตน้ ซ่ึงจากการตรวจสอบพบว่ามีพื้นท่ีท่ีอาจเกิดนํ้ าฝน

ปนเป้ือนประมาณ 762 ตารางเมตร โดยท่ีโรงงานจะรวบรวมนํ้ าฝนจากพื้นท่ีขา้งตน้ภายใน 15 นาทีแรก  

ซ่ึงจะถูกเก็บกกัไวใ้นบ่อพกันํ้ าท้ิงขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนทาํการตรวจสอบปริมาณนํ้ ามนัและไขมนั 

หากพบว่ามีการปนเป้ือนจะถูกลาํเลียงเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ แต่หากไม่พบ

การปนเป้ือนจะส่งต่อดว้ยระบบลาํเลียงไปยงับ่อพกันํ้ าท้ิง (Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์

ต่อไป 

  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงงาน 

   

T-MON-224106/SECOT 2-18 LDPE-T224106(1H)-Chap 2 

2.7 มลพษิและการควบคุม 

2.7.1 มลพษิทางอากาศ 

มลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินงานของโรงงานแอลดีพีอีมาจาก 3 แหล่งกาํเนิดหลกั 

ไดแ้ก่ แหล่งกาํเนิดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิต แหล่งกาํเนิดมลพิษทางอากาศจากถงัเก็บกกั 

และแหล่งกาํเนิดมลพิษทางอากาศกรณีฉุกเฉิน ดงัน้ี 

(1) แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศจากกระบวนการผลติ 

แหล่งกาํเนิดมลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึน และถูกระบายออกสู่บรรยากาศจะมีเพียง

แหล่งเดียว ซ่ึงคืออากาศท่ีระบายออกจากเคร่ืองอบแห้งแบบหมุนเหวี่ยง (Spin Dryer (ในรายงานฯ  

ฉบบัเดิมใชช่ื้อ Pellet Dryer และไซโลไล่ก๊าซ (Degassing Silo)) รวบรวมและส่งไปเผากาํจดัท่ีเตาเผา 

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 

(2) แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศจากถังเกบ็กกั 

ในกรณีของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีถูกระบายจากถงัเก็บไอโซโดเดกเคน และ

ถงัเก็บโพรพิโอนิกอลัดีไฮด ์ในกรณีท่ีเกิดการ Boil Off หรือเม่ือความดนัสูงกว่าปกติ จะถูกรวบรวมเขา้สู่

หอเผาความดนัตํ่าของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ โดยหอเผาออกแบบให้เผากาํจดัสารไฮโดรคาร์บอนได้

สูงสุด 11 ตนัต่อชัว่โมง ซ่ึงหอเผามีความสูง 19 เมตร โดยโรงงานอีเทนแครกเกอร์ไดก้นัพื้นท่ีวา่งรอบหอเผา

ดว้ยรัศมีความปลอดภยั 10 เมตร 

(3) แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศกรณฉุีกเฉิน 

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินท่ีอาจมีสารประกอบไฮโดรคาร์บอนคา้งอยูใ่นกระบวนการผลิต 

สารไฮโดรคาร์บอนดงักล่าวจะถูกลาํเลียงไปหอเผาแบบ High Pressure ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ไดแ้ก่ หอเผาชนิด EGF ขนาด 120 ตนัต่อชัว่โมง จาํนวน 2 หอ และหอเผาชนิด Elevated Flare ขนาด 818 

ตนัต่อชัว่โมง จาํนวน 1 หอ 

โดยสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีคา้งอยูใ่นกระบวนการผลิตจะถูกลาํเลียง (Purge) 

มารวมกนัท่ี Knock Out Drum เพื่อดกัจบัสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเหลวก่อนนาํไปเผาทาํลายท่ีหอเผา

ต่อไป โดยปริมาณก๊าซสูงสุด (Max. Flare Load) จากโครงการท่ีส่งไปเผากาํจดัท่ีหอเผาแบบ High 
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Pressure ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ จะเกิดข้ึนในกรณีการเกิด Blocked Outlet ท่ี Primary Compressor 

โดยมีปริมาณ 65 ตนั/ชัว่โมง  

แหล่งกาํเนิดมลสารหลกัของโครงการในปัจจุบนั คือ ปล่องระบายของหน่วยเผากาํจัด 

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (Regenerative Thermal Oxidize; RTO) ซ่ึงทาํหนา้ท่ีเผากาํจดัก๊าซเสียจาก

กระบวนการผลิต ไดแ้ก่ อากาศท่ีระบายออกจากเคร่ืองอบแหง้แบบหมุนเหวี่ยง (Spin Dryer (ในรายงานฯ 

ใชช่ื้อเดิมว่า Pellet Dryer)) และไซโลไล่ก๊าซ (Degassing Silo) ทั้งน้ี ภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต 

ในคร้ังน้ี เป็นเพียงการเพิ่มกาํลงัการผลิตต่อวนั และการเพ่ิมจาํนวนวนัผลิต ซ่ึงไม่ไดมี้การเพิ่มจาํนวน

แหล่งกาํเนิดมลพิษของโครงการแต่อยา่งใด และหน่วยผลิตไฟฟ้าท่ีติดตั้งใหม่ (Steam Turbine Generation) 

จะเป็นเพียงการนาํไอนํ้ าท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตมาผลิตไฟฟ้าสาํหรับใชใ้นโครงการ ซ่ึงเป็นการใช้

พลงังานให้มีประสิทธิภาพมากข้ึน และลดการสูญเสียพลงังานความร้อน โดยกระบวนการผลิตไม่ไดมี้

การเผาไหมเ้ช้ือเพลิงแต่อยา่งใด 

มลสารหลกัทางอากาศท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินงานปกติของหน่วยเผากาํจัดสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ไดแ้ก่ ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) และมลสารทางอากาศรอง คือ เอทิลีน

ท่ีเหลือจากการเผาไหม ้

รายละเอียดแหล่งระบายมลพิษทางอากาศจากหน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 

กรณีดาํเนินการปกติและกรณี Emergency Bypass ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-1 ถึงตารางท่ี 2.7-2 
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                           บทท่ี 2 
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ตารางที่ 2.7-1 รายละเอยีดแหล่งระบายมลพษิทางอากาศจากหน่วย RTO กรณดีาํเนินการปกต ิ

แหล่งกาํเนิด 
ตําแหน่ง 

ความสูง
ปล่อง 
(เมตร) 

เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 

(เมตร) 

อุณหภูม ิ
(K) 

ความเร็ว
ก๊าซ1/ 
(m/s) 

%
ความชื้น 

อตัรา 
การไหล1/ 

อตัรา 
การไหล2/ 

ความเข้มข้น Nox
2/ ความเข้มข้นเอทลินี2/ 

อตัราการ
ระบาย 
NOx

2/ 

อตัราการ
ระบาย 
เอทลินี2/ 

X Y (m3/s) (Nm3/s) (ppmv) (mg/Nm3) (ppmv) (mg/Nm3) (g/s) (g/s) 
ปล่องหน่วย 
RTO 

731002 1403023 35 1.10 473 19.05 15.0 18.1 9.70 20.0 37.6 25.0 28.7 0.37 0.28 

ค่ามาตรฐาน3/ 200 - 

หมายเหตุ: 1/ สภาวะจริง (Actual Condition) (อุณหภูมิสภาวะจริง ความดนัสภาวะจริง ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Wet Basis) 
2/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Dry Basis) เนื่องจาก RTO เป็นระบบเปิด 
3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กาํหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ.2549 

ทีม่า: รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) พ.ศ.2562 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโรงงาน 
 

ตารางที่ 2.7-2 รายละเอยีดแหล่งระบายมลพษิทางอากาศจากหน่วย RTO กรณ ีEmergency Bypass 

แหล่งกาํเนิด 
ตําแหน่ง ความสูงปล่อง 

(เมตร) 

เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 

(เมตร) 

อุณหภูม ิ
(K) 

ความเร็ว
ก๊าซ1/ 
(m/s) 

%
ความชื้น 

อตัราการไหล1/ อตัราการไหล2/ ความเข้มข้นเอทลินี2/ 
อตัราการระบาย 

เอทลินี2/ 

X Y (m3/s) (Nm3/s) (ppmv) (mg/Nm3) (g/s) 
ปล่องหน่วย RTO 
(กรณี Emergency Bypass) 

731002 1403023 35 1.10 326 12.24 7.7 11.6 9.81 1,370 1,572 15.4 

หมายเหตุ: 1/ สภาวะจริง (Actual Condition) (อุณหภูมิสภาวะจริง ความดนัสภาวะจริง ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Wet Basis) 
2/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Dry Basis) เนื่องจากเป็นอากาศที่ระบายออกมาจาก 

    Degassing Silo ขอ้มูลอตัราการไหลของอากาศและความเขม้ขน้ของเอทิลีน กรณี Bypass หน่วย RTO เป็นขอ้มูลอตัราการไหลของอากาศสูงสุด และความเขม้ขน้ของเอทิลีนสูงสุด 

    ที่ตรวจวดัไดบ้ริเวณ Degassing Silo Stack เดิม 

ทีม่า:    รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) พ.ศ.2562 
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2.7.2 สารอนิทรีย์ระเหย (VOCs) 

กระบวนการผลิตของโครงการมีการใช้สารเคมีท่ีเป็นสารอินทรียร์ะเหย ได้แก่ เอทิลีน  

ไอโซโดเดกเคน และโพรพิโอนิกอลัดีไฮต ์ซ่ึงอาจมีการร่ัวไหลออกจากอุปกรณ์และเคร่ืองจกัรต่างๆ เช่น

ป๊ัม วาลว์ คอมเพรสเซอร์ ขอ้ต่อ หน้าแปลน เป็นตน้ ซ่ึงโครงการไดจ้ดัทาํบญัชีการระบายสารอินทรีย์

ระเหยจากแหล่งกาํเนิด (VOC inventory) ของโครงการตามแนวทางของ U.S.EPA จะพิจารณาครอบคลุม

แหล่งกาํเนิดต่างๆ รวม 6 แหล่ง พบว่ามีค่าอตัราการปล่อยสารอินทรียร์ะเหยรวมจากโครงการจาก 

การดาํเนินการในปัจจุบนัเท่ากบั 0.3624 กิโลกรัมต่อชัว่โมง รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-3 

ตารางที่ 2.7-3 อตัราการปล่อยสารอนิทรีย์ระเหยง่ายจากแหล่งกาํเนิดต่างๆ 

แหล่งกาํเนิด 
อตัราการปล่อย 

สารอนิทรีย์ระเหยรวม  
(กโิลกรัม/ช่ัวโมง) 

ร้อยละ 

1. การร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitive)1/ 0.0024 0.66 

2. การเผาไหม ้(Combussion)2/ 0.36 99.34 

3. ระบบเผาท้ิง (Flare) 0 0 

4. การขนถ่ายเพ่ือการคา้ (Transportation&Marketing) 0 0 

5. ถงัเกบ็สารเคมี (Storage Tank) 0 0 

6. ระบบบาํบดันํ้าเสีย (Wastewater Treatment Plant) 0 0 

รวม 0.3624 100.00 

หมายเหตุ : 1/ อตัราการปล่อยสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งกาํเนิดประเภท Fugitive ใชว้ีธีการตรวจวดัเพื่อจาํแนกสัมประสิทธ์ิ 
การปล่อยสารอินทรียร์ะเหย (Source Screening Approach) ซ่ึงดาํเนินการตรวจวดัในช่วงเดือนมกราคม-ธนัวาคม 
2561 

2/ อตัราการปล่อยสารอินทรียร์ะเหยจากการเผาไหม ้(Combustion) ไดจ้ากการผลการตรวจวดัเอทิลีนจากปล่อง 
ของหน่วย RTO ซ่ึงดาํเนินการตรวจวดัในเดือนกมุภาพนัธ์ 2561 

ที่มา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (ส่วนขยายคร้ังท่ี 1) พ.ศ.2562 
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2.7.3 นํา้เสีย 

นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนในช่วงดาํเนินการของโรงงานสามารถจาํแนกไดเ้ป็น 3 ส่วนหลกัๆ ไดแ้ก่ 

(1) นํ้ าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนกังานภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตยงัมีปริมาณ

เท่าเดิมคือ ประมาณ 2.6 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั โดยท่ีนํ้ าเสียดงักล่าวถูกบาํบดัขั้นตน้ดว้ยถงับาํบดันํ้ าเสีย

สาํเร็จรูปชนิดไร้อากาศ  ก่อนรวบรวมเขา้สู่บ่อพกันํ้ าท้ิงขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงานและถูกระบาย

เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป 

(2) นํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต เกิดจากขั้นตอนการทาํเม็ดพลาสติก (หรือเรียกว่า 

Extruder) เพื่อควบคุมอุณหภูมิในขณะตดัเม็ด และเป็นตวักลางในการลาํเลียงเม็ดพลาสติกท่ีผลิตได ้

ไปปรับปรุงคุณภาพในขั้นตอนการแยกนํ้ าและการทาํแหง้ต่อไป นํ้าท่ีแยกไดจ้ะผา่นการดกัเศษเมด็พลาสติก

ออกก่อนถูกลดอุณหภูมิเวียนกลบัไปใชใ้หม่ต่อไป อย่างไรก็ตาม โรงงานจาํเป็นตอ้งระบายนํ้ าดงักล่าว 

ท้ิงออกจากระบบบาํบดับา้งเพื่อควบคุมคุณภาพนํ้ าใหเ้หมาะสม โดยเดิมระบายท้ิงประมาณ 219 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อวนั ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนเป็น 240 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ซ่ึงนํ้ าท้ิงส่วนน้ีถูกการดกัเศษพลาสติก

ขนาดเลก็ท่ีอาจปะปนมาดว้ยตะแกรงละเอียดก่อนระบายไปยงั Oil Separator เพื่อแยกนํ้ ามนัและปรับค่า pH 

ก่อนระบายสู่บ่อพกันํ้าท้ิงขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงานต่อไป  

(3) นํ้ าเสียจากระบบสนับสนุนกระบวนการผลิต เกิดจากการระบายนํ้ าหล่อเย็นท้ิง

บางส่วนเพ่ือควบคุมคุณภาพนํ้ าในระบบและป้องกนัการเกิดตะกรันในเส้นท่อ โดยมีนํ้ าท้ิงส่วนน้ีเกิดข้ึน

ประมาณ 226.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั และภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนเป็น 416.4 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

โดยเพิ่มข้ึนจากหอหล่อเย็นของหน่วยผลิตไฟฟ้าจากไอนํ้ าท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตท่ีติดตั้งใหม่ 

ท่ีมีการระบายนํ้ าท้ิง  (Cooling water Blowdown) โดยนํ้ าท้ิงส่วนน้ีถูกระบายเขา้สู่บ่อพกันํ้ าท้ิง (Final 

Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป  

รายละเอียดปริมาณนํ้ าเสียและการจัดการในช่วงก่อนและภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-4 และผงัการจดัการระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงานแอลดีพีอี ดงัแสดงในรูปท่ี 

2.7-1 
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ตารางที ่2.7-4  แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย ปริมาณ และการจัดการในช่วงก่อนและภายหลงัขยายกาํลงัการผลติ  

แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย หน่วย 
ปริมาณโดยประมาณ 

การจัดการ 
ก่อนขยาย ภายหลงัขยายฯ 

1. นํ้าเสียจากการอุปโภค-

บริโภคของพนกังาน 

ลบ.ม./วนั 2.6 2.6 บาํบดัขั้นตน้ดว้ยถงับาํบดันํ้ าเสียสําเร็จรูปก่อนส่งต่อไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. ที่มีการ

ตรวจวดัดว้ยระบบตรวจวดัคุณภาพนํ้ าแบบต่อเนื่อง (Online) ไดแ้ก่ COD Online และ pH Online 

อยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนดจะส่งต่อดว้ยระบบลาํเลียงไปยงับ่อพกันํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ขนาด 6,400 

ลูกบาศก์เมตร ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ก่อนระบายออกไปยงัรางระบายนํ้ าของนิคมฯ ต่อไป  

แต่หากคุณภาพไม่เป็นไปตามเกณฑเ์ฝ้าระวงัของ COD Online ที่กาํหนดไวจ้ะส่งนํ้ าไปบาํบดัยงั 

ตน้ทางของระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2. นํ้าเสียจากกระบวน 

 การผลิต (ส่วนทาํเมด็

พลาสติก) 

ลบ.ม./วนั 219 240 (เพิ่มขึ้น  

21 ลบ.ม./วนั) 

รวบรวมไปบาํบดัดว้ยตะแกรงละเอียดก่อนระบายไปยงั Oil Separator เพื่อแยกนํ้ามนั และปรับค่า 

pH ก่อนระบายไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. ที่มีการตรวจวดัดว้ยระบบตรวจวดัคุณภาพนํ้ า

แบบต่อเนื่อง (Online) ไดแ้ก่ COD Online และ pH Online หากอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนดจะส่งต่อ 

ดว้ยระบบลาํเลียงไปยงับ่อพกันํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ก่อนระบายออกไปยงัรางระบายนํ้ าของนิคมฯ ต่อไป แต่หากคุณภาพไม่เป็นไป 

ตามเกณฑเ์ฝ้าระวงัของ COD Online ที่กาํหนดไวจ้ะส่งนํ้าไปบาํบดัยงัตน้ทางของระบบบาํบดันํ้าเสีย

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

3. นํ้าเสียจากระบบ

สนบัสนุนกระบวนการ

ผลิต (ระบบหล่อเยน็) 

ลบ.ม./วนั 226.6 416.4 (เพิ่มขึ้น 

189.8 ลบ.ม./วนั) 

ส่งเขา้สู่บ่อพกันํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

โดยไม่ผา่นระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ที่มา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยายครั้งที่ 1) พ.ศ.2562 
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รูปที ่2.7-1 ผงัการจัดการนํา้เสียของโรงงานแอลดพีอี ี 
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2.7.4 กากของเสีย 

ของเสียท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินงานของโรงงาน แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ ของเสียจาก

พนกังาน และของเสียจากกระบวนการผลิต โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

1) ของเสียจากพนักงาน 

 ของเสียจากพนกังานสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น ขยะทัว่ไป ขยะรีไซเคิล และขยะอนัตราย 

โดยท่ีโรงงานกาํหนดใหมี้การคดัแยกขยะตั้งแต่แหล่งกาํเนิด รวมถึงการจดัเตรียมถงัรองรับขยะ ทั้ง 3 ประเภท 

โดยภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตไม่มีพนกังานเพิ่ม ดงันั้นจึงคาดว่าปริมาณกากของเสียท่ีเกิดข้ึนจะเท่าเดิม 

ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) ขยะทัว่ไป เช่น ขยะเปียก เศษก่ิงไม  ้ใบไม ้และเศษหญา้ เป็นตน้ มีปริมาณ

ประมาณ 0.09 ตนัต่อวนั ซ่ึงโรงงานไดจ้ดัเตรียมถงัรองรับขยะทัว่ไปกระจายตามจุดต่างๆ ภายในพ้ืนท่ี

โรงงานอยา่งเพียงพอ ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปกาํจดัต่อไป 

โดยปกติแลว้ขยะดงักล่าวสามารถนาํไปใชป้ระโยชน์ไดต่้อไป เช่น การหมกัทาํปุ๋ยหรือผลิตก๊าซชีวภาพ 

เป็นตน้ 

(2) ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ และพลาสติก เป็นตน้ มีปริมาณประมาณ 

0.05 ตนัต่อวนั ซ่ึงโรงงานไดจ้ดัเตรียมถงัรองรับขยะท่ีสามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่กระจายตามจุดต่างๆ 

ภายในพื้นท่ีโรงงานอย่างเพียงพอ จากนั้นจะรวบรวมไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บกกัของเสีย ทาํการคดัแยก 

อีกคร้ังก่อนติดต่อให้ผูรั้บซ้ือมารับเพื่อนาํกลบัไปใช้ใหม่ต่อไป โดยปกติแลว้ขยะประเภทน้ีสามารถ 

นาํกลบัไปใชป้ระโยชน์ไดเ้กือบทั้งหมด 

(3) ขยะอนัตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย และหมึกพิมพ์ เป็นตน้  

มีปริมาณประมาณ 0.08 ตนัต่อวนั ซ่ึงโรงงานไดจ้ดัเตรียมถงัขยะอนัตรายกระจายตามจุดต่างๆ ภายใน

พื้นท่ีโรงงาน จากนั้นรวบรวมไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บของเสียเพื่อทาํการคดัแยกอีกคร้ัง ทั้งน้ีขยะบางส่วน 

ท่ีสามารถนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์ไดถู้กส่งให้ผูผ้ลิตหรือผูรั้บซ้ือเพื่อนาํกลบัไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป    

ส่วนขยะท่ีเหลือถูกส่งใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกาํจดัอยา่งถูกวิธี 

 

 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงงาน 

   

T-MON-224106/SECOT 2-27 LDPE-T224106(1H)-Chap 2 

2) ของเสียจากกระบวนการผลติ 

 ของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย 

(1) นํ้ามนัหล่อล่ืนท่ีผา่นการใชง้านแลว้ซ่ึงเป็นของเสียอนัตรายเดิม มีปริมาณประมาณ 

30 ตนัต่อปี และภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนเป็น 31 ตนัต่อปี โดยท่ีของเสียส่วนน้ีถูกรวบรวมไว ้

ในถงัขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิดมิดชิด ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม

รับไปกาํจดัอยา่งถูกวิธีต่อไป เช่น การนาํไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงของโรงปูนซีเมนต ์เป็นตน้ 

(2) ตวักลางเซรามิคท่ีหมดอายกุารใชง้าน (Spent Ceramic Media) ซ่ึงเกิดจากเตาเผา

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ซ่ึงตวักลางเซรามิคท่ีหมดอายกุารใชง้าน ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

มีปริมาณเท่าเดิม คือปริมาณ 25.4 ตนัต่อ 5-7 ปี โดยทางโรงงานจะรวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร และ

เก็บไวใ้นอาคารเก็บพกัของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับไปกาํจดัโดยวิธีการท่ีเหมาะสมต่อไป 

รายละเอียดปริมาณและการจดัการกากของเสียภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต ดงัแสดงใน

ตารางท่ี 2.7-5 
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ตารางที ่2.7-5  การจัดการกากของเสียก่อนและภายหลงัขยายกาํลงัการผลติ  

ประเภท 
ปริมาณกากของเสีย 

การจัดการ 
ก่อนขยาย ภายหลงัขยายฯ 

1. ของเสียจากพนักงาน    
1.1 ของเสียไม่อนัตราย  

- ของเสียทัว่ไป เช่น ขยะเปียก ใบไม ้    
และเศษหญา้ เป็นตน้ 

0.09 ตนั/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง - จัดเตรียมถงัขยะสําหรับบรรจุของเสียทั่วไปวางกระจายตามจุดต่างๆ ให้เพียงพอ  
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากราชการรับไปกาํจดัต่อไป ซึ่งโดยปกติ
แลว้ถงัขยะดงักล่าว สามารถนาํไปใชป้ระโยชน์โดยทัว่ไป เช่น การหมกัปุ๋ย หรือผลิต
ก๊าซชีวภาพ เป็นตน้  

- ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษแกว้ โลหะ 
และพลาสติก เป็นตน้ 

0.05 ตนั/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง - จดัเตรียมถงัขยะสําหรับบรรจุของเสียที่สามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ไดว้างกระจายอยู่
ตามจุดต่างๆ ให้เพียงพอ จากนั้นนาํมาคดัแยกตามประเภทอีกครั้ง ก่อนติดต่อให้ผูร้ับ
ซื้อมารับเพื่อนาํกลบัไปใชใ้หม่ต่อไป ซึ่งโดยปกติแลว้ขยะดงักล่าวสามารถนาํกลบัไป
ใชใ้หม่ไดเ้กือบทั้งหมด 

1.2 ของเสียอนัตราย 
เช่น หมึกพิมพ ์ถ่านไฟฉาย เป็นตน้ 

0.08 ตนั/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง - จัดเตรียมถังขยะสําหรับบรรจุของเสียอันตราย โดยจัดให้มีกระจายตามจุดต่างๆ 
จากนั้นนาํมาคดัแยกขยะตามประเภทของเสียอีกครั้ง โดยที่ขยะบางส่วนที่สามารถ 
นาํกลบัมาใชป้ระโยชน์จะส่งให้ผูผ้ลิตหรือผูร้ับซื้อนาํกลบัไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป 
ส่วนขยะที่เหลือจะติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปกาํจดัอยา่งถกูวธิีต่อไป 

2. ของเสียจากกระบวนการผลติ    
2.1 นํ้ามนัหล่อลื่นที่ผา่นการใชง้านแลว้ 30 ตนั/ปี 31 ตนัต่อปี (เพิ่มขึ้น 

1 ตนัต่อปี) 
- รวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด และเก็บไวใ้นอาคารเก็บพกัของเสีย 
ก่อนติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด 
โดยวธิีการที่เหมาะสมต่อไป เช่นการนาํไปใชเ้ป็นเชื้อเพลิงของโรงปูนซีเมนต ์เป็นตน้ 

2.2 ตวักลางเซรามิคที่หมดอายกุารใชง้าน 
(Spent Ceramic Media) จากเตาเผา 
สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 

25.4 ตนั 5-7 ปี ไม่เปลี่ยนแปลง - รวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร และเก็บไวใ้นอาคารเก็บพกัของเสีย ก่อนติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกาํจัดโดยวิธีการที่
เหมาะสมต่อไป 

ที่มา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) พ.ศ.2562 
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2.7.5 ระดบัเสียง 

กระบวนการผลิตของโรงงานเป็นกระบวนการผลิตท่ีอาศยัปฏิกิริยาเคมีภายในถงัปฏิกิริยา

ต่างๆ การขนส่งสารเคมีส่วนใหญ่เป็นการขนส่งผ่านระบบท่อ ดงันั้น แหล่งกาํเนิดเสียงท่ีสําคญั ไดแ้ก่ 

เคร่ืองอดัอากาศ (Compressor) ซ่ึงโรงงานจะเลือกใช้อุปกรณ์ท่ีมีค่าระดบัเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ)  

(ท่ีระยะห่าง 1 เมตร) ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตมีการติดตั้งอุปกรณ์ท่ีเป็นแหล่งกาํเนิดเสียงดงัเพิ่มเติม 

ไดแ้ก่ เคร่ืองอดัอากาศ (Air Compressor) ซ่ึงเป็นแหล่งกาํเนิดเสียงดงัเช่นเดียวกนักบัของเดิม จากผล 

การตรวจวดัประจาํปี พ.ศ.2567 พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานคือไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ) นอกจากน้ี  

การปฏิบติังานของพนกังานส่วนใหญ่จะอยูใ่นหอ้งควบคุมท่ีมีระบบปรับอากาศ ดงันั้น โอกาสท่ีจะสัมผสั

เสียงดงัจึงมีนอ้ยมาก ยกเวน้ การตรวจซ่อมบาํรุงอุปกรณ์เป็นคร้ังคราว ซ่ึงโรงงานไดจ้ดัใหมี้มาตรการลด

ระดบัเสียงท่ีเกิดจากอุปกรณ์เคร่ืองจกัรต่างๆ ท่ีใชใ้นการดาํเนินการ ดงัน้ี 

(1) จดัทาํป้ายเคร่ืองหมายและสญัลกัษณ์แสดงบริเวณท่ีมีเสียงดงัใหช้ดัเจน 

(2) ติดตั้งป้ายเตือนใหส้วมใส่อุปกรณ์ลดเสียงโดยรอบบริเวณท่ีมีเสียงดงั 

(3) กาํหนดให้ผูป้ฏิบติังานทุกคน ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาท่ีปฏิบติังาน 

ในบริเวณท่ีมีเสียงดงั ซ่ึงโดยปกติพนกังานจะทาํงานในหอ้งควบคุมท่ีมีระบบปรับอากาศ 

(4) จดัใหมี้อุปกรณ์ลดเสียงใหเ้พียงพอต่อความตอ้งการใชง้าน 

(5) จดัใหมี้การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ ของพนกังานท่ีปฏิบติังานในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดงั

เป็นประจาํทุกปี (1 คร้ังต่อปี) 

2.7.6 ดนิและนํา้ใต้ดนิ 

โรงงานไดท้าํการสาํรวจและขดุเจาะบ่อสังเกตการณ์นํ้ าใตดิ้นบริเวณพื้นท่ีโครงการ โดยใช้

ขอ้มูลการศึกษาคน้ควา้ รวบรวมเอกสาร การรายงานสถานการณ์ปนเป้ือนดินและนํ้ าใตดิ้นจากหน่วยงาน

ต่างๆ  การสมัภาษณ์ผูท่ี้เก่ียวขอ้งในพื้นท่ีเก่ียวกบัสารเคมีท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต การศึกษาลกัษณะทาง

กายภาพของพื้นท่ี และแนวทางการดาํเนินการตามกฎหมาย เป็นแนวทางการวางเครือข่ายบ่อสังเกตการณ์

เพื่อการติดตามระดบัและคุณภาพนํ้ าใตดิ้นของบริษทั โดยโรงงานจดัให้มีบ่อสังเกตการณ์เพื่อตรวจวดั

คุณภาพดินและนํ้ าใตดิ้น จาํนวน 2 บ่อ (MW03 และ MW08) ภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิตไดพ้ิจารณา
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เพิ่มบ่ออีก 1 บ่อ คือ MW09 (บ่อของโรงงานอีเทนแครกเกอร์) เพื่อให้ครอบคลุมตาํแหน่งเหนือนํ้ าและ

ทา้ยนํ้า รวมทั้งกาํหนดใหมี้การตรวจวดัคุณภาพนํ้าใตดิ้น ปีละ 2 คร้ัง 

2.8 พนักงาน 

ปัจจุบนัโรงงานมีพนกังานในระยะดาํเนินการประมาณ 48 คน ประกอบดว้ย ผูจ้ดัการโรงงาน

ผูจ้ดัการส่วนปฏิบติัการ ผูจ้ดัการส่วนเทคนิค ผูจ้ดัการส่วน Asset Utilization ผูจ้ดัการประจาํกะ ผูจ้ดัการ

ประจาํวนั วิศวกรกระบวนการผลิต วิศวกรผลิตภัณฑ์ และพนักงานปฏิบัติการประจาํห้องควบคุม 

พนกังานท่ีปฏิบติังานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

(1) พนกังานประจาํ ทาํงานตั้งแต่เวลา 08:00-17:00 น. รวมทาํงาน 8 ชัว่โมง 

(2) พนกังานกะ ซ่ึงมี 2 กะ ทาํงานตั้งแต่เวลา 07:00-19:00 น. และ 19:00-07:00 น.  

รวมทาํงาน 12 ชัว่โมง 

2.9 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

โรงงานแอลดีพีอีไดก้าํหนดให้มีนโยบายและมาตรการดา้นความปลอดภยั แผนงานดา้น

ความปลอดภยั ระบบการจดัการเร่ืองความปลอดภยั องคก์รความปลอดภยั การบริหารงานอาชีวอนามยั 

ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน เพื่อให้การดาํเนินงานของโรงงานแอลดีพีอี

เป็นไปอยา่งปลอดภยั 

2.10 การรับข้อร้องเรียน 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ซ่ึงเป็นบริษทัในกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล ไดก้าํหนดขั้นตอนการรับขอ้ร้องเรียน ทั้งจากพนกังานภายในและจากบุคคลภายนอก ดงัแสดง

ในรูปท่ี 2.10-1 ซ่ึงจากการดาํเนินงานท่ีผ่านมาไม่พบเร่ืองร้องเรียนดา้นส่ิงแวดลอ้ม อาชีวอนามยัและ

ความปลอดภยัแต่อยา่งใด  
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2.11 มวลชนสัมพนัธ์ 

การดาํเนินงานสังคมและชุมชนสัมพนัธ์ของโรงงานดาํเนินการในภาพรวมของกลุ่มบริษทั 

พีทีที โกลบอล เคมิคอล โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อสร้างความสัมพนัธ์ ความรู้ และความเขา้ใจอนัดีระหว่าง

บริษทัฯ กับประชาชน และชุมชนบริเวณใกลเ้คียง ตลอดจนให้การสนับสนุนและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ  

ท่ีชุมชนได้จัดทาํข้ึน ทั้ งน้ี เพื่อให้ชุมชนได้รู้สึกว่าบริษัทฯ เป็นส่วนหน่ึงของชุมชน และบริษัทฯ  

ไดต้ระหนักและให้ความสาํคญักบัความปลอดภยั สุขภาพอนามยั และการรักษาสภาพส่ิงแวดลอ้มของ 

คนในชุมชนเป็นสําคญั หน่วยงานกิจการเพ่ือสังคมจะทาํหน้าท่ีในการวางแผนโครงการและกิจกรรม 

เพื่อส่งเสริมและสนับสนุนทั้งดา้นเศรษฐกิจ สังคม ส่ิงแวดลอ้ม และการศึกษา รวมถึงประชาสัมพนัธ์

ข่าวสารกิจกรรมของโรงงานต่างๆ ของกลุ่มบริษทัฯ ให้กบัชุมชนไดรั้บทราบ และเปิดช่องทางใหชุ้มชน

และประชาชนทัว่ไปสามารถแจง้ขอ้มูลข่าวสาร ประชาสัมพนัธ์กิจกรรมของชุมชน รวมทั้งการแจง้เร่ือง

ร้องเรียนท่ีมีส่วนเก่ียวขอ้งกบัโรงงานต่างๆ ไดส้ะดวกรวดเร็วข้ึน ทั้งน้ี หน่วยงานกิจการเพ่ือสังคมจะ 

มีการประเมินความพึงพอใจของชุมชนในดา้นต่างๆ เพื่อใหส้ามารถนาํมาปรับปรุงพฒันาการดาํเนินงาน

และกิจกรรมของกลุ่มบริษทัฯ ต่อไป 

2.12 พืน้ที่สีเขียว 

 ปัจจุบนัโรงงานแอลดีพีอีมีพื้นท่ีสีเขียวท่ีอยู่ในความรับผิดชอบประมาณ 2,351 ตารางเมตร 

(1.47 ไร่) คิดเป็นร้อยละ 5.93 ของพื้นท่ีโรงงานและพ้ืนท่ีรับผิดชอบรวม 39,631 ตารางเมตร (24.77 ไร่)  

ซ่ึงภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตไม่ไดมี้การเปล่ียนแปลงขนาดพ้ืนท่ีสีเขียวแต่อยา่งใด ดงัแสดงในรูปท่ี 2.12-1 

2.13 เปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการที่เปลีย่นแปลงหรือ

แตกต่างไปจากรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมนิผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อม 

 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการท่ีเปล่ียนแปลงหรือแตกต่างไปจาก

รายละเอียดท่ีเสนอไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.13-1  
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รูปที ่2.10-1  ผงัขั้นตอนการรับข้อร้องเรียน  

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   
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รูปที ่2.12-1  พืน้ทีส่ีเขียวทีอ่ยู่ในความรับผดิชอบของโรงงานแอลดีพอี ี  

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยายครั้งที่ 1) พ.ศ.2562 
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สิ่งแวดล้อม 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการ 

ทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

1. ที่ตั้งโครงการ ตั้งอยูใ่นเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง  ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. ขนาดพื้นที่โครงการ ขนาดพื้นที่ 37,280 ตารางเมตร (23.3 ไร่) ไม่เปลี่ยนแปลง 
3. วตัถุดิบ วตัถุดิบหลกั คือ เอทิลีน ไม่เปลี่ยนแปลง 
4. ผลิตภณัฑห์ลกัและกาํลงัการผลิต เม็ดพลาสติกแอลดีพีอีเป็นผลิตภณัฑ์หลกัที่ไดจ้ากกระบวนการผลิตโดยมีกาํลงัการผลิต 

แอลดีพีอีประมาณ 422,320 ตนัต่อปี 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. ระบบการขนส่ง - การขนส่งทางท่อ 

- การขนส่งทางรถบรรทุก ใชเ้ส้นหลกัในการขนส่ง คือ ทางหลวงหมายเลข 3  

ทางหลวงหมายเลข 36 ทางหลวงหมายเลข 3191 และทางหลวงหมายเลข 3392 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

6. กระบวนการผลิต - ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ 

- ส่วนทาํปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่ 

- ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ 

- ส่วนทาํเมด็พลาสติก 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการ 
ทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

7. ระบบสาธารณูปโภค 1. นํ้าใช ้
- นํ้ าใช้สําหรับพนักงาน ใช้นํ้ าประปาประมาณ 3.3 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั รับมาจาก

โรงงานอีเทนแครกเกอร์  
- นํ้ าใช้ในกระบวนการผลิต รับนํ้ าปราศจากแร่ธาตุมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์  

ใชน้ํ้าประมาณ 240 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
- นํ้าใชส้าํหรับระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต รับนํ้าใสมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ใชน้ํ้าประมาณ 2,139 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
2. ระบบไฟฟ้า รับกระแสไฟฟ้าจากหมอ้แปลงหลกัของบริษทัฯ (ใช้ร่วมกนักบัโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์และโรงงานแอลแอลดีพีอี) โดยที่หมอ้แปลงดงักล่าวจะรับกระแสไฟฟ้า
มาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) (GPSC) ซึ่งโรงงานมีความ
ตอ้งการใชก้ระแสไฟฟ้าประมาณ 290,000 เมกะวตัต-์ชัว่โมงต่อปี 

3. เชื้อเพลิง รับก๊าซธรรมชาติมาจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) โดยมีสถานีควบคุมก๊าซ
อยูภ่ายในโรงงานอีเทนแครกเกอร์ มีปริมาณการใชป้ระมาณ 90 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

4. ระบบนํ้าร้อน ไอนํ้า และนํ้าคอนเดนเสท  
- ระบบนํ้าร้อนแรงดนัตํ่า 
- ระบบนํ้าร้อนแรงดนัปานกลาง 
- ระบบนํ้าอุ่นและระบบนํ้าคอนเดนเสท 
- ระบบไอนํ้าแรงดนัสูง แรงดนัปานกลาง และแรงดนัตํ่า 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 
ตารางที ่2.13-1  เปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างไปจากรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการ 

ทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

7. ระบบสาธารณูปโภค (ต่อ) 5. ระบบไนโตรเจน รับมาจากผูจ้าํหน่ายที่อยูภ่ายในเขตพื้นที่มาบตาพุด หรือจากโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ มีการใชป้ระมาณ 470 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

6. ระบบระบายนํ้ า ได้แยกระบบระบายนํ้ าฝนออกจากระบบระบายนํ้ าเสียอย่างชัดเจน  

ซึ่งแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ นํ้าฝนไม่ปนเปื้อน และนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน 

 

8. มลพิษทางอากาศ แหล่งกาํเนิดมลสารหลกัของโครงการในปัจจุบัน คือ ปล่องระบายของหน่วยเผากาํจัด 

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (Regenerative Thermal Oxidize; RTO) ซึ่งทาํหนา้ที่เผากาํจดั 

ก๊าซเสียจากกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ อากาศที่ระบายออกจากเครื่องอบแห้งแบบหมุนเหวี่ยง 

และไซโลไล่ก๊าซ โดยมลสารหลกัทางอากาศที่เกิดขึ้นจากการดาํเนินงานปกติของหน่วยเผา

กาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ไดแ้ก่ ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) และ 

มลสารทางอากาศรอง คือ เอทิลีนที่เหลือจากการเผาไหม ้

ไม่เปลี่ยนแปลง 

9. นํ้าเสีย - นํ้ าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนกังาน มีปริมาณประมาณ 2.6 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั 

จะถูกบาํบดัขั้นตน้ดว้ยถงับาํบดันํ้ าเสียสําเร็จรูป ก่อนรวบรวมเขา้สู่บ่อพกันํ้ าทิ้งโรงงาน

และถกูระบายเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต เกิดจากขั้นตอนการทาํเม็ดพลาสติก ระบายทิ้งประมาณ 240 

ลูกบาศก์เมตรต่อวนั นํ้ าทิ้งส่วนนี้ถูกการดกัเศษพลาสติกขนาดเล็กที่อาจปะปนมาดว้ย

ตะแกรงละเอียดก่อนระบายไปยงั Oil Separator เพื่อแยกนํ้ ามนัและปรับค่า pH  ก่อน

ระบายสู่บ่อพกันํ้าทิ้งของโรงงาน 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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 โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
                          

                    บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 
ตารางที ่2.13-1  เปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างไปจากรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการ 

ทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

9. นํ้าเสีย (ต่อ) - นํ้ าเสียจากระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต เกิดจากการระบายนํ้ าหล่อเยน็ทิ้งบางส่วน  

มีนํ้ าทิ้งส่วนนี้เกิดขึ้นประมาณ 416.4 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั จะส่งเขา้สู่บ่อพกันํ้ าทิ้ง (Final 

Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

10. กากของเสีย - ของเสียจากพนกังาน ประกอบดว้ย ขยะทัว่ไป ขยะรีไซเคิล และขยะอนัตราย ไดจ้ดัเตรียม

ถงัรองรับขยะที่สามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่กระจายตามจุดต่างๆ ภายในพื้นที่โรงงานอยา่ง

เพียงพอ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปกาํจดั

ต่อไป 

- ของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย นํ้ ามนัหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งาน ตวักลาง

เซรามิคที่หมดอายุการใชง้าน โดยทางโรงงานจะรวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร และ

เกบ็ไวใ้นอาคารเกบ็พกัของเสีย ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงาน-

อุตสาหกรรมรับไปกาํจดัโดยวธิีการที่เหมาะสมต่อไป 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

11. ระดบัเสียง - แหล่งกาํเนิดเสียงที่สําคญั ไดแ้ก่ เครื่องอดัอากาศ (Compressor) ซึ่งโรงงานจะเลือกใช้

อุปกรณ์ที่มีค่าระดบัเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ (ที่ระยะห่าง 1 เมตร) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

12. ดินและนํ้าใตด้ิน - โรงงานจัดให้มีบ่อสังเกตการณ์เพื่อตรวจวดัคุณภาพดินและนํ้ าใต-้ดิน จาํนวน 2 บ่อ 

(MW03 และ MW08) ภายหลงัไดพ้ิจารณาเพิ่มบ่ออีก 1 บ่อ คือ MW09 (บ่อของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์) เพื่อให้ครอบคลุมตาํแหน่งเหนือนํ้ าและท้ายนํ้ ารวมทั้ งกาํหนดให ้

มีการตรวจวดัคุณภาพนํ้าใตด้ินปีละ 2 ครั้ง 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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 โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
                          

                    บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 
ตารางที ่2.13-1  เปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างไปจากรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการ 

ทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

13. พนกังาน - โรงงานมีพนักงานในระยะดาํเนินการประมาณ 52 คน หรืออา้งอิงตามจาํนวนผูเ้ขา้ตรวจ

สุขภาพ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท พนกังานประจาํทาํงานตั้งแต่เวลา 08:00-17:00 น.  

รวมทาํงาน 8 ชัว่โมง และพนกังานกะ ซึ่งมี 2 กะ ทาํงานตั้งแต่เวลา 7:00-19:00 น. และ  

19:00-7:00 รวมทาํงาน 12 ชัว่โมง 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

14. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั - นโยบายและมาตรการดา้นความปลอดภยั แผนงานดา้นความปลอดภยั ระบบการจดัการ

เรื่องความปลอดภยั องคก์รความปลอดภยั การบริหารงานอาชีวอนามยั ระบบป้องกนัและ

ระงบัอคัคีภยั แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

15. การรับเรื่องร้องเรียน - กาํหนดขั้นตอนการรับขอ้ร้องเรียน ทั้งจากพนกังานภายในและจากบุคคลภายนอก ไม่เปลี่ยนแปลง 

16. มวลชนสัมพนัธ์ - วางแผนโครงการและกิจกรรมเพื่อส่งเสริมและสนับสนุนทั้ งด้านเศรษฐกิจ สังคม 

สิ่งแวดลอ้ม และการศึกษา 

- ประชาสัมพนัธ์ข่าวสารกิจกรรมของโรงงานต่างๆ ของกลุ่มบริษัทฯ ให้กับชุมชนได ้

รับทราบ 

- เปิดช่องทางให้ชุมชนและประชาชนทัว่ไปสามารถแจง้ขอ้มูลข่าวสาร ประชาสัมพนัธ์

กิจกรรมของชุมชน รวมทั้งการแจง้เรื่องร้องเรียนที่มีส่วนเกี่ยวขอ้งกบัโรงงานต่างๆ 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

17. พื้นที่สีเขียว - มีพื้นที่สีเขียวที่อยูใ่นความรับผิดชอบประมาณ 2,351 ตารางเมตร (1.47 ไร่) คิดเป็นร้อยละ 

5.93 ของพื้นที่โรงงานและพื้นที่รับผดิชอบรวม 39,631 ตารางเมตร (24.77 ไร่) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224106/SECOT  LDPE-T224106(1H)-Idx I  

บทที ่3 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนั 
และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

  

T-MON-224106/SECOT 3-1 LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

บทที ่3 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
3.1 ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโรงงานแอลดีพีอี บริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ตามท่ีไดรั้บความเห็นชอบจากสาํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และส่ิงแวดลอ้ม ตามหนงัสือเลขท่ี ทส.1010.8/12762 ลงวนัท่ี 13 กนัยายน พ.ศ.2562 กาํหนดให้โรงงาน

ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบท่ีมีต่อส่ิงแวดลอ้มในดา้นต่างๆ ในระยะดาํเนินการ ไดแ้ก่ ดา้นมาตรการทัว่ไป 

คุณภาพอากาศ ระดบัเสียง คุณภาพนํ้ า การระบายนํ้ า การคมนาคมขนส่ง การจดัการของเสีย สังคม-เศรษฐกิจ 

อาชีวอนามยัและความปลอดภยั การศึกษาดา้นอนัตรายร้ายแรง สุขภาพ และสุนทรียภาพและการท่องเท่ียว 

ซ่ึงทางโรงงานฯ ไดมี้การจดัการตามท่ีมาตรการฯ กาํหนดอยา่งเคร่งครัด  

ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโรงงานแอลดีพีอี 

ในระยะดาํเนินการ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 

พ.ศ.2567 ซ่ึงดําเนินการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม ในวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ.2567 ดงัแสดงในตารางท่ี 3.1-1 รูปท่ี 3.1-1 และภาคผนวก ข 

 
 
 



 

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
                       บทท่ี 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                             ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 ผลการปฏบิัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ  
  โรงงานแอลดพีอี ีของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
 
 
 
 
 
 

(1) ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ที่ เสนอในรายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยาย ครั้งที่  1) ของ
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
สาขา  11 ตั้ งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมผาแดง 
อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ซึ่งจดัทาํโดย 
บริษทั คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด  
ที่ ได้ รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการ
ผู ้ชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (คชก.) อยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ที่เสนอในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วน
ขยาย ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีทีที โกลบอล  
เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) สาขา 11 ตั้งอยู่ใน
นิคมอุตสาหกรรมผาแดง อาํเภอเมืองระยอง 
จงัหวดัระยอง อยา่งเคร่งครัด 

- ไม่ มี ปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ก หนังสือเห็นชอบ
จากคณะกรรมการผูช้าํนาญการ 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)  

- บท ที่  3  ผลการป ฏิบั ติ ต าม
มาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- บ ท ที่  4  ผ ล ก า ร ติ ด ต า ม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

(2) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อม บริษัท พีทีที  โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 ตอ้งดาํเนินการปรับปรุง
แกไ้ขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และตอ้งปฏิบตัิตาม
ม า ต รก า ร ป้ อ งกัน และแก้ ไ ขผลกร ะทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่ งครัด  เพื่ อ
ประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของ 
การกาํหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- หากผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงถึง
ปัญหาสิ่งแวดล้อม  โรงงานจะดําเนินการ
ปรับปรุงแกไ้ขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และจะ
พิจารณาความเหมาะสมของการกําหนด
ระยะเวลาการติดตามตรวจสอบปัญหาต่อไป 
อย่างไรก็ตาม  ผลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม ในระหว่างเดือนมกราคม 
ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 ไม่แสดงให้เห็นถึง
ปัญหาสิ่งแวดลอ้มแต่อยา่งใด 

- ไม่ มี ปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บ ท ที่  4  ผ ล ก า ร ติ ด ต า ม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  
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LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

 
 
 
 
 
 

(3) หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม บริษทั พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 ตอ้ง
แจ้งให้สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอ้มจงัหวดัระยอง การนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย และสํานักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบ
โดยเร็ว เพื่อสํานกังานฯ จะไดใ้ห้ความร่วมมือ
ในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ควบคุมและปฏิบตัิตามมาตรการ
อยา่งเคร่งครัด โดยจะทาํการแจง้ให้สาํนกังาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจงัหวดั
ระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
และสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบถึงเหตุการณ์ 
ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
โดยเร็ว พร้อมทั้งใหค้วามร่วมมือในการแกไ้ข 
อย่างไรก็ตาม ในระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ.2567 โรงงานไม่มีกิจกรรมหรือ
เหตุการณ์ใดที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดลอ้มแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- 

 (4) บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
สาขา 11 ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
ม า ต รก า ร ป้ อ ง กัน แล ะแก้ ไ ข ผลก ร ะทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม โดยสรุปให้หน่วยงานของรัฐ 
ซึ่งมีอาํนาจอนุญาตตามกฎหมาย ทั้งนี้ การจดัทาํ
รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการและความถี่
ในการส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ให้เป็นไปตามหลกัเกณฑ์วิธีการที่กาํหนดตาม
ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอ้ม เรื่องหลกัเกณฑแ์ละวธิีการจดัทาํ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการ ป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอ้มให้หน่วยงานอนุญาตตาม
กฎหมายและหน่วยงานที่เ กี่ยวข้องทราบ 
ทุก 6 เดือน ซึ่งล่าสุดดาํเนินการส่งเมื่อวนัที่  
29 มกราคม พ.ศ.2567 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.1 สําเนาหนังสือ
นําส่งรายงานฯ ต่อหน่วยงาน
ร าชการ ที่ เ กี่ ย วข้อ ง  ค รั้ ง ที่
2/2566 ระหวา่งเดือนกรกฎาคม
ถึงธนัวาคม พ.ศ.2566 
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LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

 

รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการที่กาํหนดไวใ้น
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่ง
ผูด้าํเนินการหรือผูข้ออนุญาตจะตอ้งไดร้ับอนุญาต
ให้ดาํเนินโครงการหรือกิจการแลว้ พ.ศ.2561 และ
กฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง 

    

 (5) ในกรณีที่บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน) สาขา 11 มีความจาํเป็นตอ้งเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการหรือมาตรการป้องกันและ
แกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มหรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ให้แตกต่างไป
จากที่ไดเ้สนอไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม ตามที่คณะกรรมการผูช้าํนาญการฯ 
ได้ให้ความเห็นชอบไปแล้ว ให้บริษัท พีทีที  
โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 แจง้ให้
หน่วยงานที่มีอาํนาจหนา้ที่ในการพิจารณาอนุมตัิ
หรืออนุญาตดาํเนินการ ดงันี้ 
1) หากหน่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาตเห็นว่าการ
แก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวไม่กระทบต่อ
สาระสํ าคัญของการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมในรายงานการประเมินผลกระทบ  
สิ่งแวดลอ้ม และเป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อ
สิ่งแวดลอ้มมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการ 
ที่กาํหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานยดึถือและปฏิบตัิตามมาตรการฯ อยา่ง
เคร่งครัด โดยล่าสุดโรงงานไดข้อขยายกาํลงั
การผลิตและติดตั้งหน่วยสนับสนุนการผลิต
เพิ่มเติม (ซึ่งปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการก่อสร้าง) 
โดยไดจ้ดัทาํรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ พร้อมมาตรการฯ ที่เกี่ยวขอ้ง แจง้ให้
หน่วยงานผูอ้นุญาตที่เกี่ยวขอ้งพิจารณาตามลาํดบั
ขั้นตอน ซึ่งปัจจุบนัไดร้ับความเห็นชอบจาก 
สผ. แล้ว ตามหนังสือที่ ทส 1010.8/12762  
ลงวนัที่ 13 กนัยายน พ.ศ.2562  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ก หนังสือเห็นชอบ
จากคณะกรรมการผูช้าํนาญการ 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 
 

 สิ่ งแวดล้อมที่ผ่ านการพิจารณาให้ความ
เห็นชอบจากคณะกรรมการผูช้าํนาญการฯ แลว้
ให้หน่วยงานที่มีอาํนาจอนุมตัิ หรืออนุญาตรับ
จดแจง้การปรับปรุงแกไ้ขเปลี่ยนแปลงดงักล่าว
ให้ เป็นไปตามหลักเกณฑ์  และเงื่อนไขที่
กาํหนดไวใ้นกฎหมายนั้นๆ พร้อมกบัให้จดัทาํ
สําเนาการปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ที่ รับ 
จดแจ้งไวส้่งให้สํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เพื่อทราบ 

2) หากหน่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาต เห็นวา่ การ
แก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อ
สาระสําคญัในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไวแ้ล้วให้
หน่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาต จดัส่งรายงาน
การแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม  เพื่ อ เสนอให้คณะกรรมการ
ผู ้ชํานาญการฯ คณะที่เกี่ยวข้องพิจารณาให ้
ความเห็นชอบประกอบก่อนการเปลี่ยนแปลง
และเมื่อโครงการได้รับอนุมตัิหรืออนุญาตให ้
มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานอนุมัติหรือ
อนุญาต แจง้ผลการแกไ้ขเปลี่ยนแปลงดงักล่าว
ให้สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบดว้ย 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

 

(6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และ
นําเสนอตัวอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด 
พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนาํเสนอ
ตวัอยา่งดงักล่าวในเชิงเปรียบเทียบกบัหน่วยอื่น
ของโครงการ โดยจดัทาํให้แล้วเสร็จก่อนเปิด
ดาํเนินโครงการ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- จากผลการประเมินความเสี่ยงดว้ยวิธี HAZOP ของ
โครงการครั้งล่าสุด (วนัที่ 2 กนัยายน พ.ศ.2565) 
พบว่า โครงการมีความเสี่ยงระดบัสูง ระดบัที่
ยอมรับได ้และระดบัเล็กน้อย เท่ากบั 0, 503 
และ 2,344 รายการ ตามลาํดับ และจัดให้มี
แผนงานควบคุมความเสี่ยง 190 แผน พร้อมทั้ง
ยกตวัอยา่งกรณีผลกระทบสูงสุดเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 รายงานการวิเคราะห์
ความเสี่ยง (HAZOP) 

(7) วา่จา้งหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดาํเนินการ
ตรวจสอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกัน
และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ และแจง้หน่วยงานอนุญาตทราบ 
อย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อนดําเนินการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มดว้ยหน่วยงาน
กลาง (Third Party) 

- ภายในพื้นที่
โครครงการ 

- บริษทั เอ็นพีซี เซฟตี้ แอนด์ เอ็นไวรอนเมนทอล 
เซอร์วิส จาํกดั และบริษทั ซีคอท จาํกดั เป็น
หน่วยงานกลางที่ดาํเนินการตรวจสอบผลการ
ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการ และโครงการ 
ได้แจง้แผนการดาํเนินการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มต่อนิคมอุตสาหกรรมผาแดง
ซึ่งเป็นหน่วยงานอนุญาตทราบเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.3 สําเนาหนังสือ
แจ้งแผนการตรวจวดัคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้มกบันิคมอุตสาหกรรม 
ผาแดง 

 (8) เมื่อโครงการดาํเนินการผลิตเตม็กาํลงัการผลิตของ
เครื่องจกัร และมีสภาวะการผลิตคงตวั (Steady 
State) แลว้ พบวา่ อตัราการระบายสารมลพิษทาง
อากาศขา้งตน้มีค่านอ้ยกวา่ค่าที่ระบุไวใ้นรายงาน 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
สาขา 11 ตอ้งยดึถือค่าที่ตํ่านั้นเป็นค่าควบคุม และ
แจ้งให้สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- เมื่อโรงงานดาํเนินการไดร้ะยะหนึ่งจนระบบ 
มีความคงตวั และพบว่าอตัราการระบายสาร
มลพิษจากปล่องระบายอากาศมีค่าน้อยกว่า 
ที่กาํหนด โรงงานจะใชค้่าอตัราการระบายที่มี 
ค่าตํ่านั้นเป็นค่าควบคุม โดยในช่วงที่ผ่านมา
โรงงานยงัไม่ได้ดําเนินการผลิตเต็มกําลัง
ความสามารถของเครื่องจกัร 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- 
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LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

(9) หากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

บริเวณพื้นที่โครงการและบริเวณโดยรอบ 

มีแนวโน้มเขา้ใกลค้่ามาตรฐานคุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ โครงการจะตอ้งให้ความร่วมมือ

กับหน่วยงานที่ เ กี่ยวข้องดํา เ นินการแก้ไข

ผลกระทบดา้นคุณภาพอากาศ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ผลการตรวจวดัก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์

ในบรรยากาศบริเวณจุดตรวจวดัตามมาตรการ

ที่กาํหนดใน EIA ของโรงงานระหว่างวนัที่  

28 มีนาคม-4 เมษายน พ.ศ.2567 โครงการได้

ดาํเนินการตรวจสอบและวิเคราะห์ขอ้มูลแล้ว 

พบว่าไม่มีแนวโน้มเขา้ใกลค้่ามาตรฐาน และ

ไม่ได้ มีผลกระทบอย่า ง มีนัยสํ าคัญจาก

กระบวนการผลิตแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บ ท ที่  4  ผ ล ก า ร ติ ด ต า ม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ง ใบรับรองผลการ

ติดตามตรวจสอบ คุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม 

 (10)ในกรณีที่ผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิด

และผลการตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้มในพื้นที่

โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวดัได้

ในช่วงการดาํเนินการปกติ แต่ยงัไม่เกินค่าควบคุม

ที่กาํหนดไว  ้ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุ

และทําการเฝ้าระวังเพื่อเตรียมความพร้อม 

ในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้สรุป

รายละเอียดดงักล่าวไวใ้นรายงานผลการปฏิบตัิ

ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มใหค้รบถว้น ชดัเจนดว้ย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้มีการตรวจติดตามและเฝ้าระวงั
คุณภาพสิ่งแวดลอ้มภายในพื้นที่โรงงาน โดย

ทาํการสืบหาสาเหตุ หากพบวา่ผลการตรวจวดั

มีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวดัได้ในช่วง

การดาํเนินการปกติที่ผ่านมา และสรุปรายละเอียด

ไว้ในรายงานในส่วนของผลการติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้มในแต่ละหวัขอ้

ที่เกี่ยวขอ้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บ ท ที่  4  ผ ล ก า ร ติ ด ต า ม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ง ใบรับรองผลการ

ติดตามตรวจสอบ คุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม 
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LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

(11)ในกรณีที่ผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิด

ของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่กําหนดไว ้

ใหโ้ครงการทาํการตรวจสอบหาสาเหตุ ทาํการแกไ้ข 

และทาํการตรวจวดัซํ้ าเพื่อยืนยนัประสิทธิภาพ

ในการแก้ไข พร้อมทั้ งกําหนดมาตรการเพื่อ

ป้องกันการเ กิดปัญหาในลักษณะดังกล่าว 

ใหค้รบถว้น 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่อง RTO

เมื่อวันที่ 29 มีนาคม พ.ศ .2567 มีค่าอยู่ใน

เกณฑค์วบคุมที่กาํหนดไวทุ้กรายการ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบ รั บรองผล 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม 

 

 (12)กาํหนดให้มีการรายงานลกัษณะของกิจกรรม

ต่างๆ  ที่ เ กิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัด

คุณภาพอากาศ ขณะทาํการตรวจวดั 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ในช่วงที่ดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพอากาศ 

ไดม้ีการจดบนัทึกสภาพแวดลอ้มและลกัษณะ

ของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบ 

จุดตรวจวัดแล้ว  โดยรายงานไว้ในบทที่  4  

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ง  ใบ รับ รอ งผล 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 1 สภาพแวดลอ้ม

บริเวณจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ 

บริเวณทิศตะวนัออกของโรงงาน) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 2 สภาพแวดลอ้ม

บริเวณจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ 

บริเวณวดัหนองแฟบทกัขิณาราม) 
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LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

(13)ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูลผล 

การตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่อง 

(Online Monitoring) ในสถานประกอบการไป

ยงัศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

(Environmental Monitoring and Control Center  

: EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ

ไทย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานไดร้ับความเห็นชอบจากสาํนกังานนิคม
อุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก (มาบตาพุด) 

โครงการไม่เขา้ข่ายที่ตอ้งทาํการติดตั้งระบบ 

CEMs และการเชื่อมโยงขอ้มูลผลการตรวจวดั

คุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่องไปยงัศูนย ์

เฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม (EMC2) 

ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

อยา่งไรกต็าม โรงงานไดม้ีอาคารควบคุมส่วนกลาง

ของโรงงาน เพื่อควบคุมคุณภาพนํ้ าของโรงงาน

ก่อนปล่อยสู่รางระบายนํ้ าภายนอกโรงงาน 

ทั้งนี้นํ้ าทิ้งดงักล่าวถูกปล่อยผา่น COD Online 

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ซึ่งไดด้าํเนินการ

เชื่อมต่อไปยงัศูนย ์EMC2 เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.4 หนังสือหารือ

เกี่ยวกบัการเชื่อมโยงขอ้มูลผล 

การตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม

แบบต่อเนื่องไปยงัศูนยเ์ฝ้าระวงั

และควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

(EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทย 

- ภาคผนวก  ข .5  เอกสารการ

เชื่อมต่อ COD Online ของโรงงาน

อีเทนแครกเกอร์ 

 

 

 

 

 

 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-10 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

(14) กาํหนดให้โครงการแจง้การนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทยทราบ ก่อนการหยุดการผลิต

เพื่อดาํเนินการซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรและอุปกรณ์

ประจําปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วง

ก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 

มีกิจกรรมหยดุเดินเครื่องเพื่อซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร

และอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต ระหวา่งวนัที่ 

18-23 มกราคม พ.ศ.2567 วนัที่ 12-13 กุมภาพนัธ์ 

พ.ศ.2567 และวนัที่ 29-31 พฤษภาคม พ.ศ.2567 

โดยโรงงานไดแ้จง้ให้การนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทยทราบ  รวมไปถึงบริษัท

ใกลเ้คียง และชุมชนทราบก่อนการดาํเนินการ

ครบถว้น 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .6  หนังสือแจ้ง

กิจกรรมหยดุซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร 

และอุปกรณ์ประจาํปี   

 

 

(15)เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 

ได้ประกาศให้พื้นที่มาบตาพุดเป็นเขตควบคุม

มลพิษ ดงันั้น โรงงานแอลดีพีอี ของบริษทั พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 11  

ที่อยู่ในเขตควบคุมมลพิษนั้น ต้องดาํเนินการ

ตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุม

มลพิษนั้น 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานใหค้วามร่วมมือในการดาํเนินงานตาม
แผนลดและขจดัมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ

จงัหวดัระยองอยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.7 การปฏิบัติตาม

แผนลดและขจดัมลพิษของเขต

ควบคุมมลพิษ จงัหวดัระยอง 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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                      3-11 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

 

(16)ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบตัิภยั/อุบตัิเหตุที่เกิดขึ้น

จากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิต

ลักษณะเดียวกันทั้ งในประเทศและต่างประเทศ 

โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการ

ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ปีละ  

1 ครั้ง เพื่อนําข้อมูลมาใช้ในการทบทวนและ

กาํหนดมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการให้ครบถว้น

สมบูรณ์ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ดําเนินการทบทวนเหตุการณ์
อุบตัิภยั/อุบตัิเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบ

กิจการอุตสาหกรรมที่มีกระบวนการผลิต

ลักษณะเดียวกัน  เพื่อนํามาเป็นแนวทาง 

ในการป้องกันเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุ 

ที่จะเกิดขึ้นจากโรงงาน เป็นประจาํทุกปี 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .8  ตัวอย่ างการ

ทบทวนเห ตุก าร ณ์ อุบั ติ ภัย /

อุ บั ติ เ ห ตุ ที่ เ กิ ด ขึ้ น จ ากก า ร

ประกอบกิจการอุตสาหกรรม 

ที่ มีการผลิตลักษณะเดียวกัน 

ทั้งในประเทศและต่างประเทศ 

 

 

 

 

(17)จัดทําฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อ 

นํามาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุใน 

การเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ

ของพนกังานประจาํปีในแต่ละพื้นที่ดาํเนินงาน 

โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้งระบุอายงุานของ

คนงานที่ทาํงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์ความ

เชื่อมโยงผลการตรวจวดัเพื่อเฝ้าระวงัการรับสัมผสั

สิ่งคุกคามสุขภาพกบัฐานขอ้มูลสุขภาพดว้ย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทําบันทึกผลการตรวจ
สุขภาพของพนักงานและเก็บรวบรวมเป็น

ฐานขอ้มูลไวใ้นโรงงาน เพื่อใชป้ระกอบการ

วิเคราะห์สาเหตุในการเกิดความผิดปกติของ

ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจาํปี 

ในแต่ละพื้นที่ดําเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่

เสี่ยง พร้อมทั้งระบุอายุของคนงานที่ทาํงาน

ในพื้นที่นั้ น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยง 

ผลการตรวจวดัเพื่อเฝ้าระวงัการรับสัมผสั 

สิ่งคุกคามสุขภาพกบัฐานขอ้มูลสุขภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.9 ระบบฐานขอ้มูล

สุขภาพพนกังาน (User Training 

Presentation PTTGC-eHealth 

Book System) 
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              บทที ่3 
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LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

 

(18) กาํหนดให้มีการบนัทึกขอ้มูลสุขภาพของพนกังาน

และผูร้ับเหมา (เฉพาะผูร้ับเหมารายเดือนที่ปฏิบตัิ

หน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็นประจาํทุกวนั 

ซึ่งโครงการเป็นผูร้ับผิดชอบในการตรวจสุขภาพ

เท่านั้น โดยไม่รวมผูร้ับเหมาในช่วงที่มีการหยุด

การผลิตเพื่อดาํเนินการซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรและ

อุปกรณ์ประจาํปี (Shutdown/ Turnaround))  

ในฐานขอ้มูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 

30 ปี ภายหลังที่พนักงานออกจากการทาํงาน 

ยกเวน้ในกรณี ดงันี้ 
1) กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทํางานกับ

โครงการ เ ป็ นระยะ เวลาน้ อยกว่ า  1  ปี  
ให้โครงการมอบบันทึกขอ้มูลสุขภาพให้กับ
พนกังานและผูร้ับเหมาเมื่อออกจากการทาํงาน 

2) กรณีที่โครงการจะเลิกดําเนินกิจการให้
โครงการส่งบนัทึกขอ้มูลสุขภาพของพนกังาน
และผูร้ับเหมาให้กบัผูว้า่จา้งของพนกังานและ
ผูร้ับเหมารายต่อไป หากไม่มีผูว้า่จา้งรายต่อไป 
ให้โครงการแจ้งให้พนักงานและผูร้ับเหมา
ทราบสิทธิในการขอบนัทึกขอ้มูลสุขภาพของ
ตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่
โครงการจะเลิกดาํเนินกิจการ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทําบันทึกผลการตรวจ
สุขภาพของพนักงานและผูร้ับเหมาที่เขา้ข่าย

เกณฑ์ที่กําหนดไว้ และเก็บรวบรวมเป็น

ฐานขอ้มูลไวใ้นโรงงาน เพื่อใชป้ระกอบการ

วิเคราะห์สาเหตุในการเกิดความผิดปกติของ

ผลการตรวจสุขภาพประจาํปี โดยเก็บเป็น

ฐานขอ้มูลไวต้ามมาตรการกาํหนด  

 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.9 ระบบฐานขอ้มูล

สุขภาพพนกังาน (User Training 

Presentation PTTGC-eHealth 

Book System)  
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

(19) กําหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมิน
คุณภาพห้องปฏิบัติการวิเคราะห์และกําหนด 
มีการควบคุมการดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้มของหน่วยงานกลาง (Third Party) 
ที่มาดาํเนินงานให้กบัโครงการ เพื่อตรวจสอบ
ความน่า เ ชื่อ ถือของข้อ มูล  ทั้ ง นี้แนวทาง 
การตรวจสอบและประเมินห้องปฏิบตัิการจะ
เป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่คา้ (Supplier 
Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและ 
เป็นธรรม (Corporate Govermance) ต่อทั้ง
โครงการและหน่วยงานกลาง  

 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้คดัเลือกห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที่ 
จะมาตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยกาํหนด
คุณสมบตัิและรายละเอียดที่สําคญัซึ่งหน่วยงาน
กลางต้องแสดงต่อโครงการเพื่อประกอบการ
พิจารณาคดัเลือก ได้แก่ ขอ้มูลการขึ้นทะเบียน
ห้องปฏิบัติการวิ เคราะห์กับกรมโรงงาน-
อุตสาหกรรม วิธีการเก็บตัวอย่างและวิธีการ
วิเคราะห์ รายการเครื่องมือและอุปกรณ์ ขอ้มูล
การสอบเทียบเครื่องมือ  และความสามารถ 
ในการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมสําหรับ
โครงการในกลุ่ม GC เพื่อให้โครงการมัน่ใจ 
ไดว้่าหน่วยงานกลางมีความรู้ ความสามารถและ
มีศักยภาพเพียงพอที่จะดําเนินการได้ รวมทั้ ง 
มีการระบุเงื่อนไขการพิจารณาจ้างอย่างชัดเจน 
ใน TOR เพื่อใหเ้กิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารเกณฑ์
ก า ร คัด เ ลื อ ก แ ล ะป ร ะ เ มิ น
คุณภาพหอ้งปฏิบตัิการวิเคราะห์ 
และควบคุมการดาํเนินการดา้น
สิ่งแวดลอ้ม 

2. คุณภาพอากาศ 
 

(1) ควบคุมค่าความเข้มขน้ของก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOX) และเอทิลีน (Ethylene) ที่ระบาย
จากหน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน  
(RTO) และกาํหนดให้มีอตัราการระบายของ
สารจากปล่องของหน่วย RTO (ที่ความดัน  
1 บรรยากาศ หรือ  760 มม .ปรอท อุณหภูมิ  
25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง ณ สภาวะจริง
ในขณะตรวจวดั) คือ 

- ปล่องระบาย
อากาศของ
หน่วยเผากาํจดั
ส า ร ร ะ เห ย
ไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) 
 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง
ระบายอากาศ ปล่อง RTO ในระหว่างเดือน
มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 ดาํเนินการ
ตรวจวัดในวัน ที่  29  มีนาคม  พ .ศ . 2567  
พบค่าความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน และเอทิลีน อยูใ่นเกณฑท์ี่มาตรการฯ 
กาํหนด ซึ่งสรุปผลไดด้งันี้  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บ ท ที่  4  ผ ล ก า ร ติ ด ต า ม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ง ใบรับรองผลการ
ติ ด ต ามตร ว จสอบ คุณภ าพ
สิ่งแวดลอ้ม 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-14 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1) อตัราการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

ไม่เกิน 0.37 กรัม/วินาที และควบคุมค่าความ

เขม้ขน้ไม่เกิน 20 ppmv (37.6 mg/Nm3) 

2) อตัราการระบายเอทิลีน ไม่เกิน 0.28 กรัม/

วินาที และควบคุมค่าความเข้มข้นไม่เกิน 

25.0 ppmv (28.7 mg/Nm3) 

 1) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน มีค่าความ

เขม้ขน้เท่ากบั 0.32 ppm ณ สภาวะจริงใน 

ขณะตรวจวดั และมีอตัราการระบายเท่ากบั 

0.006 กรัม/วนิาที 

2) เอทิลีน มีค่าความเขม้ขน้นอ้ยกวา่ 0.01 ppm  

ณ สภาวะจริงในขณะตรวจวดั และมีอตัรา 

การระบายนอ้ยกวา่ 0.0001 กรัม/วนิาที 

  

(2) อากาศที่ระบายออกจากอุปกรณ์ Pellet Dryer 

และ Degassing Silo ที่อาจมีเอทิลีนปะปน 

อยู่ส่งไปบําบัดที่หน่วยเผากําจัดสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) แลว้ระบายอากาศที่ผา่น

การบาํบดัแลว้ออกที่ปล่องของหน่วย RTO 

- หน่วยเผา
กาํจดัสาร

ระเหย

ไฮโดรคาร์- 

บอน (RTO) 

- โรงงานไดน้าํอากาศที่ระบายออกจากอุปกรณ์ 

Pellet Dryer และ Degassing Silo ที่อาจมี 

เอทิลีนปะปนอยู ่ส่งไปบาํบดัที่หน่วยเผากาํจดั

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) แลว้ระบาย

อากาศที่ผา่นการบาํบดัออกที่ปล่องของหน่วย 

RTO ซึ่งจากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

อากาศจากปล่อง RTO ในวนัที่ 29 มีนาคม

พ.ศ.2567 พบวา่ มีค่าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บ ท ที่  4  ผ ล ก า ร ติ ด ต า ม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบ รับรองผล 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม 

(3) ในการซ่อมบํารุงหน่วยเผากําจัดสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ในกรณีที่หน่วย RTO 

ขัดข้องจะมีการระบายอากาศที่อาจมีเอทิลีน

ปะปนที่ระบายออกจากอุปกรณ์ Pellet Dryer และ 

Degassing Silo ออกทาง Emergency Bypass  

- หน่วยเผา
กาํจดัสาร

ระเหย

ไฮโดรคาร์-

บอน (RTO) 

- กรณีที่หน่วย RTO ขดัขอ้ง โรงงานจะมีการ

ระบายอากาศออกจากอุปกรณ์ Pellet Dryer 

และ Degassing Silo ที่อาจมีเอทิลีนปะปนออก

ทาง Emergency Bypass ไปยงัปล่องของหน่วย 

RTO เพื่อระบายออกสู่บรรยากาศ แต่หาก 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  
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T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-15 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ไปยงัปล่องของหน่วย RTO เพื่อระบายออกสู่

บรรยากาศ โดยมีระยะเวลาในการระบายได ้

ไม่เกิน 216 ชัว่โมง (9 วนั) หากไม่สามารถแกไ้ข

และเริ่มเดินหน่วย RTO ไดภ้ายในระยะเวลา 216 

ชั่วโมง ทางโรงงานจะต้องหยุดการผลิต ทั้ งนี้

ในช่วง ที่ มีการหยุด ซ่อมบํา รุ งหน่วย  RTO 

โครงการจะดาํเนินการเปลี่ยนเกรดการผลิต โดย

จะทําการผลิตเกรดผลิตภัณฑ์ที่มีปริมาณก๊าซ 

เอทิลีนปล่อยออกสู่บรรยากาศน้อยที่สุด และ

ควบคุมค่าความเขม้ขน้ของเอทิลีนให้มีค่าไม่เกิน 

1,370 ส่วนในลา้นส่วน และค่าอตัราการระบาย

ไม่เกิน 15.42 กรัม/วนิาที 

ไม่สามารถแกไ้ขและเริ่มเดินหน่วย RTO ได้

ภายในเวลา 216 ชัว่โมง โรงงานจะหยดุการผลิต 

เพื่อไม่ให้มีการระบายอากาศที่มีเอทิลีนออก

ทาง Emergency bypass โดยในระหว่างเดือน

มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 โรงงานมีการ

หยดุเดินเครื่อง หน่วย RTO เมื่อวนัที่ 8-10, 14, 

31 มกราคม พ.ศ.2567 วนัที่ 22 กุมภาพนัธ์ 

พ.ศ.2567 วนัที่ 7-8, 23-24 เมษายน พ.ศ.2567

และวนัที่ 25 มิถุนายน พ.ศ.2567 ซึ่งเป็นการ

หยดุเดินเครื่องไม่เกิน 216 ชัว่โมง  

(4) จดัให้มีแผนการบาํรุงรักษาหน่วยเผากาํจดัสาร

ระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ให้อยูใ่นสภาพดี

เพื่อป้องกนัการขดัขอ้งของหน่วย RTO โดยจดั

ให้มีแผนตรวจสอบสภาพของระบบทุกปี และ

จดบนัทึกการทาํงานของระบบ RTO ตลอด

ระยะเวลาดาํเนินการ 

- หน่วยเผา 
กาํจดัสาร

ระเหย 

ไฮโดรคาร์- 

บอน (RTO) 

- โรงงานได้จดัทาํแผนบาํรุงรักษาเชิงป้องกัน
หน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) เพื่อป้องกนัการขดัขอ้งของหน่วย RTO 

และมีแผนการตรวจสอบสภาพของระบบเป็น

ประจาํทุกปี รวมทั้งมีการจดบนัทึกการทาํงาน

ของระบบ RTO ตลอดระยะเวลาดาํเนินการ

ดว้ยระบบ DCS และการจดบนัทึกใน Log 

Sheet ของผูค้วบคุมของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 3 หนา้จอ DCS 

ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ

ของหน่วย RTO) 

- ภาคผนวก ข.11 แผนการบํารุ ง 

รักษาเชิงป้องกนั หน่วย RTO 

- ภาคผนวก ข.12 ตวัอยา่งบนัทึก

การทาํงานของระบบ RTO 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-16 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

(5) จัดให้มีการติดตาม/ตรวจสอบประสิทธิภาพ 

ของหน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) แบบต่อเนื่อง ดว้ยระบบ DCS ไดแ้ก่ 

Pressure Drop Control และ Temperature Control 

- หน่วยเผา
กาํจดัสาร

ระเหย

ไฮโดรคาร์-

บอน (RTO) 

- โรง ง านจัด ให้ มี ก า ร ติดต ามตรวจสอบ

ประสิทธิภาพของหน่วย RTO ดว้ยระบบ DCS 

โดยพิจารณาจากการตรวจติดตามอุณหภูมิ 

(Temperature Control) ของเตาเผา (TI42115 

TI42116 และ TI42117) ซึ่งจะควบคุมให้อยู่

ในช่วง 780-900 องศาเซลเซียส และอุณหภูมิ

ของก๊าซที่ระบายออกที่ปล่อง RTO (TI42122) 

ต้องไม่เกิน 250 องศาเซลเซียส และมีการ

ตรวจติดตามความดนัลด (Pressure Drop) ของ

หน่วย PDSHH42120 และ PDSLL42120 โดย

มีค่าที่กาํหนดไวค้ือ 4 และ 1 kPa ตามลาํดบั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 3 หนา้จอ DCS 

ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ

ของหน่วย RTO) 

(6) จดัใหม้ีการติดตาม/ตรวจสอบประสิทธิภาพของ

อุปกรณ์กรองฝุ่ น (Dust Filter) โดยพิจารณาจาก

ค่าความแตกต่างของความดัน  (Differential 

Pressure) แบบต่อเนื่อง ดว้ยระบบ DCS 

- หน่วยเผา
กาํจดัสาร

ระเหย

ไฮโดรคาร์-

บอน (RTO) 

- โรงง านจัด ให้ มี ก า ร ติดตามตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของอุปกรณ์กรองฝุ่ น ดว้ยระบบ 

DCS ซึ่งพิจารณาจากค่าความแตกต่างของ

ความดันแล้ว  โดยตรวจติดตามที่อุปกรณ์ 

PL42002, AB4201 นอกจากนี้ยงัมีการตรวจ

ติดตามความดันลดที่อุปกรณ์ PDSH42003 

และ PDSHH42003 เป็นต้น เพื่อให้แน่ใจว่า

ระบบกรองฝุ่ นทาํงานไดอ้ยูใ่นเกณฑป์กติ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 4 หนา้จอ DCS 

ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ

ของ Dust Filter) 

 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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T-M
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                      3-17 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

(7) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผูค้วบคุมการ

ระบายมลพิษทางอากาศตามที่กฎหมายกาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้ มี เจ้าหน้า ที่ ที่ มีความ รู้  ซึ่ ง 

ขึ้นทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็น 

ผูค้วบคุมมลพิษทางอากาศแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภ าคผนวก  ข . 1 3  หนั ง สื อ

อ นุ ญ า ต แ ล ะ ขึ้ น ท ะ เ บี ย น 

ผูค้วบคุมระบบบาํบดัมลพิษ 

 (8) จัดให้มีแผนการบํารุงรักษาเชิงป้องกัน และ

จดัเตรียมอุปกรณ์สํารองเพื่อให้หน่วยเผากาํจดั

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) สามารถ

ทาํงานไดอ้ยา่งเตม็ประสิทธิภาพ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จดัทาํแผนบาํรุงรักษาเชิงป้องกัน
หน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) และจดัเตรียมอุปกรณ์สํารองเพื่อ 

ให้หน่วย  RTO สามารถทํางานได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภ าคผนวก  ข . 1 1  แผนก า ร

บํารุงรักษาเชิงป้องกันหน่วย 

RTO 

- ภาคผนวก ข.14 รายการอุปกรณ์

สํารอง ที่ เ กี่ยวข้องกับระบบ 

RTO 

 (9) จดัให้มีระบบรวบรวมสารอินทรียร์ะเหยที่คา้ง

อยู่ในกระบวนการผลิต (กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน)  

เพื่อนําไปเผาทําลายในหอเผา (ความดันสูง)  

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- หอเผาของ
โรงงานอีเทน 

แครกเกอร์ 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีระบบรวบรวมสารอินทรีย์
ระเหยที่คา้งอยูใ่นกระบวนการผลิต (กรณีเกิด

เหตุฉุกเฉิน) และนําไปเผาทาํลายในหอเผา

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 5 ระบบรวบรวม

สารอินทรีย์ระเหย เพื่อนําไป 

เผาในหอเผาของโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์) 

 (10)จดัใหม้ีระบบรวบรวมสารประกอบไฮโดรคาร์บอน

ที่ถูกระบายออกจากถงัเก็บกกัไอโซเดกเคน และ

ถงัเก็บโพรพิโอนิกอลัดีไฮด์ กรณีเกิด Boil Off 

หรือเ มื่อความดันภายในถังสูง เ กินค่าปกติ  

เพื่อนําไปเผาทาํลายที่หอเผาความดันตํ่าของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- หอ เผาของ
โรงงานอีเทน 

แครกเกอร์ 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีระบบรวบรวมสารอินทรีย์
ระเหยที่ถูกระบายออกจากถงัเก็บกกักรณีเกิด 

Boil Off หรือเมื่อความดนัภายในถงัสูงเกิน 

ค่าปกติ  เพื่อนําไปเผาทําลายที่หอเผาของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 6 จอแสดง

การรวบรวมสาร VOCs จาก

กระบวนการผลิตและถงัเก็บกกั

เพื่อนาํไปทาํลายที่หอเผา) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 หอเผาของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์) 
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                      3-18 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

(11)จดัทาํขอ้มูลการระบายสารอินทรียร์ะเหย (VOCs 
Inventory) ที่มาจากแหล่งกาํเนิดของโครงการ 
โดยให้ดาํเนินการตามแนวทางของ US. EPA. 
ทั้งนี้ การประเมินการรั่วซึมจากแหล่งกาํเนิดให้
ดาํเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ที่เกี่ยวข้องให้แล้วเสร็จภายในระยะเวลา 1 ปี 
หลังจากดํา เ นินโครงการ  หลังจากนั้ นให้
ดาํเนินการตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้งกาํหนด  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํ VOCs emission inventory ของ
กระบวนการผลิตและอุปกรณ์/เครื่องจกัรต่างๆ 
พร้อมทั้งเสนอผลต่อ สผ. แลว้ เมื่อปี พ.ศ.2553 
และทบทวนขอ้มูลตามแผนงาน ในส่วนของ
การตรวจวดัการรั่วซึมจากแหล่งกาํเนิดประเภท
ฟุ้ งกระจายได้ดํา เ นินการตามกฎหมาย 
ที่เกี่ยวขอ้งแล้ว โดยจดัให้มีการตรวจวดัและ
รายงานต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุก 6 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.15 ผลการตรวจวดั
การ รั่ ว ซึมของสาร อินท รี ย์
ระ เหยจากอุปกรณ์และการ
ซ่อมแซมอุปกรณ์ในโรงงาน
อุตสาหกรรม (รว. 3/1) 
 
 

 

 

 (12)จดัให้มีแผนการตรวจสอบ/บาํรุงรักษาอุปกรณ์
และเครื่องจกัรในเชิงป้องกนัเพื่อลดโอกาสการรั่ว
ของสารต่างๆ รวมทั้งสารอินทรียร์ะเหย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้ มี แผนการตรวจสอบ /
บาํรุงรักษาอุปกรณ์และเครื่องจกัรในเชิงป้องกนั 
เพื่อลดโอกาสการรั่วของสารต่างๆ รวมทั้ ง
สารอินทรีย์ระเหย และดําเนินการตามแผน
ดงักล่าวอยา่งสมํ่าเสมอตามกาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .16  แผนบํา รุ ง 
รักษาเชิงป้องกัน  (Preventive 
Maintenance) ของอุปกรณ์และ
เครื่องจกัร  

(13)จัดให้มีแผนการตรวจสอบการรั่วไหลของ
สารเคมีและสารอินทรียร์ะเหยต่างๆ บริเวณถงั
เกบ็กกัและระบบลาํเลียงที่เกี่ยวขอ้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนการตรวจสอบการ
รั่วไหลของสารเคมีและสารอินทรีย์ระเหย
บริเวณถงัเก็บกกัและระบบลาํเลียงที่เกี่ยวขอ้ง 
และจัดทํารายงานผลการตรวจสอบการรั่ว 
(Leak) ของสารอินทรียร์ะเหย เสนอต่อหน่วยงาน 
กาํกบัดูแล ปีละ 2 ครั้ง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.15 ผลการตรวจวดั
การ รั่ ว ซึมของสาร อินท รี ย์
ระ เหยจากอุปกรณ์และการ
ซ่อมแซมอุปกรณ์ในโรงงาน
อุตสาหกรรม (รว. 3/1) 

- ภาคผนวก ข.17 รายงานผลการ
ตรวจสอบการรั่ว (Leak) ของ 
สารอินทรียร์ะเหย 
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                      3-19 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

(14)สร้างจิตสาํนึก (Awareness) เกี่ยวกบัสารอินทรีย์

ระเหยใหก้บัพนกังาน เช่น 

    1)  ประชาสัมพันธ์เ กี่ยวกับอันตรายจากการ

รั่วไหลหรือรั่วซึมของสารอินทรียร์ะเหย 

    2) สนบัสนุนให้พนกังานเสนอแนะและสามารถ

ลดสภาพเสี่ยงของจุดที่มีโอกาสเกิดการรั่วไหล

หรือรั่วซึมของสารอินทรียร์ะเหย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดักิจกรรมสร้างจิตสํานึกเกี่ยวกบั
สาร อินท รีย์ระ เหยให้กับพนักงาน  เ ช่น  

การประชาสัมพนัธ์ใหค้วามรู้เกี่ยวกบัที่มาของ

สารอินทรียร์ะเหยและผลกระทบต่อสุขภาพ 

และส่งเสริมให้พนกังานมีส่วนร่วมในการลด

สภาพเสี่ยงของการปฏิบตัิงานดว้ย 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภ าคผนวก  ข . 1 8  เ อ กส า ร 

การสร้าง จิตสํา นึก เ กี่ยวกับ

ส า ร อิ นท รี ย์ ร ะ เ ห ย ให้ กับ

พนกังาน 

3. ระดบัเสียง (1) กาํหนดใหร้ะดบัเสียงที่บริเวณริมรั้วของบริษทัฯ 

ตอ้งไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการติดตามตรวจสอบระดบั
เสียงบริเวณริมรั้วของโรงงาน ในระหวา่งวนัที่ 

28 มีนาคม-4 เมษายน พ.ศ.2567 พบวา่ มีค่าอยู่

ในเกณฑท์ี่กาํหนด  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บ ท ที่  4  ผ ล ก า ร ติ ด ต า ม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ง ใบรับรองผลการ

ติ ดต ามตรวจสอบ คุณภ าพ

สิ่งแวดลอ้ม 

 (2) กําหนดให้มีการดูแลบํารุงรักษา (Preventive 

Maintenance) ตามแผนบาํรุงรักษาเครื่องจกัร 

เพื่อลดเสียงดงัที่อาจเกิดขึ้นจากการดาํเนินงาน

ของเครื่องจกัรที่เสื่อมสภาพ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํแผนการบาํรุงรักษาเครื่องจกัร  

(Preventive Maintenance) และดาํเนินการตาม

แผนที่กาํหนดไวอ้ยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 16  แผนบํา รุง 

รักษาเชิงป้องกัน  (Preventive 

Maintenance) ของอุปกรณ์และ

เครื่องจกัร 
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LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า (1) กําหนดให้มีการจัดการนํ้ าเสียของโครงการ  
ดงันี้ 
1 )  รวบรวมนํ้ า ทิ้ งจากส่วนทําเม็ดพลาสติก
ประมาณ 240 ลบ.ม./วนั ไปบาํบดัดว้ยตะแกรง
ละเอียดก่อนระบายไปยงั Oil Separator เพื่อ
แยกนํ้ ามนัและปรับค่า pH ก่อนระบายลง 
บ่อพักนํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. ของโรงงาน 
กรณีที่คุณภาพนํ้ าทิ้งผ่านเกณฑ์โครงการจะ
ส่งไปยังบ่อพักนํ้ าทิ้งภายหลังบําบัด (Final 
Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป  

2) ระบายนํ้ าทิ้งจากระบบหล่อเยน็ประมาณ  
416.40 ลบ.ม./วนั กรณีที่คุณภาพนํ้ าทิ้งผ่าน
เกณฑ์โครงการจะส่งไปยังบ่อพักนํ้ า ทิ้ ง
ภายหลงับาํบดั (Final Check Basin) ของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

3) นํ้ าเสียจากอาคารสํานักงานประมาณ 2.60  
ลบ.ม./วนั จะถูกส่งไปบดัเบื้องตน้ที่ถงับาํบดั
นํ้ าเสียสําเร็จรูป ก่อนส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้ง
ขนาด 260 ลบ.ม. กรณีที่คุณภาพนํ้าผา่นเกณฑ์
โครงการจะส่งไปยงับ่อพักนํ้ าทิ้งภายหลัง
บาํบดั (Final Check Basin) ของโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์ต่อไป 

 
 
- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
 
 
 
 
 
- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
 
 
- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
 

- โรงงานได้รวบรวมนํ้ า ทิ้งจากส่วนทําเม็ด
พลาสติกโดยผ่านตะแกรงละเอียดก่อนระบาย
ไปยงั Oil Separator เพื่อแยกนํ้ามนัและปรับค่า 
pH นํ้ าทิ้งที่ผ่านเกณฑ์โครงการจะส่งไปยงั 
บ่อพกันํ้าทิ้งภายหลงับาํบดั (Final Check Basin) 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 
 
- โรงงานได้ระบายนํ้ าทิ้งจากระบบหล่อเยน็ที่
ผ่านเกณฑ์ลงสู่บ่อพักนํ้ าทิ้งภายหลังบําบัด 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทน- 
แครกเกอร์ โดยไม่ไดป้ล่อยออกสู่สิ่งแวดลอ้ม
ภายนอกโดยตรงแต่อยา่งใด 

- โรงงานได้จัดให้มีถังบาํบัดนํ้ าเสียสําเร็จรูป
เพื่อบําบัดนํ้ าเสียจากอาคารสํานักงานก่อน 
เมื่อคุณภาพผ่านเกณฑ์จะระบายไปยงับ่อพกั
นํ้าทิ้งภายหลงับาํบดั (Final Check Basin) ของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 
 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 
 
 
 
 
- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 
 
- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 
 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 8 จุดบําบัด
ดว้ยตะแกรงละเอียดก่อนระบาย
ไปยงั Oil Separator) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 9 Oil Separator) 
 
 
 
 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 10 บ่อพกันํ้าทิ้ง
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์) 

 
 
 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 11 ถังบาํบัด
นํ้ า เ สียสํา เ ร็จ รูป  เพื่ อบําบัด 
นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังาน) 

 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-21 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า  
(ต่อ) 

4) รวบรวมนํ้าดบัเพลิงจากระบบม่านนํ้าดบัเพลิง
ไปยงับ่อพักนํ้ า ทิ้ง ขนาด  260 ลบ .ม.  เพื่อ
ตรวจสอบคุณภาพ หากตรวจสอบพบการ
ปนเปื้อนจะส่งไปบาํบดัที่ระบบบาํบดันํ้ าเสีย
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ หากไม่พบการ
ปนเปื้อนจะส่งต่อไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลงั
บาํบดั (Final Check Basin) ของโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์ต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ออกแบบให้มีระบบรวบรวมนํ้ า
ดบัเพลิงจากระบบม่านนํ้าดบัเพลิงไปยงับ่อพกั
นํ้ า ทิ้ ง  ขนาด  260  ลบ .ม .  เพื่อตรวจสอบ
คุณภาพ หากตรวจสอบพบการปนเปื้อนจะ
ส่งไปบาํบดัที่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์ หากไม่พบการปนเปื้อนจะ
ส่งต่อไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลงับาํบดั (Final 
Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพกันํ้ าทิ้ง
ขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(2) จดัให้มีบ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม.  เพื่อเก็บพกั
นํ้ าทิ้งจากพนักงาน กระบวนการผลิต นํ้ าฝน
ปนเปื้อน 15 นาทีแรก และนํ้ าทิ้งจากการดบัเพลิง
ในกรณีฉุกเฉิน ก่อนส่งนํ้ าทิ้งที่ผ่านเกณฑ์ด้วย
ระบบลาํเลียงไปบ่อพกันํ้าทิ้งภายหลงับาํบดั (Final 
Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป 
โดยกําหนดให้มีการเก็บตัวอย่างโดยพนักงาน 
ของโครงการ (Internal Check) บริเวณบ่อพกั 
นํ้าทิ้ง ขนาด 260 ลบ.ม. สปัดาห์ละ 1 ครั้ง ดงันี้ 
1) ค่าซีโอดี (COD) 
2) ค่าบีโอดี (BOD5) 
3) ปริมาณของแขง็ละลายนํ้าได ้(TDS) 
4) ปริมาณของแขง็แขวนลอย (SS) 
5) นํ้ามนัและไขมนั (Oil&Grease) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีบ่อพกันํ้าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. 
เพื่อเกบ็พกันํ้าทิ้งจากพนกังาน กระบวนการผลิต 
นํ้ าฝนปนเปื้อน และนํ้ าทิ้งจากการดบัเพลิงใน
กรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน ก่อนรวบรวมนํ้ าทิ้ง
ที่ผ่านเกณฑด์ว้ยระบบลาํเลียงระบายลงบ่อพกั
นํ้ าทิ้ง (Final Check Basin) ของโรงงานอีเทน-
แครกเกอร์ และมีการตรวจวดั (Internal Check) 
คุณภาพนํ้า บริเวณบ่อพกันํ้าทิ้ง ขนาด 260 ลบ.ม. 
สัปดาห์ละ 1 ครั้ง เพื่อเป็นขอ้มูลในการควบคุม
คุณภาพนํ้าของโรงงาน  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 
 
 
 
 

- ภาคผนวก ข.19 ตวัอย่างผล 
การตรวจวดัคุณภาพนํ้ าบริเวณ 
บ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. 
โดยโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพกันํ้าทิ้ง
ขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร) 

 
 

 
 
 
 

  



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-22 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า  

(ต่อ) 

(3) ติดตั้ งระบบตรวจวดัคุณภาพนํ้ าแบบต่อเนื่อง 

ไดแ้ก่ COD Online และ pH Online บริเวณ 

บ่อพักนํ้ า ทิ้งขนาด  260 ลบ .ม .  เพื่อตรวจวัด

คุณภาพนํ้ าทิ้งก่อนส่งไปบ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลัง

บาํบดั (Final Check Basin) ของโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์ โดยกาํหนดค่าเฝ้าระวงัของระบบ

ตรวจวดัคุณภาพนํ้ าแบบต่อเนื่อง (COD Online) 

ไวท้ี่ 80 มิลลิกรัม/ลิตร หากนํ้ าเสียมีค่า COD สูง

กว่า  80 มิลลิกรัม / ลิตร  โครงการจะทําการ

ตรวจสอบหาสาเหตุ และทาํการแกไ้ขใหม้ีค่าอยู่

ในค่าเฝ้าระวงัที่กาํหนดหากทาํการแก้ไขแล้ว

พบวา่ค่า COD ยงัไม่ลดลง และมีแนวโนม้สูงขึ้น

เขา้ใกล ้120 มิลลิกรัม/ลิตร โครงการจะส่งนํ้ าทิ้ง

ของโครงการไปบําบัดยงัต้นทางของระบบ

บาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- บ่อพกันํ้ าทิ้ง
ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการติดตั้ งระบบตรวจวดั
คุณภาพนํ้ าแบบต่อเนื่อง (COD Online และ 

pH Online) บริเวณบ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260  

ลบ.ม. เพื่อตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้งแล้ว โดย

ปัจจุบนัโรงงานไดด้าํเนินการระบายนํ้ าทิ้งลง

บ่อพกันํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ของโรงงาน

อีเทนแครกเกอร์ แต่หากพบค่าคุณภาพนํ้ าทิ้ง

ไม่ได้ตามมาตรฐานที่กาํหนดจะดาํเนินการ 

ส่งนํ้ าทิ้งไปบาํบัดที่ระบบบาํบัดนํ้ าเสียของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป โดยผลการตรวจวดั 

COD Online และ pH Online ในระหวา่งเดือน

มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 พบว่ามีค่าอยู่

ในเกณฑเ์ฝ้าระวงัตามมาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.20 การควบคุมการ

ส่งนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต 

LDPE 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 13 COD Online) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 14  pH Online) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 15 หน้าจอ 

DCS ของ COD Online ที่แสดง

ค่าเฝ้าระวงัไวท้ี่ 80 มิลลิกรัม/

ลิตร) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-23 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า  
(ต่อ) 

(4) ควบคุมคุณภาพนํ้ าทิ้งในบ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 
ลบ.ม. ก่อนส่งไปบ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลังบาํบัด 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ให้ เ ป็นไปตามมาตรฐานที่กําหนด  กรณี ที่
คุณภาพนํ้ าทิ้งไม่ไดคุ้ณภาพตามเกณฑท์ี่กาํหนด 
โครงการจะส่งนํ้ าทิ้งของโครงการไปบาํบดัยงั
ต้นทางของระบบบําบัดนํ้ า เสียของโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์ 

- บ่อพกันํ้ าทิ้ง
ภายในพื้นที่
โรงงาน 
 

- โรงงานได้ดาํเนินตรวจสอบควบคุมคุณภาพ
นํ้ า ทิ้ ง ก่อนระบายนํ้ า ทิ้ งลง บ่อพักนํ้ า ทิ้ ง
ภายหลงับาํบดั (Final Check Basin) ของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ โดยผลการตรวจวดั 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 
พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกําหนด 
ทุกพารามิเตอร์ แต่หากพบค่าคุณภาพนํ้ าทิ้ง
ไม่ได้ตามมาตรฐานที่กาํหนดจะดาํเนินการ 
ส่งนํ้ าทิ้งของโรงงานไปบาํบดัยงัตน้ทางของ
ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.20 การควบคุมการ
ส่งนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต 
LDPE 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพกันํ้าทิ้ง
ขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร) 

 

(5) ติดตั้ง Conductivity Online ที่บริเวณท่อส่งกลบั
นํ้ าหล่อเยน็โดยตั้งค่าแจง้เตือน (Alarm) ไวท้ี่ 
2,000 ไมโครซีเมนต์/เซนติเมตร (TDS เท่ากบั 
1,400 มิลลิกรัม/ลิตร) หากผลการตรวจวดัมีค่า
สูงถึงค่าแจง้เตือนจะทาํการปรับปรุงคุณภาพนํ้ า
ในระบบหล่อ เย็น  โดยทําการตรวจสอบ
พารามิเตอร์อื่นๆ ในนํ้ าหล่อเยน็ (เวลาที่ใช้ใน
การทดสอบค่าพารามิเตอร์มีระยะเวลา 1 วนั) 
ดงันี้ 

 

- ท่ อ ส่ งกลับ
นํ้ าหล่อเย็น
ของโครงการ 

- โรงงานได้ดําเนินการติดตั้ งระบบตรวจวดั
คุณภาพนํ้ าแบบต่อเนื่อง Conductivity Online 
ที่บริเวณท่อส่งกลบันํ้ าหล่อเยน็ เพื่อตรวจวดั
คุณภาพนํ้ า ทิ้งแล้ว  โดยในระหว่างเ ดือน
มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 ค่า Conductivity 
ที่ตรวจวดัไดม้ีค่าตํ่ากว่าค่าแจง้เตือน (Alarm) 
ที่มาตรการฯ กาํหนดไว ้(ไม่เกิน 2,000 ไมโคร-
ซีเมนต์/เซนติเมตร) หากผลการตรวจวดัมีค่า
สูงถึงค่าแจง้เตือนจะทาํการปรับปรุงคุณภาพ
นํ้ าในระบบหล่อเยน็ตามมาตรการฯ กาํหนด
ทนัที 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .21 ตัวอย่างผล 
การตรวจวดัคุณภาพนํ้ าบริเวณ
ระบบหล่อเยน็โดยโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 16 Conductivity 
Online บริเวณท่อส่งกลบันํ้ า
หล่อเยน็) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 17 หน้าจอ 
DCS ของ Conductivity Online) 

 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-24 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า  
(ต่อ) 

* กรณีที่พารามิเตอร์อื่นในนํ้ าหล่อเยน็ไม่เกิน 
ค่าควบคุม โครงการจะทาํการเฝ้าระวงัโดยจะ
ยงัไม่ไดม้ีการจดัการแต่อยา่งใด 

* กรณีที่พารามิเตอร์ อื่นในนํ้ าหล่อเย็นเกิน 
ค่าควบคุม โครงการจะทาํการเพิ่มการระบาย
นํ้ า ทิ้งจากระบบหล่อเย็นเพื่อควบคุมให้
พารามิเตอร์นั้นอยูใ่นค่าควบคุม 

* เมื่อค่า Conductivity มีค่าสูงถึง 3,000 ไมโคร
ซีเมนต์/เซนติเมตร (TDS เท่ากับ 2,100 
มิลลิกรัม / ลิตร )  โครงการจะทําการแจ้ง
โรงงานอีเทนแครกเกอร์เพื่อส่งนํ้ าทิ้งจาก
ระบบหล่อเย็นเข้าไปบําบัดที่ต้นทางของ
ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

โครงการทาํการเกบ็ตวัอยา่งนํ้าทิ้งจากหอหล่อเยน็
ที่บริเวณท่อส่งกลับนํ้ าหล่อเย็นเพื่อตรวจวัด
พารามิเตอร์อื่นๆ ทุกวนัจนัทร์ถึงศุกร์ ไดแ้ก่ pH, 
Conductivity, Total Hardness, Ca Hardness, TDS, 
T-ALK, Chloride, Sulphate, Silica, Turbidity  
และ Total Iron กรณีที่คุณภาพนํ้ าดงักล่าวอยูใ่น
เกณฑ์ โครงการจะส่งไปยงับ่อพักนํ้ าทิ้งของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ ทั้งนี้หากค่าคุณภาพนํ้ า
ไม่เป็นไปตามเกณฑ์ที่กาํหนด โครงการจะแจง้
โรงงานอีเทนแครกเกอร์เพื่อส่งนํ้ าทิ้งเขา้ระบบ
บาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 และหากค่า Conductivity มีค่าสูงถึง 3,000  
ไมโครซีเมนต์/เซนติเมตร โรงงานจะทาํการ
แจง้โรงงานอีเทนแครกเกอร์ เพื่อส่งนํ้ าทิ้งเขา้
ไปบาํบดัที่ตน้ทางของระบบบาํบดันํ้ าเสียของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป 
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                      3-25 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า  
(ต่อ) 

(6) จดัให้มีการดูแลและซ่อมบาํรุงถงับาํบดันํ้ าเสีย

สําเร็จรูปตามแผนงานบาํรุงรักษาเชิงป้องกัน 

ตามคาํแนะนาํในคู่มือของผูผ้ลิตถงับาํบดันํ้ าเสีย

สาํเร็จรูป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจดัใหม้ีการดูแลและซ่อมบาํรุงถงับาํบดั
นํ้ า เ สียสํา เ ร็จรูปเป็นประจําทุกเดือนตาม

คาํแนะนําในคู่มือของผูผ้ลิตถงับาํบดันํ้ าเสีย

สาํเร็จรูป เช่น ตรวจและทาํความสะอาดเครื่อง

ทาํอากาศทุกๆ 3 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.22 แผนการซ่อม

บาํรุงถงับาํบดันํ้าเสียสาํเร็จรูป 

(7) รวบรวมนํ้ าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน (เช่น นํ้ าฝน 

ที่ตกในบริเวณที่ตั้งของเครื่องสูบและถงัเก็บกกั

สารเคมี เป็นตน้) ในช่วง 15 นาทีแรก ปริมาณ 

24.96 ลบ.ม./ครั้ง เขา้สู่ Oil Separator ของ

โรงงานแอลดีพีอี ขนาด 41.54 ลบ.ม. ก่อนส่งไป

ยงับ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. และประสานงาน

กับโรงงานอีเทนแครกเกอร์ในการเปิดวาล์ว 

ที่จะส่งนํ้ า ทิ้งไปบําบัดย ังระบบนํ้ า เ สียของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- พื้นที่ที่มี
โอกาสทาํให้

นํ้ าฝน

ปนเปื้อน 

- โรงงานไดร้วบรวมนํ้ าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน 

(เช่น นํ้ าฝนที่ตกในบริเวณที่ตั้งของเครื่องสูบ

หรือถังเก็บกักสารเคมี เป็นต้น) ในช่วง 15 

นาทีแรก เขา้สู่ Oil Separator ก่อนส่งไปยงั 

บ่อพกันํ้าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. และส่งไปบาํบดั

ที่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์

ต่อไป  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพกันํ้ าทิ้ง

ขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร) 

(8) หากระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครก-

เกอร์ไม่สามารถรับนํ้ าเสียได้ โครงการจะหยุด

ส่งนํ้ าเสียไปที่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ และเรียกรถมาสูบนํ้ าเพื่อนาํไป

บาํบดัต่อไป 

- บ่อพกันํ้ าทิ้ง
ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567

ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์

ยงัสามารถรองรับนํ้าเสียของโรงงานได ้

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 
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                      3-26 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

5. การระบายนํา้ (1) จัดให้มีรางระบายนํ้ าฝนภายในโรงงานแยก 

ออกจากระบบระบายนํ้าเสียอยา่งชดัเจน 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานจดัใหม้ีรางระบายนํ้ าฝนภายในโรงงาน
แยกออกจากระบบระบายนํ้าเสียอยา่งชดัเจน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 18 รางระบาย

นํ้าฝนในพื้นที่โรงงาน) 

(2) ระบายนํ้ าฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน (เช่น นํ้ าฝน

ที่ตกในบริเวณพื้นที่หลังคาของอาคารต่างๆ  

เป็นตน้) ลงสู่รางระบายนํ้ าฝนของโรงงานก่อน

ระบายลงสู่รางระบายของนิคมฯ ต่อไป 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานทําการระบายนํ้ าฝนที่ไม่มีโอกาส
ปนเปื้อน ลงสู่รางระบายนํ้ าฝนของโรงงาน

ก่อนระบายลงสู่รางระบายของนิคมฯ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

6. การคมนาคม

ขนส่ง 

(1) ร่วมมือกบันิคมฯ กวดขนัให้พนักงานขบัรถใช้

ความระมดัระวงัและปฏิบตัิตามกฎจราจรอยา่ง

เคร่งครัด 

- พื้นที่โรงงาน
และพื้นที่

นิคมฯ 

- โรงงานให้ความร่วมมือกบันิคมฯ กวดขนัให้

พนกังานขบัรถใชค้วามระมดัระวงัและปฏิบตัิ

ตามกฎจราจรอยา่งเคร่งครัด  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

(2) ในช่วงเช้า - เยน็ ซึ่งเป็นชัว่โมงเร่งด่วน (7.30-

8.30 น. และ 16.30-17.30 น.) โรงงานตอ้งจดัให้

มีเจ้าหน้าที่ช่วยอํานวยความสะดวกและจัด

ระเบียบการจราจรบริเวณทางเขา้ออกจากพื้นที่

โรงงาน 

- ทางเขา้-
ออกพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้ มี เจ้าหน้า ที่คอยอํานวย 

ความสะดวกและจดัระเบียบการจราจรบริเวณ

ทางเข้า-ออกจากพื้นที่โครงการ โดยเฉพาะ

ในช่วงเชา้-เยน็ ซึ่งเป็นชัว่โมงเร่งด่วน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 19 เจา้หนา้ที่

คอยอาํนวยความสะดวกบริเวณ

ทางเขา้-ออก) 

(3) การคดัเลือกผูข้นส่งที่มีการติดตั้งระบบ Global 

Positioning System (GPS) และระบบควบคุม

ความเร็วรถ 

- รถขนส่ง 

ของโครงการ 

- โรงงานไดค้ดัเลือกผูข้นส่งที่มีการติดตั้งระบบ 

Global Positioning System (GPS) และระบบ

ควบคุมความเร็วรถ พร้อมระบุไวใ้นสัญญา

จา้งผูข้นส่ง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.23 ระบบ Global 

Positioning System (GPS) และ

ระบบควบคุมความเร็วของรถ

ขนส่ง 
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                      3-27 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคม
ขนส่ง (ต่อ) 

(4) กาํหนดใหม้ีการจดัทาํคู่มือการปฏิบตัิงานในการ

ขนส่งและการขนถ่าย คู่มือการระงบัอุบตัิภยัจาก

วตัถุอนัตราย เพื่อใช้เป็นแนวทางปฏิบตัิให้กบั

พนักงานขบัรถขนส่งสารเคมี พร้อมมาตรการ

ตรวจสอบดา้นความปลอดภยัในแต่ละขั้นตอน 

และแผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉินไวอ้ยา่งชดัเจน 

- ภายในพื้นที่
โรงงานและ

รถขนส่ง

ของโครงการ 

- โรงงานได้จัดทาํคู่มือการปฏิบัติงานในการ
ขนส่งและการขนถ่าย คู่มือการระงบัอุบตัิภยั

จากวตัถุอนัตราย พร้อมมาตรการตรวจสอบ

ด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน  และ

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.24 ขั้นตอนการ

ปฏิบัติงานการควบคุมความ

ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมี 

โดย Tank Car 

(5) ควบคุมนํ้ าหนักรถบรรทุกให้อยู่ในเกณฑ์ที่

กฎหมายกาํหนด 

- รถขนส่ง
ของโครงการ 

- โรงงานไดม้ีการควบคุมนํ้ าหนกัรถบรรทุกให้
อยูใ่นเกณฑท์ี่กฎหมายกาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.25 เอกสารการ

ควบคุมนํ้าหนกัรถบรรทุก 

 

(6) ตรวจสอบสภาพเครื่องยนต์รถทุกครั้งตามคู่มือ

การบาํรุงรักษารถตลอดอายกุารใชง้าน 

- รถขนส่ง
ของโครงการ 

- โรงงานไดม้ีการดาํเนินการตรวจสภาพรถยนต์
ทุกครั้งก่อนใช้งาน และได้มีการจดัทาํคู่มือ

การบาํรุงรักษารถตลอดอายุการใช้งานเพื่อ

เป็นแนวทางในการปฏิบตัิงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.26 ตวัอยา่งบนัทึก

การตรวจสอบสภาพรถของ 

รถขนส่งของโครงการ 

(7) กาํหนดข้อปฏิบัติให้รถบรรทุกของโครงการ

หลีกเลี่ยงการขบัขี่ในเขตนิคมอุตสาหกรรมและ

ท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดในช่วง

ชั่วโมงเร่งด่วนของวันทําการ ระหว่างเวลา 

7.00-8.00 น. และ 16.30-17.30 น. และจาํกัด

ความเร็วสูงสุดของยานพาหนะภายในนิคมฯ  

- ถนนภายใน
นิคมฯ 

- โรงงานไดแ้จง้ไปยงัผูข้นส่งวตัถุดิบ สารเคมี 

และตัว เ ร่ งปฏิ กิ ริยาให้ขับรถด้วยความ

ระมดัระวงั หลีกเลี่ยงการขนส่งในช่วงชัว่โมง

เร่งด่วน (07.00-08.00 น. และ 16.30-17.30 น.) 

และจาํกดัความเร็วในการขบัขี่ภายในนิคมฯ 

ไม่ให้ เ กิน เกณฑ์ ที่กาํหนดในประกาศ   

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 20 ป้ายจาํกดั

ความเร็วภายในโรงงานไม่เกิน 

20 กม./ชม.) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 ป้ายจาํกดั

ความเร็วของรถขนส่งสารเคมี

ภายในนิคม ไม่เกิน 60 กม./ชม.) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคม

ขนส่ง (ต่อ) 

ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่กาํหนดในประกาศการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 68/2557 เรื่อง 

การควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรม

และท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพดุ 

 การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

ที่  6 8 / 2 5 5 7  คือไ ม่ ให้ เ กิน  4 0  กม . /ชม . 

(รถบรรทุกอุปกรณ์พิ เศษ )  60  กม . /ชม . 

(รถเครนและรถบรรทุกวตัถุอนัตราย) และ

ภายในโรงงานไม่ใหเ้กิน 20 กม./ชม.          

  

(8) หลีกเลี่ยงเส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น เช่น 

ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน  เป็นต้น  รวมทั้ ง

หลีกเ ลี่ยงเส้นทาง อื่นๆ  ที่พบว่า ก่อให้ เ กิด

ผลกระทบดา้นการจราจรต่อชุมชน 

- ตลอด
เส้นทาง 

การขนส่ง 

- โรงงานไดแ้จง้ไปยงัผูข้นส่งวตัถุดิบ สารเคมี 

และตวัเร่งปฏิกิริยาของโรงงาน ให้หลีกเลี่ยง

เส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น เช่น ถนน

ห้วยโป่ง-หนองบอน เพื่อลดผลกระทบด้าน

การจราจรต่อชุมชน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

(9) ควบคุมใหบ้ริษทัผูร้ับจา้งขนส่งจดัเตรียมเอกสาร

กํากับการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัย

เคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้ งติดชื่อสารเคมี 

สัญลักษณ์ความ เ ป็นอันตราย  และ เบอ ร์

โทรศัพท์ติดต่อ เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้ง

เรื่องร้องเรียนมายงัโครงการ  

- รถขนส่ง
ของโครงการ 

- โรงงานไดก้าํหนดให้ผูร้ับจา้งขนส่งสารเคมี
จดัเตรียมเอกสารกาํกบัการขนส่งและขอ้มูล

ความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้ ง 

ติดชื่อสารเคมี สัญลกัษณ์ความเป็นอนัตราย 

และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อไว้บนรถอย่าง

ชดัเจน อีกทั้งจดัทาํคู่มือการระงบัอุบตัิภยัจาก

วตัถุอนัตราย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.27 เอกสารกาํกบั

การขนส่งและข้อ มูลความ

ปลอดภยัเคมีภณัฑ ์(SDS) ของ

ผูร้ับจา้งขนส่งของโครงการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 22 ป้ายชื่อ

และ เบอ ร์ โทรศัพท์ ติ ด ต่ อ

ฉุกเฉินบนรถขนส่ง สารเคมี

และผลิตภณัฑ)์ 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 
ของเสีย 

     

7.1  การจัดการ
ทั่วไป 

(1) จดัให้มีเจา้หน้าที่ที่มีความรู้เป็นผูค้วบคุมระบบ
การจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตามที่
กฎหมายกาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเจ้าหน้าที่ ที่มีความรู้  ซึ่งขึ้น
ทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็น 
ผูค้วบคุมการจดัการมลพิษกากอุตสาหกรรม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภ า ค ผน วก  ข . 1 3  หนั ง สื อ
อ นุ ญ า ต แ ล ะ ขึ้ น ท ะ เ บี ย น 
ผูค้วบคุมระบบบาํบดัมลพิษ 

(2) จดัทาํขั้นตอนการดาํเนินการจดัการสิ่งปฏิกูล
หรือวสัดุไม่ใชแ้ลว้ที่เกิดขึ้นภายในโรงงานและ
ปฏิบตัิตามอยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ดํา เ นินการจัดทําขั้ นตอนการ
ดาํเนินการจดัการสิ่งปฏิกลูหรือวสัดุไม่ใชแ้ลว้
ที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน และปฏิบตัิตามอยา่ง
เคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.28 เอกสารขั้นตอน
การดาํเนินการจดัการสิ่งปฏิกูล
หรือวสัดุไม่ใชแ้ลว้ของโรงงาน 

(3) รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัติตามแนวคิด  3R 
(Reduce, Reuse และ Recycle) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดักิจกรรมการรณรงคใ์หพ้นกังาน
ปฏิบตัิตามแนวคิด 5Rs (Reduce, Reuse, 
Recycle, Refuse และ Renewable) เช่น โครงการ
ธนาคารขยะ, Circular living 

- ไม่มีปัญหา 
และอุปสรรค 
ในการเนินการ 

- ภาคผนวก ข.29 การประชา- 
สัมพันธ์รณรงค์ให้พนักงาน
ปฏิบตัิตามแนวคิด 5Rs 

(4) วางแผนการขออนุญาตส่งกาํจดักากของเสียให้
สอดคลอ้งกบัช่วงเวลาการเกิดกากของเสียและ
การติดต่อประสานงานกบัผูร้ับกาํจดัให้เป็นไป
ตามที่กฎหมายเกี่ยวขอ้งกาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการวางแผนการขออนุญาตส่ง
กาํจดักากของเสียให้สอดคล้องกบัช่วงเวลา
การเกิดกากของเสียและการติดต่อประสานงาน
กบัผูร้ับกาํจดัใหเ้ป็นไปตามที่กฎหมายกาํหนด
อยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหา 
และอุปสรรค 
ในการเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.30 หนังสือขอ
อนุญาตนาํสิ่งปฏิกลูหรือวสัดุที่
ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

(5) กาํหนดใหม้ีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงาน
รับกาํจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการที่โครงการไดจ้ดัส่งกากของเสียไปกาํจดั 
เพื่อให้มัน่ใจว่าหน่วยงานดังกล่าวจัดการกาก
ของเสียของโครงการเป็นไปตามขอ้กาํหนดและ
ถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดม้ีการเขา้ตรวจสอบติดตาม (Audit) 
หน่วยงานรับกาํจดักากของเสียที่ไดร้ับอนุญาต
จากทางราชการที่โรงงานไดจ้ดัส่งกากของเสีย
ไปกาํจดั โดยในปี พ.ศ.2567 มีแผนดาํเนินการ
ในระหว่าง เ ดือนกรกฎาคม  ถึงธันวาคม  
พ.ศ.2567 

- ไม่มีปัญหา 
และอุปสรรค 
ในการเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 23 การตรวจ
ติดตาม (Audit) หน่วยงานรับ
กาํจดักากของเสีย) 

- ภาคผนวก  ข .31 เกณฑ์การ
ตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงาน 
รับกาํจดักากของเสีย 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 
ของเสีย (ต่อ) 

     

7.2  ขยะ 
มูลฝอย
จาก
สํานักงาน
และโรง
อาหาร 

(1) จดัให้มีถงัรองรับของเสียจากสาํนกังาน 3 ประเภท
ไดแ้ก่ ของเสียทัว่ไป ของเสียรีไซเคิล และของเสีย
อนัตราย เพื่อให้ง่ายต่อการคดัแยกของเสียแต่ละ
ประเภท 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีถังรองรับของเสียจาก
สาํนกังาน 3 ประเภท ไดแ้ก่  
 ถงัสีเขียวสาํหรับของเสียทัว่ไป  
 ถงัสีนํ้าเงินสาํหรับของเสียรีไซเคิล  
 ถงัสีแดงสาํหรับของเสียปนเปื้อน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผงัถงัขยะ 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 24 ถงัรองรับ
ขยะบริเวณโรงงาน) 

 

(2) ปริมาณขยะทัว่ไปมีประมาณ 0.09 ตนั/วนั (เช่น 
ขยะเปียก เศษกิ่งไม ้ใบไม ้และเศษหญา้ เป็นตน้) 
โดยโครงการจดัเตรียมถงัรองรับขยะทัว่ไปให้
กระจายตามจุดต่างๆ ภายในโรงงาน ก่อนติดต่อ
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการมารับไปกาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมถงัรองรับขยะทัว่ไป (เช่น 
ขยะเปียก  เศษกิ่งไม้ ใบไม้ และเศษหญ้า)  
ให้กระจายตามจุดต่าง ๆ ภายในโรงงานอย่าง
เพียงพอ  ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปกาํจดั 
โดยในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน  
พ.ศ.2567 มีปริมาณขยะทัว่ไป 5.18 ตนั 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 
 
 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผงัถงัขยะ 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 24 ถงัรองรับ
ขยะบริเวณโรงงาน) 
 

(3) ปริมาณขยะรีไซเคิลมีประมาณ 0.05 ตนั/วนั 
(เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ และพลาสติก เป็นตน้) 
โดยโครงการจดัเตรียมถงัรองรับของเสียรีไซเคิล
ให้เพียงพอ ก่อนรวบรวมไปเก็บในอาคารเก็บ
ของเสียเพื่อทาํการคดัแยกอีกครั้งและติดต่อให้
ผูร้ับซื้อมารับเพื่อนาํกลบัไปใชใ้หม่ต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมถังรองรับขยะรีไซเคิล 
เ ช่น  กระดาษ  แก้ว  โลหะ  และพลาสติก  
เป็นตน้ ไวใ้นบริเวณต่างๆ รอบโรงงาน และ
รวบรวมไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บของเสียเพื่อ 
ทาํการคดัแยกอีกครั้ง ก่อนติดต่อให้ผูร้ับซื้อ 
มารับเพื่อนํากลบัไปใช้ใหม่ โดยในระหว่าง
เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 มีปริมาณ
ขยะรีไซเคิล 14.23 ตนั 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ
อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ 
ที่ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผงัถงัขยะ 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 24 ถงัรองรับ
ขยะบริเวณโรงงาน) 

- รูปที่  3.1-1 ( รูปที่  26 อาคาร 
เกบ็พกัของเสีย) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 
ของเสีย (ต่อ) 

     

7.2  ขยะ 
มูลฝอย
จาก
สํานักงาน
และโรง
อาหาร 

       (ต่อ) 

(4) ปริมาณขยะอนัตรายมีประมาณ 0.08 ตนั/ปี (เช่น 
หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย และหมึก
พิมพ ์เป็นตน้) โดยโครงการจดัเตรียมถงัรองรับ
ขยะอนัตราย วางกระจายตามจุดต่างๆ ในโรงงาน
ใหเ้พียงพอ ก่อนรวบรวมไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บ
ของเสีย เพื่อทําการคัดแยกอีกครั้ง โดยขยะ
บางส่วนที่สามารถนาํกลบัมาใช้ประโยชน์ จะ 
ส่งใหผู้ผ้ลิตหรือผูร้ับซื้อ เพื่อนาํกลบัไปปรับปรุง
คุณภาพต่อไป  ส่วนขยะที่เหลือจะติดต่อให้
หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
มารับไปกาํจดัอยา่งถูกวธิีต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีถงัรองรับขยะอนัตราย เช่น 
หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย และหมึก
พิมพ ์เป็นตน้ ใหเ้พียงพอ และรวบรวมไปเก็บ
ไว้ในอาคารเก็บของเสียเพื่อทาํการคัดแยก 
อีกครั้ง โดยขยะบางส่วนที่สามารถนาํกลบัมา
ใชป้ระโยชน์ จะส่งให้ผูผ้ลิตหรือผูร้ับซื้อ เพื่อ
นาํกลบัไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป ก่อนติดต่อ
ให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกาํจดัอย่างถูกวิธี โดยใน
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 
มีปริมาณขยะอนัตราย 24.89 ตนั 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ
อนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่
ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.33 ตวัอยา่งใบกาํกบั
การขนส่งกากของเสีย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 25 ถงัพกัขยะ
ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตมารับไปกาํจดั) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 26 อาคาร 
เกบ็พกัของเสีย) 

7.3  ของเสีย
จาก
กระบวน 
การผลติ 

(1) พิจารณานาํของเสียจากกระบวนการผลิตกลบัไป
ใชใ้หม่หรือใชป้ระโยชน์ใหม้ากที่สุด ส่วนของเสีย
ที่ไม่สามารถนําไปใช้ประโยชน์ได้ ให้ติดต่อ
หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
มารับไปกาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดพ้ิจารณานาํของเสียจากกระบวนการผลิต
ที่ไม่อนัตรายและสามารถนาํกลบัไปใชป้ระโยชน์
ไดม้ากที่สุด (Plastic Scrap) ส่งให้ผูร้ับซื้อที่
ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับ
ไปดาํเนินการ โดยในระหว่างเดือนมกราคม 
ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 มีปริมาณของเสียจาก
กระบวนการผลิตที่ไม่อันตราย 41.13 ตัน  
ส่วนของเสียที่ไม่สามารถนาํไปใชป้ระโยชน์ได ้
ทางโรงงานไดต้ิดต่อหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการนาํไปกาํจดั 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ
อนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่
ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.33 ตวัอยา่งใบกาํกบั
การขนส่งกากของเสีย 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 

ของเสีย (ต่อ) 

     

7.3  ของเสีย

จาก

กระบวน 

การผลติ 

(ต่อ) 

(2) เก็บรวบรวมของเสียจากกระบวนการผลิตแต่ละ

ประเภทใส่ในภาชนะที่เหมาะสม มีฝาปิดมิดชิด

และสามารถขนถ่ายได้สะดวก ก่อนติดต่อให้

หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

มารับไปกาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โ ร ง ง า น ไ ด้ เ ก็ บ ร ว บ ร ว มขอ ง เ สี ย จ า ก

กระบวนการผลิตแต่ละประเภทใส่ในภาชนะ

ที่เหมาะสม มีฝาปิดมิดชิด และสามารถขนถ่าย

ได้สะดวก ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการนาํไปกาํจดั  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ

อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ 

ที่ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 25 ถังพกัขยะ

ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ

อนุญาตมารับไปกาํจดั) 

- รูปที่  3.1-1 ( รูปที่  27 ถังเก็บ

นํ้ ามนัหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งาน

แลว้ที่มีฝาปิดมิดชิด) 

(3) รวบรวมนํ้ ามันหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งานแล้ว

ประมาณ 31 ตนั/ปี ไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร และ

เก็บรวบรวมไว้ในอาคาร เก็บพักของ เ สีย  

ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ  เช่น  โรงงานปูนซีเมนต ์ 

เป็นตน้ มารับไปกาํจดัโดยนาํไปใชเ้ป็นเชื้อเพลิง

ต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้รวบรวมนํ้ ามันหล่อลื่นที่ผ่าน 

การใชง้านแลว้ไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร และ

เก็บรวบรวมไว้ในอาคารเก็บพักของเสีย  

ก่อนติดต่อให้บริษัท ที่ได้รับอนุญาตจาก 

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดโดย

นาํไปใช้เป็นเชื้อเพลิงต่อไป โดยในระหว่าง

เดือนมกราคม  ถึงมิถุนายน  พ .ศ .2567 อยู่

ระหว่างรวบรวมและยงัไม่มีนํ้ ามนัหล่อลื่นที่

ผา่นการใชง้านแลว้ส่งกาํจดั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ

อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ 

ที่ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถงัเก็บ

นํ้ามนัหล่อลื่นที่ผา่นการใชง้านแลว้

ที่มีฝาปิดมิดชิด) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 

ของเสีย (ต่อ) 

     

7.3  ของเสีย

จาก

กระบวน 

การผลติ 

(ต่อ) 

(4) กากนํ้ ามนั (Oil Sludge) จากอุปกรณ์แยกนํ้ ามนั

(Oil Separator) ของโครงการ หากพบนํ้ ามนั

หรือคราบนํ้ ามันบนผิวนํ้ า ในปริมาณมาก 

จะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการนํารถมาสูบไปกําจัดต่อไป 

สําหรับวสัดุดูดซับนํ้ ามนัเพื่อกาํจดัคราบนํ้ ามนั

บนผิวนํ้ าจะรวบรวมใส่ภาชนะที่เหมาะสมก่อน

ติด ต่ อ ให้ห น่ ว ย ง าน ที่ ได้ รั บอ นุญาตจ าก

หน่วยงานราชการมารับไปกาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 

โรงงานไม่มีกากนํ้ ามนัจาก Oil Separator 

เกิดขึ้น 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

(5) รวบรวมกากของเสีย Spent Ceramic Media  

ที่เกิดจากหน่วย RTO ซึ่งเป็นตวักลางเซรามิคที่

บรรจุในห้องแลกเปลี่ยนความร้อนที่หมดอายุ

การใช้งานและไม่สามารถฟื้นฟูสภาพได้

ประมาณ 25.4 ลบ.ม./5-7 ปี จะถูกเก็บรวบรวม

ไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร และเก็บรวบรวมไวใ้น

อาคารเกบ็พกัของเสีย ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่

ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไป

กาํจดัโดยวธิีการที่เหมาะสมต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ปัจจุบนัยงัไม่มีของเสียจากหน่วยดงักล่าว  - ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 

ของเสีย (ต่อ) 

     

7.3  ของเสียจาก

กระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

(6) กาํหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรม

ตอ้งติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) และติดเบอร์

โทรศัพท์เพื่อ เป็นช่องทางในการแจ้ง เ รื่อง

ร้องเรียนมายงัโครงการ 

- รถขนส่ง 
กากของเสีย

อุตสาหกรรม

ของโครงการ 

- โรงงานได้กาํหนดให้ผูร้ับขนส่งกากของเสีย
อุตสาหกรรมมีการติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) 

และเบอร์โทรศพัทไ์วท้ี่ตวัรถอยา่งชดัเจน เพื่อ

ติดตามการขนส่ง และเป็นช่องทางในการแจง้

เรื่องร้องเรียนมายงัโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.23 ระบบ Global 

Positioning System (GPS) และ

ระบบควบคุมความเร็วของรถ

ขนส่ง 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 22 ป้ายชื่อและ

เบอร์โทรศพัทต์ิดต่อฉุกเฉินบน 

รถขนส่งสารเคมีและผลิตภณัฑ)์ 

(7) โครงการใช้อาคารเก็บกากของเสียร่วมกับ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์และโรงงานแอลแอล- 

ดีพี อี  ซึ่ง มีการแยกของเสียแต่ละชนิดออก 

จากกนัอยา่งชดัเจน โดยมีระบบป้องกนัอคัคีภยั

และระบบดบัเพลิง ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้และ

อุปกรณ์ป้องกนัครอบคลุมภายในอาคารเก็บกาก

ของเสียทั้งหมด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ใช้อาคารเก็บกากของเสียร่วมกับ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์และโรงงานแอลแอล-

ดีพีอี และมีการจดัการแยกของเสียและชนิด

ออกจากกันอย่างชัดเจน รวมถึงมีการติดตั้ ง

ระบบป้องกันอัคคีภัยและระบบดับเพลิง 

ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้และอุปกรณ์ป้องกนั

ภายในอาคารเกบ็กากของเสีย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 26 อาคารเก็บพกั

ของเสีย) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 28 ระบบป้องกนั

อัค คีภัย  ภายในอาคาร เก็ บ 

กากของเสียของโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-35 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-

เศรษฐกจิ  

 

(1) ประสานงานให้มีการประชาสัมพันธ์ข้อมูล
ข่าวสารของโรงงานต่อผู ้นํา ชุมชน  และ
ประชาชนที่อยูร่อบบริเวณพื้นที่โรงงานร่วมกบั
นิคมอุตสาหกรรม 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัประชุมระหว่างโรงงาน หน่วยงาน
ภาครัฐและชุมชน  เพื่อ สื่อสารการดําเนิน
กิจกรรมของโครงการและตอบประเด็น 
ข้อซักถามต่างๆ รวมทั้ งได้ประชาสัมพันธ์
ข้อมูลข่าวสารของโครงการต่อผู ้นําชุมชน 
และประชาชนที่อยู่บริ เวณโดยรอบพื้นที่
โครงการ ผา่นทางวิทยกุระจายเสียงและบอร์ด
ประชาสมัพนัธ์อยา่งสมํ่าเสมอ  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และการดาํเนินการดา้น CSR 

 
 
 

(2) กําหนดมาตรการในการพิจารณารับคนใน
ทอ้งถิ่นที่มีคุณสมบตัิเหมาะสมตามความตอ้งการ
ของบริษทัเขา้ทาํงานเป็นอนัดบัแรกเพื่อช่วยคน
ในท้องถิ่นมีงานทํา และเพื่อทัศนคติที่ ดีต่อ
โครงการ และลดผลกระทบต่อความสัมพนัธ์ของ
ประชาชนและชุมชน โดยมีการประชาสัมพนัธ์
ใหชุ้มชนทราบในช่วงที่มีตาํแหน่งงานวา่ง 

- ชุ มชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบาย รับคนในท้อง ถิ่น ที่ มี
ความสามารถและคุณสมบัติเหมาะสมกับ
ตาํแหน่ง โดยนํามาพิจารณาเป็นลําดับแรก 
ในการรับเขา้ทาํงาน โดยปัจจุบนัมีพนกังานที่
เป็นคนจงัหวดัระยอง 28 คน คิดเป็นร้อยละ 
59.57 ของพนกังานทั้งหมด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- 

(3) จดัให้มีแผนการประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร
ของโรงงานต่อผูน้าํชุมชนและประชาชนที่อยู่
รอบบริเวณพื้นที่โรงงาน และดาํเนินการตาม
แผนงานดงักล่าว 

- ชุ มชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดป้ระชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสารของ
โรงงานต่อผู ้นําชุมชนและประชาชนที่อยู่
โดยรอบบริเวณพื้นที่โรงงานผ่านทางทีมงาน 
CSR ของโรงงาน และบริษทั พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) วิทยุกระจายเสียง
และสื่อต่างๆ อยา่งต่อเนื่อง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร
และการดาํเนินการดา้น CSR 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-

เศรษฐกจิ (ต่อ)  

 

 

(4) กรณีมีกิจกรรมการทดสอบระบบ (Commissioning) 

การเริ่มเดินเครื่องจกัร (Start-up) การซ่อมบาํรุง

เครื่องจักรและอุปกรณ์ประจําปี  (Shutdown/ 

Turnaround) หรือกรณีฉุกเฉินอื่นๆ ตอ้งแจง้ให้

กนอ. ทราบ รวมทั้งแจ้งให้ชุมชนทราบผ่านทาง

ช่องทางต่างๆ เช่น SMS เป็นตน้ 

- ชุ มชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการแจ้งแผนการ Start-up 

หรือ Shutdown ของโรงงานให้ กนอ. รวมถึง

การประชาสัมพนัธ์ให้ชุมชนทราบล่วงหน้า

ก่อนดาํเนินการทุกครั้ง โดยในระหว่างเดือน

มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 มีกิจกรรม

หยุดเดินเครื่องเพื่อซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรและ

อุปกรณ์ในกระบวนการผลิต ระหว่างวนัที่  

18-23 มกราคม พ.ศ. 2567 วนัที่ 12-13 กมุภาพนัธ์ 

พ.ศ. 2567 และวนัที่ 29-31 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

โดยโรงงานไดแ้จง้ให้ กนอ. ทราบ รวมไปถึง

บริษัทใกล้เคียง และชุมชนทราบก่อนการ

ดาํเนินการ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .6  หนังสือแจ้ง

กิ จ ก ร ร ม ห ยุ ด ซ่ อ ม บํ า รุ ง

เครื่องจกัรและอุปกรณ์ประจาํปี 

(5) สนบัสนุนหรือเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ของชุมชน

รอบพื้น ที่โรงงาน  เพื่อ เ ป็นการเสริมสร้าง

ความสมัพนัธ์ที่ดีกบัชุมชน 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดส้นบัสนุนและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ 

ของชุมชนรอบพื้นที่โรงงาน ร่วมกบัทีม CSR 

ของกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) เช่น งานประเพณี งานทําบุญ งาน

สงกรานต ์งานลอยกระทง งานบุญขา้วหลาม 

เป็นตน้  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และการดาํเนินการดา้น CSR 
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ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-

เศรษฐกจิ (ต่อ) 

(6) กาํหนดมาตรการในการสนับสนุนหน่วยงาน

การศึกษาในพื้นที่ เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียน 

การสอน 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานร่วมกบัทีม CSR ของกลุ่มบริษทั พีทีที  

โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จดักิจกรรม

พฒันาการศึกษาในชุมชน ไดแ้ก่ จดักิจกรรม

อบรมให้ความรู้แนะแนวสายอาชีพให้แก่

โรงเรียนในพื้นที่รอบโรงงาน เป็นตน้  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพนัธ์ข้อมูลข่าวสาร 

และการดาํเนินการดา้น CSR 

 

(7) เปิดโอกาสให้ชุมชนเขา้มาเยีย่มชมโรงงาน เพื่อ

คลายความวิตกกังวล  และเพื่ อให้ เ ห็นถึง 

การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมตามแผนงานของ

โครงการ ปีละ 1 ครั้ง และตามที่มีการร้องขอ

เป็นกรณีๆไป 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายเปิดโอกาสให้ชุมชนเขา้มา 
เยีย่มชมโรงงาน รวมทั้ง เปิดโอกาสใหต้วัแทน

จากชุมชน และหน่วยงานราชการเขา้เยี่ยมชม

โครงการ เป็นต้น โดยในปี พ.ศ.2567 ได้จัด

กิจกรรมให้ชุมชนเข้ามาเยี่ยมชมโรงงาน  

ในวนัที่ 1 มีนาคม พ.ศ.2567 ผ่านโครงการ 

ธรรมาภิบาลสิ่งแวดลอ้ม (ธงขาวดาวเขียว) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.7 การปฏิบัติตาม

แผนลดและขจดัมลพิษของเขต

ควบคุมมลพิษ จงัหวดัระยอง 
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ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-

เศรษฐกจิ (ต่อ) 

(8) จัด ให้ มีนโยบาย เส ริมส ร้ า ง คุณภาพ ชีวิ ต 

สนับสนุนและส่ง เสริมธุร กิจ ชุมชน  หรือ

เสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เกี่ยวขอ้งหรือเชื่อมโยง

กับธุรกิจของโรงงาน เพื่อส่งเสริมให้ชุมชน 

มีการพฒันาแบบยัง่ยนื 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต 

สนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน  หรือ

เสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เกี่ยวขอ้งหรือเชื่อมโยง

กับธุรกิจของโรงงาน เพื่อส่งเสริมให้ชุมชน 

มีการพัฒนาแบบยั่งยืน  เช่น  โครงการGC 

Marketplace จัดตลาดนัดสัญจร Onsite จาก

ร้านคา้ 4 ชุมชนใน 4 เขตเทศบาล และโครงการ 

Smart Green House ติดตั้งระบบการรดนํ้ า

อตัโนมตัิใหก้บัโรงเรือน ใหแ้ก่วสิาหกิจชุมชน

สวนเกษตรผสมผสาน สวนคุณยา่ และชุมชน

บา้นหนองแฟบ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพนัธ์ข้อมูลข่าวสาร 

และการดาํเนินการดา้น CSR 

 

(9) จดัใหม้ีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบ

จากโรงงานต่อพนักงาน  ผู้รับ เหมา  และ

ประชาชน 

- ชุมชนรอบ
โรงงานที่

ไดร้ับ

ผลกระทบ 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีแผนฟื้นฟูชดเชยค่าเสียหาย
กรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน 

ผูร้ับเหมา และประชาชน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.52 แผนฟื้นฟูหลงั

ระงบัเหตุฉุกเฉิน 

(10)จดัให้มีประกันภยัความรับผิดตามกฎหมายต่อ

สาธารณชนเพื่อคุ้มครองความเสียหายที่อาจ

เกิดขึ้นต่อชีวิตและทรัพยส์ินของบุคคลภายนอก

อนัเนื่องมาจากการดาํเนินงานของโครงการ เช่น 

สารเคมีรั่วไหล เป็นตน้ 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีประกนัภยัความรับผิดตาม
กฎหมายต่อสาธารณชนเพื่อคุ้มครองความ

เสียหายที่อาจเกิดขึ้นต่อชีวิตและทรัพย์สิน

ของบุคคลภายนอกอันเ นื่องมาจากการ

ดาํเนินงานของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 3 5  เ อ กส า ร

ประกนัภยัต่อสาธารณชนเพื่อ

คุ้มครองความเสียหายที่อาจ

เกิดขึ้นต่อชีวติและทรัพยส์ิน 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-

เศรษฐกจิ 

(ต่อ) 

(11)จัดให้มีแผนงานประจาํปีด้านชุมชนสัมพนัธ์

ของโครงการ และรวบรวมขอ้มูลจากการสาํรวจ

ความคิดเห็นของชุมชนมาวิเคราะห์เพื่อกาํหนด

กิจกรรมที่เหมาะสมและสอดคล้องกับความ

ต้องการของชุมชน  โดยแผนงานประจํา ปี

ประกอบดว้ย 

1) การเสริมสร้างความรู้ ความเขา้ใจเกี่ยวกบั

โครงการ 

2) การเปิดเผยขอ้มูลการดาํเนินงานที่อาจส่ง 

ผลกระทบต่อชุมชนใกล้เ คียงโดยรอบ

โครงการ 

3) การสงเคราะห์ เ กื้อกูล ชุมชนใกล้เ คียง

โดยรอบโครงการ 

4) การสนับสนุนแนวทางการเฝ้าระวังใน 

การดํา เ นินงานที่อาจส่งผลกระทบต่อ

สิ่งแวดลอ้ม 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนงานประจําปีด้าน
ชุมชนสัมพันธ์ของโรงงาน  และรวบรวม

ขอ้มูลจากการสํารวจความคิดเห็นของชุมชน

มาวิเคราะห์เพื่อกาํหนดกิจกรรมที่เหมาะสม

และสอดคล้องกับความต้องการของชุมชน

ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และการดาํเนินการดา้น CSR 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-
เศรษฐกจิ (ต่อ) 

(12)จดัให้มีทีมงานชุมชนสัมพนัธ์และ/หรือพนกังาน
ของโครงการ  เข้าพบปะพูด คุยและสร้าง
ความคุน้เคยกบัประชาชน ผูน้าํชุมชน หน่วยงาน
และองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นที่เกี่ยวข้อง  
เพื่อรับทราบผลกระทบเกี่ยวกบัสิ่งแวดลอ้มและ
สุขภาพของคนในชุมชน เรื่องร้องเรียนและ/
หรือความเดือดร้อนรําคาญ 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีทีมงานชุมชนสัมพนัธ์ของ
โรงงานเขา้พบปะพดูคุย และสร้างความคุน้เคย
กับประชาชน  ผู้นําชุมชน หน่วยงาน และ
องค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นที่ เ กี่ ยวข้อง  
เพื่อรับทราบผลกระทบเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อม
และสุขภาพของคนในชุมชน เรื่องร้องเรียน
และ/หรือความเดือดร้อนรําคาญ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.36 ขั้นตอนการรับ
เรื่องร้องเรียน 

(13)กาํหนดใหม้ีช่องทางรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน 
และประชาสัมพนัธ์ช่องทางดงักล่าวให้ชุมชน
ไดท้ราบ ซึ่งสามารถยื่นขอ้ร้องเรียนไดโ้ดยการ
ส่งจดหมาย โทรศพัท์ โทรสาร หรือร้องเรียน
โดยตรงกบัทางโครงการ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้ มี ช่องทางรับเ รื่อง
ร้องเ รียนจากชุมชน  และประชาสัมพันธ์
ช่องทางดงักล่าวให้กบัชุมชนไดร้ับทราบแลว้ 
ซึ่งชุมชนสามารถยื่นขอ้ร้องเรียนได้โดยการ
ส่งจดหมาย โทรศพัท์ โทรสาร หรือร้องเรียน
ได้โดยตรงกบัทางโรงงาน โดยระหว่างเดือน
มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 ไม่พบเรื่อง
ร้องเรียนจากชุมชนแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.36 ขั้นตอนการรับ
เรื่องร้องเรียน 

(14)จดัตั้งคณะทาํงานประสานงานใหค้าํปรึกษาดา้น
สิ่ งแวดล้อม  ประกอบด้ว ย  ตัวแทนภาค
ประชาชน ตัวแทนภาคราชการ และตัวแทน
ภาคเอกชน โดยมีสัดส่วนผูแ้ทนชุมชนที่ไม่มี
ตําแหน่ งบริหาร  หรือตําแหน่งผู ้นํ าชุ มชน  
ไม่นอ้ยกวา่กึ่งหนึ่งขององคป์ระกอบคณะทาํงาน 
(วาระในการดาํรงตาํแหน่งคราวละ 4 ปี และ
ดาํรงตาํแหน่งติดต่อกนัไดไ้ม่เกิน 2 วาระ)  

- พื้นที่โครงการ
และ ชุ มชน
โดยรอบ 

- กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั ได้
จดัตั้ งคณะทาํงานประสานให้คาํปรึกษาด้าน
สิ่งแวดลอ้ม ตามคาํสั่งการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ที่ 127/2556 สั่ง ณ วนัที่ 30 
พฤษภาคม  พ .ศ .2556 โดยมีคณะทํางาน  
ประกอบด้วย ผูแ้ทนจากหลายภาคส่วน เช่น 
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
หน่วยงานราชการ ผูป้ระกอบการ และ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.37 หนงัสือแต่งตั้ง
คณะทํางานประสานงานให้
คาํปรึกษาดา้นสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ข.38 เอกสารการ
ประชุมคณะทํางานประสาน 
ใหค้าํปรึกษาดา้นสิ่งแวดลอ้ม 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-
เศรษฐกจิ (ต่อ) 

โดยมีบทบาทหนา้ที่ดงันี้ 
1) ประสานงานและกํากับดูแลให้โครงการ

ดาํเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม 
2) ให้ค ําป รึกษา  เสนอแนะแนวทางและ

ประสานงานการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม 
และขอ้ร้องเรียนของชุมชนอนัเนื่องมาจาก
การดาํเนินงานของกลุ่มบริษทัฯ 

3) พิจารณาและให้ข้อคิดเห็นต่อขั้นตอนและ
วิธีการดาํเนินงานที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม  ตลอดจนประสานงานกับ
หน่วยงานอื่นๆ ที่เกี่ยวขอ้ง 

4) เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าที่ ที่ เกี่ยวข้องเพื่อ 
ให้ขอ้มูล คาํปรึกษา หรือขอ้เสนอแนะตาม
ความจาํเป็น 

5) ในกรณี ที่ มีการก่อสร้างหรือทดลองการ
เดินเครื่อง ให้บริษทัฯ นาํเสนอความกา้วหน้า
โครงการต่อคณะทาํงานฯ ตามความเหมาะสม 

6) จดัใหม้ีการส่งเสริมให้ความรู้ หรือสร้างความ
เขา้ใจ เกี่ยวกบัการจดัการสิ่งแวดล้อมให้แก่
คณะทาํงานฯ อยา่งต่อเนื่อง 

โดยจัดการประชุมคณะทาํงานฯ ไม่น้อยกว่า  
2 ครั้งต่อปี 

 หน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง เพื่อร่วมติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบจากการประกอบกิจการของกลุ่ม
บริษทัฯ มาอย่างต่อเนื่อง และได้มีการจดัตั้ ง
คณะกรรมการชุดใหม่ ตามคาํสั่งการนิคม-
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 334/2565  
สั่ง ณ วนัที่ 7 มิถุนายน พ.ศ.2565 เพื่อร่วม
ติดตามตรวจสอบผลกระทบจากการประกอบ
กิจการของกลุ่มบริษทัฯ ต่อไป โดยในระหวา่ง
เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 จดัให้มี
การประชุม จํานวน 3 ครั้ง ได้แก่ วันที่ 27 
กุมภาพนัธ์ พ.ศ.2567 วนัที่ 25 เมษายน พ.ศ.2567 
และวนัที่ 21 มิถุนายน พ.ศ.2567 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย 

     

9.1  ความ
ปลอดภัย
ทั่วไป 

(1)   จัดตั้ งคณะกรรมการความปลอดภัยตามที่
กฎหมายกาํหนด  เพื่อทาํหนา้ที่กาํหนดนโยบาย
และวางแผนการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 
รวมถึงรายงานผลการปฏิบัติงานให้ผูบ้ริหาร
รับทราบ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั 
เพื่อทําหน้าที่กําหนดนโยบายและวางแผน 
การดําเนินงานด้านความปลอดภัย รวมถึง
รายงานผลการปฏิบตัิงานให้ผูบ้ริหารรับทราบ
ประจาํทุกเดือน  

- โรงงานไดก้าํหนดนโยบายคุณภาพ ความมัน่คง 
ความปลอดภยั อาชีวอนามยัสิ่งแวดลอ้ม และ
ความต่อเนื่องทางธุรกิจ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.39 หนังสือแต่งตั้ง
คณะกรรมการความปลอดภัย  
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม
ในการทาํงาน 

- ภาคผนวก ข.40 นโยบายคุณภาพ 
ความมั่นคง  ความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย สิ่งแวดล้อม และ
ความต่อเนื่องทางธุรกิจ 

 (2)  จดัให้มีอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลที่เหมาะสม
กบัลกัษณะงานและเพียงพอกับจาํนวนพนักงาน  
เช่น  
1) หมวกนิรภยั 
2) รองเทา้นิรภยั 
3) แวน่ตานิรภยั 
4) เขม็ขดันิรภยั 
5) ผา้ปิดจมูกกนัฝุ่ น 
6) กะบงัหนา้ชนิดใสกนัสารเคมี 
7) หน้ากากกรองสารเคมีชนิดไส้กรองเดี่ยว  

ไส้กรองคู่ และชนิดเตม็หนา้ 
8) ถุงมือกนัสารเคมี 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัด เต รียมอุปกรณ์ป้องกันภัย 
ส่วนบุคคลที่เหมาะสมกับลักษณะงานและ
เพียงพอกบัจาํนวนพนักงานตามที่มาตรการฯ 
กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.41 ระเบียบปฏิบตัิ
เกี่ยวกบัการควบคุมการแจกจ่าย
อุปกรณ์ PPE  

- รูป ที่  3 . 1 -1  ( รู ป ที่  29 พื้ น ที่
เบิกจ่ายอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย
ส่วนบุคคล) 
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ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1  ความ
ปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

9) เครื่องช่วยหายใจกรณีฉุกเฉิน  ชนิดมีถัง
บรรจุอากาศ (SCBA) 

    

(3) พิจารณาควบคุมระดบัเสียงจากแหล่งกาํเนิด โดย
เลือกเครื่องจกัร/อุปกรณ์ที่มีระดบัเสียงดงัตั้งแต่ 
85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร หรือติดตั้ง
อุปกรณ์ลดเสียง ทั้งนี้ หากพบระดบัเสียงเกิน 85 
เดซิเบล (เอ) ให้ติดป้ายเตือนเพื่อกําหนดให้
พื้นที่ดงักล่าวเป็นพื้นที่ที่มีเสียงดงั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการตรวจวดัระดบัเสียงและ
จดัทาํแผนผงัระดบัเสียง (Noise Contour Map)  
เพื่อประเมินพื้นที่เสียงดงั และไดต้ิดตั้งฉนวน
หุม้ป้องกนัเสียง (insulation) สาํหรับอุปกรณ์
ที่มีเสียงดงั เพื่อลดเสียงจากแหล่งกาํเนิด และ
ติดตั้งเครื่องหมายและสัญลกัษณ์แสดงบริเวณ
ที่มีเสียงดงัสูงกวา่ 85 เดซิเบล(เอ) ไวอ้ยา่งชดัเจน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 Noise Contour 
Map  

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 30 เครื่องหมาย
และสัญลกัษณ์เตือนในบริเวณ 
ที่มีเสียงดงั) 

 

(4) สร้างความตระหนกั สาํรวจ และตรวจวดั รวมทั้ง
ควบคุมอนัตรายตามหลกัสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 
โดยตรวจวดัสารเคมีในบรรยากาศการทาํงาน 
แสงสว่าง ความร้อน เสียงในพื้นที่โรงงาน ตาม
ความถี่ในมาตรการติดตามตรวจสอบฯ และ/
หรือตามที่กฎหมายกาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กาํหนดแผนตรวจวดัและควบคุม
อนัตรายตามหลกัสุขศาสตร์อุตสาหกรรม โดย
ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 
ไดท้าํการตรวจวดัสารเคมีในพื้นที่ปฏิบตัิงาน 
และระดบัเสียง ตามมาตรการกาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บ ท ที่  4 ผ ล ก า ร ติ ด ต า ม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ง ใบรับรองผลการ
ติดตามตรวจสอบ คุณภาพ
สิ่งแวดลอ้ม 

(5) จดัใหม้ีหอ้งปฐมพยาบาลภายในพื้นที่โรงงาน - ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีห้องปฐมพยาบาล พร้อม
เวชภัณฑ์  และเจ้าหน้า ที่พยาบาลคอยให ้
การรักษาพยาบาลเบื้องตน้ภายในพื้นที่โรงงาน 
ซึ่งใชร้่วมกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 31 หอ้งปฐม-
พยาบาล) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1  ความ

ปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(6) จดัใหม้ีการอบรมให้แก่พนกังาน (ตามลกัษณะ
ของงานที่เกี่ยวขอ้ง) ในดา้นความปลอดภยัและ
สิ่งแวดลอ้ม รวมถึงขอ้ปฏิบตัิเพื่อความปลอดภยั
และสิ่งแวดลอ้มตามแผนการฝึกอบรม เช่น  
 ระบบความปลอดภยัในที่ทาํงาน 
 การขนถ่ายสารเคมี 
 การป้องกนัอนัตรายจากไฟฟ้า และความร้อน 
 การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 
 วธิีการปฏิบตัิที่ปลอดภยัในแต่ละลกัษณะงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดอบรมพนักงานทุกคนในด้าน
ความปลอดภัยและ สิ่งแวดล้อม  รวมถึง 
ขอ้ปฏิบตัิเพื่อความปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้ม
ตามที่มาตรการฯ กาํหนด ก่อนที่จะอนุญาตให้
ปฏิบตัิงานในตาํแหน่งหน้าที่ความรับผิดชอบ 
และทบทวนตามความเหมาะสม เช่น เมื่อมี
การหมุนเวยีนหนา้ที่การทาํงาน หรือการแกไ้ข
ขั้นตอนการดาํเนินงาน เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.43 เอกสารการ
อบรมด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดลอ้มแก่พนกังาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 32 การฝึกอบรม
พนกังาน) 

 
 
 

 

(7) จดัทาํการประเมินความเสี่ยงสาํหรับหน่วยผลิต/
อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้ ง
เพิ่มเติม โดยผูเ้ชี่ยวชาญและวิศวกรผูเ้กี่ยวขอ้ง
ของโครงการและบริษทัผูอ้อกแบบ เพื่อให้เกิด
ความปลอดภัยสูงสุด  โดยจัดทําในช่วงการ
ออกแบบ (Detail Design) และส่งใหห้น่วยงาน
อนุญาต  (กนอ .  หรือ  กรอ . )  พิจารณาตาม
กฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง ก่อนเดินเครื่องการผลิตของ
โครงการขยาย/เปลี่ยนแปลง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- หากหน่วยผลิตของโรงงานมีการเปลี่ยนแปลง 
อุปกรณ์ มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้ง
เพิ่มเติม  โรงงานจะดําเนินการจัดทําการ
ประเมินความเสี่ยง โดยผูเ้ชี่ยวชาญและวิศวกร
ผูเ้กี่ยวขอ้งของโรงงาน และส่งให้หน่วยงาน
อนุญาต (กนอ .  หรือ  กรอ .) พิจารณาตาม
กฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง ก่อนเดินเครื่องการผลิต
ของโครงการขยาย/เปลี่ยนแปลง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.44 เอกสารการ
ประเมินความเ สี่ยงสําหรับ
หน่วยผลิต / อุปกรณ์ ที่ มีการ
ปรับปรุง 
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ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1  ความ
ปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

 

(8) จดัให้มีการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการ
ผลิต และจดัทาํรายงานผลการดาํเนินงานตาม
แผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการ
วิ เคราะห์ความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจาก
ประกอบกิจการโรงงาน โดยโครงการจะจดัส่ง
รายงานดังกล่าวต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม
และ กนอ. ทุก 5 ปี 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โครงการได้ทาํการประเมินความเสี่ยงจาก
กระบวนการผลิต พร้อมทั้ งจัดทําและนําส่ง
รายงานผลการทบทวนการวิเคราะห์ความเสี่ยง
อนัตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน
แอลดีพีอี ให้แก่กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ทุก 5 ปี โดยล่าสุดรายงานเมื่อวนัที่ 2 กนัยายน 
พ.ศ.2565 และนาํส่งรายงานผลการดาํเนินงาน
ตามแผนบริหารจดัการความเสี่ยงฯ ต่อสาํนกังาน
นิคมอุตสาหกรรมร่วมดาํเนินการกลุ่มมาบตาพุด
ปีละ 1 ครั้ง โดยล่าสุดเมื่อวนัที่ 25 มกราคม 
พ.ศ.2567 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภ า ค ผ น ว ก  ข . 2  ร า ย ง า น
วเิคราะห์ความเสี่ยง (HAZOP) 

(9) กาํหนดใหม้ีการรายงานผลการประเมินอนัตราย
ร้ายแรง การศึกษาผลกระทบ แผนการดาํเนินงาน 
และแผนการควบคุมความเสี่ยง รวมทั้งผลการ
ปฏิบตัิตามมาตรการความปลอดภยัและมาตรการ
ลดความเสี่ยงต่างๆ ตามหมวด 4 มาตรา 32 แห่ง
พระราชบญัญตัิความปลอดภยัอาชีวอนามยัและ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พ.ศ.2554 ให้กบั
กระทรวงแรงงานทราบทุกปี ทั้งนี้ เมื่อหมวด 4 
มาตรา 32 มีขอ้กาํหนดที่ชัดเจนให้ดาํเนินการ
ตามที่กฎหมายกาํหนดไว ้

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ปัจจุบนัอยู่ระหว่างการยกร่างหมวด 4 มาตรา 
32 (4) และมาตรา 33 แห่งพระราชบญัญตัิความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อม  
ในการทาํงาน พ.ศ.2554 ทั้งนี้หากมีขอ้กาํหนด
ที่ชดัเจน โครงการจะดาํเนินการตามที่กาํหนด
อยา่งเคร่งครัด อยา่งไรก็ตามโรงงานไดร้ายงาน
ผลการประเมินอนัตรายวิเคราะห์แผนงานโครงการ 
และแผนการควบคุมความเสี่ยงต่างๆ รวมทั้ง 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัย 
และมาตรการลดความเสี่ยงต่างๆ ในรายงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

-  
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1  ความ

ปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

 

  ผลการดาํเนินงานของเจา้หน้าที่ความปลอดภยั

ในการทาํงานระดบัวชิาชีพเสนอต่อกรมสวสัดิการ

และคุม้ครองแรงงานทราบทุก 1 ปี  

  

(10)ติดประกาศสัญลักษณ์ เ ตือนอันตรายและ

เครื่องหมายเกี่ยวกับความปลอดภัย  อาชีว-

อนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน และ

ขอ้ความแสดงสิทธิและหน้าที่ของนายจา้งและ

ลูกจา้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการติดป้ายเตือนอันตรายและ
เครื่องหมายเกี่ยวกับความปลอดภัย อาชีว-

อนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน  

ไวใ้นพื้นที่ที่มีความเสี่ยงต่างๆ ในพื้นที่โรงงาน

ตามที่มาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 33 ป้ายเตือน

อนัตรายในพื้นที่ทาํงาน) 

 

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ  

(1)จัดให้มีแผนการตรวจสอบ/บาํรุงอุปกรณ์และ

เครื่องจกัรในเชิงป้องกนัเพื่อลดโอกาสการรั่ว

ของสารเคมี  รวมทั้ งสารอินทรีย์ที่ระเหยได้

ต่างๆ บริเวณถงัเกบ็กกัและระบบลาํเลียง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจดัใหม้ีแผนการตรวจสอบ/บาํรุงรักษา

อุปกรณ์และเครื่องจกัรในเชิงป้องกนั เพื่อลด

โอกาสการรั่วของสารเคมี รวมทั้งสารอินทรีย์

ที่ระเหยไดต้่างๆ บริเวณถงัเก็บกกัและระบบ

ลาํเลียง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 แผนบาํรุงรักษา

เ ช ิ ง ป้ อ ง ก ัน  (P reven t ive  

Maintenance) ของอุปกรณ์และ

เครื่องจกัร 

 (2) บริเวณที่มีการเก็บกกั Isododecane และ Propionic 

Aldyhyde ตอ้งจดัให้มีคนัคอนกรีตเพื่อเก็บกกั

สารเคมีที่อาจรั่วไหลอยา่งเพียงพอ ดงันี้  

- ถงัเกบ็ 

Isododecane 

และ Propionic 

Aldyhyde 

- โรงงานจดัให้มีคนัคอนกรีตเพื่อเก็บกกัสารเคมี
ที่อาจรั่วไหลอยา่งเพียงพอ บริเวณที่มีการเก็บกกั 

Isododecane และ Propionic Aldyhyde ดงันี้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 34 คนัคอนกรีต

รอบถงักกัเกบ็ Isododecane) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั
ในกระบวน 
การผลติ (ต่อ) 

1) ถงัเก็บ Isododecane ขนาดความจุออกแบบ 
200 ลบ.ม. (ความจุใช้งาน 173.5 ลบ.ม.) 
ออกแบบให้มีคันกั้นขนาดความจุ 248.8 
ลบ.ม. ซึ่งสามารถรองรับกรณีเกิดรั่วไหลได้
ทั้ งหมด โดยทาํการควบคุมไอระเหยจาก 
ถังเก็บด้วยระบบควบคุมแรงดันด้วยก๊าซ
ไนโตรเจน (Nitrogen Spitrange Control) 
หากแรงดนัเกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบาํบดั
ที่หอเผา (Flare) 

2) ถงัเก็บ Propionic Aldyhyde จาํนวน 2 ถงั
ขนาดความจุออกแบบถงัละ 100.6 ลบ.ม. 
(ความจุใชง้านถงัละ 80.2 ลบ.ม.) ออกแบบ
ให้มีคันกั้ นขนาดความจุ  151.3 ลบ .ม .  
ซึ่งสามารถรองรับกรณี เ กิด รั่วไหลได้
ทั้ งหมด โดยทาํการควบคุมไอระเหยจาก 
ถังเก็บด้วยระบบควบคุมแรงดันด้วยก๊าซ
ไนโตรเจน (Nitrogen Spitrange Control) 
หากแรงดนัเกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบาํบดั
ที่หอเผา (Flare)  

 - ถงัเก็บ Isododecane ขนาดความจุออกแบบ 
200 ลบ.ม. ออกแบบใหม้ีคนักั้นขนาดความจุ 
248.8 ลบ.ม. ซึ่งสามารถรองรับกรณีเกิด
รั่วไหลได้ทั้ งหมด โดยทาํการควบคุมไอ
ระเหยจากถงัเก็บดว้ยระบบควบคุมแรงดนั
ดว้ยก๊าซไนโตรเจน (Nitrogen Spitrange 
Control) หากแรงดนัเกินค่าควบคุมจะถูก
ส่งไปบาํบดัที่หอเผา (Flare)  

- ถงัเก็บ Propionic Aldyhyde จาํนวน 2 ถงั
ขนาดความจุออกแบบถงัละ 100.6 ลบ.ม. 
ออกแบบให้มีคันกั้นขนาดความจุ 151.3 
ลบ.ม. ซึ่งสามารถรองรับกรณีเกิดรั่วไหลได้
ทั้ งหมด โดยทาํการควบคุมไอระเหยจาก 
ถังเก็บด้วยระบบควบคุมแรงดันด้วยก๊าซ
ไนโตรเจน (Nitrogen Spitrange Control) 
หากแรงดนัเกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบาํบดั
ที่หอเผา (Flare) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

(3) ติดตั้ง Gas Detector จาํนวน 96 จุด ไดแ้ก่บริเวณ

พื้นที่โรงงาน  90 จุด  บริเวณที่มีการเก็บกัก 

Organic Peroxide, Isododecane และ Propionic 

Aldehyde จาํนวน 2 ชุด และบริเวณหน่วยเผา

กาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน  (RTO) จาํนวน 

2 ชุด และบริเวณพื้นที่หน่วยผลิตไฟฟ้าจาก 

ไอนํ้ าที่เหลือจากกระบวนการผลิตที่ก่อสร้าง

ใหม่ จาํนวน 2 จุด ที่สามารถเชื่อมต่อกับระบบ

สัญญาณเตือนไปยังห้องควบคุมกลาง  ซึ่ ง

กาํหนดใหม้ีระดบั Detector Limit ไวท้ี่ร้อยละ 20 

ของค่า LEL สาํหรับ High Alarm และร้อยละ 40 

ของค่า LEL สําหรับ High High Alarm และ 

ใหม้ีการดาํเนินการดงันี้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงานและ

พื้ นที่บริ เวณ

รอบหน่วยเผา

กาํจดัสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) 

- โรงงานไดต้ิดตั้ง Gas Detector บริเวณที่มี 

การเก็บกกั Organic Peroxide, Isododecane, 

Propionic Aldehyde และบริเวณหน่วย RTO 

แลว้ โดย Gas Detector ดงักล่าว สามารถเชื่อมต่อ

ระบบสัญญาณเตือนไปยงัห้องควบคุมกลาง  

ซึ่งกาํหนดให้มีระดบั Detector Limit ไวท้ี่ 

ร้อยละ 20 ของค่า LEL สาํหรับ High Alarm 

และร้อยละ 40 ของค่า LEL สาํหรับ High High 

Alarm สําหรับบริเวณพื้นที่หน่วยผลิตไฟฟ้า 

ยงัไม่มีการติดตั้ง เนื่องจากยงัไม่ไดด้าํเนินการ

ก่อสร้างหน่วยผลิตไฟฟ้า โดยมีการดาํเนินการ

ดงันี้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.45 ตาํแหน่งการ

ติดตั้ง Gas Detector 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 35 Gas Detector 

บริเวณถงั Isododecane และ 

Propionic Aldehyde)   

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 36 Gas Detector 

บริเวณหน่วย RTO) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

1) กรณี High Alarm เป็นการแจง้เตือนวา่อาจ 
มีการรั่วไหลของก๊าซ 
- พนกังานปฏิบตัิการผลิต (Operation) และ
เจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 
(Central Fire Fighting Station) สวมใส่
อุ ปก ร ณ์ ป้ อ งกัน ภัย ส่ วน บุ คคล เ ข้ า 
ทาํการตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิด 
การแจง้เตือน (Alarm) โดยใช ้Portable 
Gas Detector เพื่อยนืยนัการรั่วไหลจริง
และหาจุดที่เกิดการรั่วไหล (Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง พนักงานปฏิบตัิ 
การผลิต (Operation) ประสานงานกบั
พนกังานควบคุมห้องปฏิบตัิการผลิตเพื่อ
ทาํการตัดแยกระบบ (Isolate) และ
ดาํเนินการแกไ้ข 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด
ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วน
ซ่อมบาํรุงมาทาํการแกไ้ข 

 1.กรณี High Alarm เป็นการแจง้เตือนวา่อาจ 
มีการรั่วไหลของก๊าซ 
- พนกังานปฏิบตัิการผลิต (Operation) และ
เจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 
(Central Fire Fighting Station) สวมใส่
อุ ปก ร ณ์ ป้ อ งกันภัย ส่ วน บุ คคล เ ข้ า 
ทาํการตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิด 
การแจง้เตือน (Alarm) โดยใช ้Portable 
Gas Detector เพื่อยนืยนัการรั่วไหลจริง
และหาจุดที่เกิดการรั่วไหล (Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง พนักงานปฏิบตัิ 
การผลิต (Operation) ประสานงานกบั
พนกังานควบคุมห้องปฏิบตัิการผลิตเพื่อ
ทาํการตัดแยกระบบ (Isolate) และ
ดาํเนินการแกไ้ข 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด
ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วน
ซ่อมบาํรุงมาทาํการแกไ้ข 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

2) กรณี High High Alarm เป็นการแจง้เตือน

วา่อาจมีการรั่วไหลของก๊าซที่มีความเขม้ขน้

สูง 

- พนกังานปฏิบตัิการผลิต (Operation) และ

เจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 

(Central Fire Fighting Station) สวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลเขา้ทาํการ

ตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิดการแจง้

เตือน (Alarm) โดยใช้ Portable Gas 

Detector เพื่อยืนยนัการรั่วไหลจริงและ 

หาจุดที่เกิดการรั่วไหล (Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง ให้ปฏิบัติตาม

แผนปฏิบตัิการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด

ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วน

ซ่อมบาํรุงทาํการแกไ้ข 

 2.กรณี High High Alarm เป็นการแจง้เตือน 

วา่อาจมีการรั่วไหลของก๊าซที่มีความเขม้ขน้

สูง 

- พนกังานปฏิบตัิการผลิต (Operation) และ

เจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 

(Central Fire Fighting Station) สวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลเขา้ทาํการ

ตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิดการ 

แจง้เตือน (Alarm) โดยใช ้Portable Gas 

Detector เพื่อยืนยนัการรั่วไหลจริงและ 

หาจุดที่เกิดการรั่วไหล (Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง ให้ปฏิบัติตาม

แผนปฏิบตัิการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด

ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วน

ซ่อมบาํรุงทาํการแกไ้ข 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

(4) จดัทาํขอ้มูลความปลอดภยัในการทาํงานเกี่ยวกบั

สารเคมีแต่ละชนิด พร้อมติดประกาศไวบ้ริเวณ

พื้นที่ทาํงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํขอ้มูลความปลอดภยัในการ
ทาํงานเกี่ยวกบัสารเคมีแต่ละชนิดไวใ้นระบบ 

Intranet ของบริษทัฯ และติดประกาศไวใ้น

บริเวณพื้นที่ทาํงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.46 ระบบฐานขอ้มูล

สารเคมีอนัตรายที่ใชใ้นโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 37 ตวัอย่าง

ขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี

ที่ติดไวบ้ริเวณพื้นที่ทาํงาน) 
 

 (5) จดัทาํแผนบาํรุงรักษาในเชิงป้องกนั (Preventive 

Maintenance Program) สําหรับอุปกรณ์และ

เครื่องจักรต่างๆ  โดยเฉพาะอุปกรณ์ความ

ปลอดภยั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํแผนบาํรุงรักษาในเชิงป้องกนั
(Preventive Maintenance Program) สาํหรับ

อุปกรณ์และเครื่องจกัรต่างๆ และดาํเนินการ

ตามแผนบาํรุงรักษาตามกาํหนดเวลา 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 แผนบาํรุงรักษา

เ ชิ ง ป้องกัน  (P reven t ive  

Maintenance) ของอุปกรณ์และ

เครื่องจกัร 

 (6) กาํหนดใหม้ีขั้นตอนการเปลี่ยนตวักลางเซรามิค

ที่หมดอายุการใช้งานและจัดให้มี อุปกรณ์

ป้องกนัภยัส่วนบุคคล (PPE) ตามที่กาํหนดไว้

สําหรับการเข้าไปตรวจสอบ/เปลี่ยนตัวกลาง

เซรามิคภายใน Chamber ของหน่วยเผากาํจดั

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ที่มีลกัษณะ

เป็นพื้นที่อบัอากาศ (Confined Space) เพื่อให้

เกิดความปลอดภยั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดขั้ นตอนในการเปลี่ยน 

ตวักลางเซรามิคที่หมดอายกุารใชง้าน และจดั

ให้มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลตาม

ความเหมาะสม เพื่อให้เกิดความปลอดภยัใน

การปฏิบตัิงาน โดยในระหว่างเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 โรงงานยงัไม่มีกิจกรรม

การเปลี่ยนตวักลางเซรามิคแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั
ในกระบวน 
การผลติ (ต่อ) 

(7) ให้ความรู้และชี้แจงเกี่ยวกับอันตรายจากการ 
ขนถ่าย การหกรั่วไหล รวมทั้งแนวทางแก้ไข
ให้กับพนักงานทุกคนในส่วนการผลิตตาม
แผนการฝึกอบรมที่กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดใ้หค้วามรู้และชี้แจงเกี่ยวกบัอนัตราย
จากการขนถ่าย การหกรั่วไหล รวมทั้งแนวทาง
แกไ้ขใหก้บัพนกังานทุกคนในส่วนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.43 เอกสารการ
อบรมด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดลอ้มแก่พนกังาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 32 การฝึกอบรม
พนกังาน) 

 

 (8) จดัใหม้ีอ่างลา้งตาฉุกเฉิน และร่างกายในบริเวณ
กระบวนการผลิต  และลานถังเก็บสารเคมี 
ให้เพียงพอและเหมาะสมกับบริเวณที่ติดตั้ ง  
พร้อมทั้งกาํหนดให้มีการตรวจสอบการทาํงาน
ของระบบตามแผนงานที่กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีอ่างล้างตาฉุกเฉิน และ
ร่างกายในบริเวณกระบวนการผลิต และลาน
ถังเก็บสารเคมีอย่างเพียงพอและเหมาะสม 
กับบริเวณที่ติดตั้ง และมีการตรวจสอบการ
ทาํงานตามแผนงานอยา่งสมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 38 อ่างลา้งตา
และร่างกายฉุกเฉิน) 

- ภาคผนวก  ข .47 เอกสารการ
ตรวจสอบการทาํงานของอ่าง
ลา้งตาฉุกเฉินและร่างกาย 

(9) จดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคล
ใหก้บัพนกังานทุกคนตามความเสี่ยงที่พนกังาน
อาจได้ รับสัมผัสสาร เคมี  และควบคุมให้
พนกังานมีการใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคลอยา่งเคร่งครัดตลอดเวลาที่ปฏิบตัิงานใน
พื้นที่ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองอนัตราย
ส่วนบุคคลให้กบัพนักงานที่ทาํงานเกี่ยวขอ้ง
กบัสารเคมีอย่างเพียงพอ และให้สอดคล้อง
กับชนิดของสารเคมีต่างๆ รวมทั้ งควบคุม 
ให้พนกังานสวมใส่อยา่งเคร่งครัดตลอดเวลา
ที่เขา้ไปปฏิบตัิงานในพื้นที่เสี่ยง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.41 ระเบียบปฏิบตัิ
เกี่ยวกบัการควบคุมการแจกจ่าย
อุปกรณ์ PPE  

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 29 พื้นที่เบิกจ่าย
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 39 การสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
ในบริเวณที่ต้องปฏิบัติงานกับ
สารเคมี) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

(10)จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  

(เช่น ปลัก๊อุดหู ที่ครอบหู เป็นตน้) ให้เพียงพอ 

โดยกําหนดให้ผูป้ฏิบัติงานทุกคนต้องสวมใส่

อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาที่ปฏิบตัิงานในบริเวณ

ที่มีเสียงดังและกําหนดระยะเวลาให้พนักงาน

ปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าวในช่วงเวลาสั้ นๆ 

เท่านั้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง
ใหแ้ก่พนกังานอยา่งเพียงพอ และมีการกาํหนดให้

ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนสวมใส่อุปกรณ์ลดระดบัเสียง

ตลอดเวลาที่ปฏิบตัิงานในบริเวณที่มีเสียงดงั  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 40 ป้ายเตือน 

ในบริเวณที่มีเสียงดัง/พนักงาน

สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง) 

 

 (11)จัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ยิน  (Hearing 

Conservation Program) ให้ถูกตอ้งตามหลกั

วิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้

พนกังานสัมผสัระดบัเสียงดงัเป็นเวลานาน เช่น 

กําหนดระยะเวลาการทํางานเพื่อลดเวลา 

ที่พนักงานสัมผสัเสียงดังการสลับพนักงาน/ 

การสลบัวนัทาํงานในพื้นที่เสียงดงั เป็นตน้ และ 

ปรับปรุงขอ้มูลอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยิน 

(Hearing Conservation Program) และมีการ

ทบทวนทุกปี เพื่อนาํไปบริหารจดัการป้องกนั

ไม่ให้พนกังานสัมผสัระดบัเสียงดงัเป็นเวลานาน 

เช่น กาํหนดระยะเวลาการทาํงานเพื่อลดเวลา 

ที่พนักงานสัมผสัเสียงดงั การสลบัพนักงาน/

การสลบัวนัทาํงานในพื้นที่เสียงดงั เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 Noise Contour 

Map  

- ภาคผนวก ข.48 โครงการอนุรักษ์

การไดย้นิ 
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ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั
ในกระบวน 
การผลติ (ต่อ) 

(12)จัดเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุที่ปิดมิดชิด  
โดยใช้ภาชนะที่ทนการกัดกร่อนและป้องกัน
การเสียหายทางชีวภาพได ้

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเกบ็สารเคมีในภาชนะบรรจุที่ปิด
มิดชิด โดยใช้ภาชนะที่ทนการกัดกร่อนและ
ป้องกนัการเสียหายทางชีวภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 41 ภาชนะ
จดัเก็บสารเคมีที่ปิดมิดชิดและ
ทนการกดักร่อน) 

9.3 อุปกรณ์
ป้องกนั
อคัคภีัย 

(1) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน 
NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับภายในพื้นที่
โรงงาน ไดแ้ก่ 
1) Wet Alarm System บริเวณพื้นที่โรงงาน 

จาํนวน 1 จุด 
2) ระบบนํ้ าดบัเพลิงระบบเปิด (Deluge Water 

Systems) บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 21 ชุด 
3) Fire Hygrants/Monitors มีดงันี้ 

- Water Hygrants with Water/Foam Monitors 
บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 11 ชุด 

- Water Monitor Remote บริเวณพื้นที่
โรงงาน จาํนวน 4 ชุด 

- Water Hydrant บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จาํนวน 16 ชุด 

- Indoor Hose Rack บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จาํนวน 10 ชุด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีอุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยัตาม
มาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลที่
ยอมรับตามที่มาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 42 Wet Alarm 
System) 

- รูป ที่  3 .1-1  ( รูป ที่  43  ระบบ 
นํ้ าดับเพลิงระบบเปิด (Deluge 
Water Systems)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 44 Water 
Hydrants with Water/Foam 
Monitors) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 45 Water Monitor 
Remote) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 46 Water Hydrant) 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 47 Indoor Hose 

Rack) 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 48 Portable 

Fire Extinguishers) 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 49 Gas Detector) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
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                      3-55 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์

ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

4) เครื่องดบัเพลิงแบบมือถือ (Portable Fire 
Extinguishers) บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน
รวม 89 ถงั 

5) Gas Detector บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 
96 ชุด (ติดตั้งเพิ่มเติมบริเวณหน่วยผลิตไฟฟ้า
จากไอนํ้ า ที่ เหลือจากกระบวนการผลิต 
(Steam Turbine Generation) ที่ติดตั้งใหม่ 
จาํนวน 2 ชุด) 

6) Fire Alarm Systems มีดงันี้ 
- Manual Pull Station บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จาํนวน 56 จุด 

- Flame Detector บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จาํนวน 10 จุด 

- Smoke/Heat Detector บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จาํนวน 114 จุด 

7) Fixed Gas Fire Extinguisher System  
(FM-200 (ภายในอาคาร CCB, substation)) 
บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 8 พื้นที่ 

   - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 50 Manual 
Pull Station) 

- รูป ที่  3 . 1 -1  ( รูป ที่  51  Flame 
Detector) 

- รูปที่  3.1-1 ( รูปที่  52 Smoke/ 
Heat Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 53 Fixed Gas 
Fire Extinguisher System  
(FM-200)) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
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                      3-56 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์

ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

8) ระบบโฟมดบัเพลิง (Foam Mobile Unit) 
บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 5 ชุด 

9) ระบบท่อยืนและตู้สายฉีดนํ้ าดับ เพลิง 
(Standpipe and Fire Hose Cabinet) บริเวณ
พื้นที่โรงงาน จาํนวน 27 ตู ้

10) Fire Water System 
1) ถงัเก็บกกันํ้ าสาํรองดบัเพลิง (Fire Water 

Tank) กักเก็บนํ้ าดับเพลิงได้ถังละ 
15,000 ลบ.ม. จาํนวน 2 ถงั (รวมทั้งหมด 
30,000 ลบ.ม.) โดยปริมาณนํ้ าดบัเพลิง
สูงสุดที่ตอ้งการใช้ในโรงงานแอลดีพีอี
ที่หน่วยโพลิเมอร์ไรเซชัน่ 1,060 ลบ.ม./
ชัว่โมง 

2) Diesel Fire Pump ขนาด 1,021.5 ลบ.ม./
ชม. (ความดนั 10 บาร์) จาํนวน 3 ชุด 

3) Electric Fire Pump ขนาด 1,021.5 ลบ.ม./
ชม. (ความดนั 10 บาร์) จาํนวน 1 ชุด 

  
 

 - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 54 Foam Mobile 
Unit) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 55 Standpipe 
and Fire Hose Cabinet) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 56 Fire Water 
Tank) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 57 Diesel Fire 
Pump) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 58 Electric Fire 
Pump) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 59 Electric Jockey 
Pump) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 60 รถดบัเพลิง) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-57 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์

ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

4) Electric Jockey Pump ขนาด 200 ลบ.ม./

ชม. (ความดนั 10 บาร์) จาํนวน 2 ชุด  

11) รถดบัเพลิง จาํนวน 3 คนั 

โดยลาํดบัที่ (10) และ (11) ใช้ร่วมกันทั้ง  

3 โรงงาน  ได้แก่  โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

โรงงานแอลดีพีอี และโรงงานแอลแอลดีพีอี  

โดยจดัเกบ็ไวท้ี่โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

    

(2)ระบบท่อยืน/ตู้สายฉีดนํ้ าดับเพลิงและระบบ 

หวักระจายนํ้ าดบัเพลิงของโรงงานจะต่อเชื่อมกบั

ระบบของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และโรงงาน

แอลแอลดีพีอี อีกทั้งมีการใชเ้ครื่องสูบนํ้ าดบัเพลิง 

รถดบัเพลิง และนํ้าสาํรองดบัเพลิงร่วมกนัดว้ย  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบท่อยืน/ตู้สายฉีดนํ้ า

ดบัเพลิงและระบบหัวกระจายนํ้ าดบัเพลิงของ

โรงงานที่ต่อเชื่อมกบัระบบของโรงงานอีเทน- 

แครกเกอร์ และโรงงานแอลแอลดีพีอี อีกทั้ง 

มีการใชเ้ครื่องสูบนํ้ าดบัเพลิง รถดบัเพลิง และ

นํ้าสาํรองดบัเพลิงร่วมกนั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 55 Standpipe 

and Fire Hose Cabinet) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 56 Fire Water 

Tank) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 60 รถดบัเพลิง) 

 (3) จดัใหม้ีการตรวจสอบและบาํรุงรักษาระบบ หรือ

เครื่องมือที่ใช้ในการระงบัอคัคีภยัเป็นประจาํ 

ทุกเดือนตามแผนซ่อมบาํรุงรักษาของบริษทั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทําแผนการตรวจสอบและ
บํารุ งรักษาระบบหรือ เค รื่อง มือ ที่ ใช้ใน 

การระงบัอคัคีภยัเป็นประจาํทุกเดือน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .16  แผนบํา รุ ง 

รักษาเชิงป้องกนั (Preventive 

Maintenance) ของอุปกรณ์และ

เครื่องจกัร 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-58 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์

ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

(4) จดัใหม้ีทีมป้องกนั/ระงบัอคัคีภยั และจดัใหม้ีการ

ฝึกซอ้มอยา่งสมํ่าเสมอ (อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทีมป้องกนั/ระงบัอคัคีภยั และจดั 

ให้มีการฝึกซ้อมอย่างสมํ่าเสมอ เป็นประจาํ 

ทุกปี  โดยในระหว่า ง เ ดือนมกราคม  ถึ ง

มิถุนายน พ.ศ.2567 ดาํเนินการฝึกซ้อมแผน

ฉุกเฉินระดบัที่ 2 ในวนัที่ 6 มิถุนายน พ.ศ.2567 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.49 โครงสร้างทีม

ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

- ภาคผนวก ข.50 การจดัการงาน

ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.51 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน  

(1) จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตามระดับ

ความรุนแรง ซึ่งแบ่งเป็นเหตุการณ์ผิดปกติ 

และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั ดงันี้ 

 เหตุการณ์ผดิปกติ 

เ ป็นเหตุการณ์ผิดปกติ ที่ เ กิด ขึ้นในกลุ่ม 

บริษทัฯ หรือตามเส้นทางขนส่ง หรือแนวท่อ

ผลิตภณัฑใ์นกลุ่มบริษทัฯ หรือจุดบนเส้นทาง

ที่ เ กิดอุบัติ เหตุจากการขนส่งของบริษัท 

ในกลุ่มบริษัทฯ ซึ่งบริษัทในกลุ่มบริษัทฯ

สามารถควบคุมเหตุการณ์และระงบัเหตุได ้

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินใน
ระดับที่ 1-3 และมีการฝึกซ้อมแผนดังกล่าว

อยา่งสมํ่าเสมอ โดยในปี พ.ศ.2567 ดาํเนินการ

ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน ตามระดับความรุนแรง 

ดงันี้ 

 ระดบั 1 : เดือนละ 1 ครั้ง 

 ระดบั 2 : วนัที่ 6 มิถุนายน พ.ศ.2567 

 ระดบั 3 : พิจารณาตามรอบของ GC Group 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.50 การจดัการงาน

ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.51 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-59 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

แ ล ะ ค ว า ม

ปลอดภัย (ต่อ) 

 

 

    

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

 ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 1 

เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director (ED) 

หรือ Emergency Manager (EM) พิจารณาเห็นวา่

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่ไม่รุนแรง 

สามารถควบคุมได้โดยพนักงานที่อยู่ในกะ

ของพื้นที่โดยใช้บุคลากร  ทรัพยากรและ

อุปกรณ์ที่มีอยูใ่นพื้นที่ของโรงงานที่เกิดเหตุ 

    

  ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 2 

เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director (ED) 

หรือ Emergency Manager (EM) ไดพ้ิจารณา

แล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรง 

ต้องการการสนับสนุนด้านสรรพกาํลงัและ

อุปกรณ์การระงับเหตุเพิ่มเติมจากภายใน

บริษทัฯ และอาํนาจการตดัสินใจจากผูบ้ริหาร 

หรือต้องการการช่วยเหลือจาก Emergency 

Duty Team/Plant ERT ซึ่งมีพนกังานระดบั 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย 

     

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

บริหารเป็นผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

และทีมสนบัสนุน การประสานงานดา้นต่างๆ 

ที่จาํเป็นเข้ามาช่วยเหลือ และอาจมีการขอ

ความช่วยเหลือจาก EMAG 

 ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 3 

เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director (ED) 

หรือ Emergency Manager (EM) ไดพ้ิจารณา

แลว้เห็นวา่เป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรงมาก 

ส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและชุมชน 

การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใช้ทรัพยากรเพิ่ม

เป็นจํานวนมากทั้ งจากภายในบริษัทและ

ทรัพยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น EMAG 

หน่วยดับ เพลิง เทศบาลเ มืองมาบตาพุด 

หน่วยงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัของ

จงัหวดัซึ่งจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่แผน

ระดบั 1 ของจงัหวดั 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย 

     

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

เ มื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ  3 ต้องมี 

การแจ้งขอรับการสนับสนุนเทศบาลเมือง 

มาบตาพุด และแจง้หน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้ง 

เช่น กนอ. และ ปภ. จงัหวดั ทราบ 

    

 (2) จดัให้มีทีมป้องกนัและระงบัอคัคีภยั และจดัให้มี

การฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับที่ 1-2 

และแผนอพยพ อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทีมป้องกันและระงับอัคคีภัย 

และกาํหนดแผนการฝึกซ้อมแผนปฏิบตัิการ

ฉุกเฉินระดบัที่ 2 และแผนอพยพ ปีละ 1 ครั้ง 

โดยในปี  พ .ศ . 2567  ดํา เ นินการฝึกซ้อม

แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับที่ 2 ในวนัที่ 6 

มิถุนายน พ.ศ.2567 และจดัให้มีการฝึกซ้อม 

ในระดบัที่ 1 ในทุกกะการทาํงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.49 โครงสร้างทีม

ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

- ภาคผนวก ข.51 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 

 (3) กําหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน  

การจดัทาํรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นและการ

ป้องกันการเกิดเหตุซํ้ า โดยการสอบสวนเพื่อ 

หาสาเหตุที่แทจ้ริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดม้ีการจดัทาํแผนฟื้นฟูหลงัระงบัเหตุ
ฉุกเฉิน และการจัดทาํรายงานเหตุฉุกเฉินที่

เกิดขึ้นและการป้องกนัการเกิดเหตุซํ้ า 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.52 แผนฟื้นฟูหลัง

ระงบัเหตุฉุกเฉิน 
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ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10.การศึกษาด้าน

อนัตราย 

 

มาตรการช่วงออกแบบ 

    

ร้ายแรง (1) จดัใหม้ีการทาํ HAZOP Study ระหวา่งบริษทั

รับเหมาและโรงงาน เพื่อศึกษาวิเคราะห์และ

ทบทวนเพื่อบ่งชี้อันตรายหรือค้นหาปัญหา 

ที่ อ า จ เ กิ ด ขึ้นใน ทุกกร ณี ที่ อ าจทํา ให้ เ กิ ด

เหตุการณ์อนัตรายร้ายแรงได ้พร้อมทั้งหาแนวทาง

ป้องกนั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีการทาํ HAZOP Study เพื่อ

ศึกษาวิเคราะห์ และทบทวน เพื่อบ่งชี้อนัตราย

หรือค้นหาปัญหาที่อาจเกิดขึ้นในทุกกรณีที่

อาจทาํให้เกิดเหตุการณ์อันตรายร้ายแรงได ้

พร้อมทั้งหาแนวทางป้องกนั โดยครั้งล่าสุด

ดาํเนินการเมื่อปี พ.ศ.2565 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .2  รายงานการ

วเิคราะห์ความเสี่ยง (HAZOP) 

 มาตรการเชิงป้องกนั     

 (1) จดัให้มีระบบการจดัการเรื่องความปลอดภยั 

(Process Safety Management; PSM) เพื่อ

ปรับปรุงและพัฒนาการบริหารจัดการความ

ปลอดภยักระบวนการผลิตใหม้ีประสิทธิภาพ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบการจัดการเ รื่อง 

ความปลอดภยั (Process Safety Management; 

PSM) เพื่อปรับปรุงและพฒันาการบริหาร

จดัการความปลอดภยักระบวนการผลิตให้มี

ประสิทธิภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.53 ระบบการจดัการ

เรื่องความปลอดภัย (Process 

Safety Management; PSM) 

 มาตรการดา้นการตรวจสอบและแจง้เตือน     

 (1) ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภยั เช่น Safety Valve 

(Relief & Vacuum Valve), Shutoff Valve และ 

Gas detector เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภยั เช่น 

Safety Valve (Relief & Vacuum Valve), Shutoff 

Valve และ Gas Detector เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 49 Gas Detector) 

- รูปที่  3.1-1 (รูปที่  61 Shutoff 

Valve) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(2) จดัใหม้ีเครื่องตรวจวดัความดนัภายในท่อขนส่ง

ก๊าซธรรมชาติ โดยทําการตรวจวัดความดัน

บริเวณต้นทางและปลายทาง  ในกรณีที่ ค่า 

ความดนัลด (Pressure Drop) ลดลงจากค่าที่

กาํหนด แสดงให้เห็นว่ามีการรั่วไหลของก๊าซ

ธรรมชาติจากท่อขนส่ง ซึ่งจะส่งสัญญาณแจ้ง 

ที่ห้องควบคุมและสั่งให้วาล์วตดัแยกระบบท่อ

ทาํงาน 

- ท่อขนส่งก๊าซ
ธรรมชาติ 

- โรงงานจดัใหม้ีเครื่องตรวจวดัความดนัภายใน 

ท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ ทั้งบริเวณตน้ทางและ

ปลายทาง ซึ่งหากมีการรั่วไหลของก๊าซธรรมชาติ

จากท่อขนส่ง จะส่งสญัญาณแจง้ที่หอ้งควบคุม

และสัง่ใหว้าลว์ตดัแยกระบบท่อทาํงานต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

 (3) จดัให้มีการตรวจสอบรอยรั่วของสารไวไฟและ

สารเคมีอนัตรายของอุปกรณ์/เครื่องจกัร และ

ระบบลาํเลียงที่เกี่ยวขอ้งตามแผนซ่อมบาํรุงรักษา

ของบริษทัฯ  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ตรวจสอบรอยรั่วของสารไวไฟ 

และสารเคมีอนัตรายของอุปกรณ์/เครื่องจกัร 

และระบบลาํเลียงที่เกี่ยวขอ้งเป็นประจาํ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 (4)  จดัใหม้ีพนกังานเดินตรวจตราในพื้นที่กระบวนการ

ผลิตเพื่อตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องจกัร

อุปกรณ์ต่างๆ ตามแผนซ่อมบํารุงรักษาของ 

บริษทัฯ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีพนักงานเดินตรวจตรา 
ในพื้นที่กระบวนการผลิตเพื่อตรวจสอบ 

ความผิดปกติของเครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆ  

เป็นประจาํ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 62 พนักงาน

เ ดิ น ต ร ว จ ต ร า ใ น พื้ น ที่

กระบวนการผลิต) 

 (5)   ติดตั้งอุปกรณ์แจง้เหตุฉุกเฉินไปยงัห้องควบคุม

เพื่อใหพ้นกังานตรวจสอบและแกไ้ขเหตุการณ์ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งอุปกรณ์แจง้เหตุฉุกเฉินไปยงั
หอ้งควบคุมแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 63 อุปกรณ์

แจง้เหตุฉุกเฉิน) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(6) จัดให้มีการตรวจสอบสภาพท่อขนส่งก๊าซ

ธรรมชาติ หากตรวจสอบพบจุดที่สงสัยว่ามี 

การรั่วไหล ทางบริษทัจะดาํเนินการแจง้หน่วย

ซ่อมบาํรุงทนัที 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจะจดัเจา้หนา้ที่ตรวจสอบสภาพท่อขนส่ง
ก๊าซธรรมชาติเป็นประจาํ โดยหากตรวจสอบ

พบจุดที่สงสัยว่ามีการรั่วไหล จะแจ้งหน่วย

ซ่อมบาํรุงดาํเนินการต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 (7) จดัให้มีอุปกรณ์ตรวจจบัการรั่วไหลของก๊าซ

ไวไฟ (Flammable Gas Detector) อยา่งนอ้ย

จาํนวน 2 เครื่อง บริเวณท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ 

บริเวณจุดที่เป็นจุดเสี่ยง เช่น บริเวณหน่วยเผา

กาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ในกรณี

ที่ตรวจพบการรั่วไหลจะส่งสัญญาณแจ้งที่

หอ้งควบคุมและสัง่ใหว้าลว์ตดัแยกระบบทาํงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งอุปกรณ์ตรวจจบัการรั่วไหล
ของก๊าซไวไฟ บริเวณหน่วย RTO เพื่อตรวจ 

จบัและส่งสัญญาณแจ้งห้องควบคุมกรณีที่มี

การรั่วไหลของก๊าซแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 51 Flame 

Detector) 

 

 (8) จัดให้มีระบบตรวจจับควันและความร้อน 

(Smoke/ Heat Detector) จาํนวนอยา่งนอ้ย 1 ชุด 

บริเวณหน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) เมื่อตรวจพบควนั/ความร้อนเกินค่า 

ที่กาํหนดจะเกิดสัญญาณเตือน (Alarm) จากนั้น

พนกังานในห้องควบคุม (Operator) จะทาํการ

กดปุ่มสัง่การใหร้ะบบม่านนํ้าดบัเพลิงทาํงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการติดตั้งระบบตรวจจบัควนั
และความร้อนบริเวณหน่วย RTO เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่  3.1-1 ( รูปที่  52 Smoke/ 

Heat Detector) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-65 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย 

มาตรการป้องกันการเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถ

ควบคุมได ้(Runaway Reaction) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

   

 

-  ร้ายแรง (ต่อ) จดัให้มีระบบการหยดุเดินเครื่องฉุกเฉิน (Emergency 

Shutdown, ESD) ประกอบดว้ย โปรแกรมฉุกเฉิน 1 

(Emergency Program, EP1) และโปรแกรมฉุกเฉิน 2 

(Emergency Program, EP2) มีรายละเอียดดงันี้ 

(1) เครื่องอดัความดนัไฮเปอร์และเครื่องปฏิกรณ์

แบบท่อไหล 

1) กรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได ้ 

(Runaway Reaction) เนื่องจากอุณหภูมิ 

- ติดตั้งเครื่องวดัอุณหภูมิเพื่อควบคุมอุณหภูมิ
ปกติของเครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลใหไ้ม่เกิน 

310 องศาเซลเซียส 

- หากผู้ปฏิบัติงานตรวจพบว่าอุณหภูมิมีค่า 

สูงกว่า 310 องศาเซลเซียส ผูป้ฏิบตัิงานจะทาํ

การปรับลดอุณหภูมิของเครื่องปฏิกรณ์แบบ

ท่อไหลให้มีค่าไม่เกิน 310 องศาเซลเซียส 

โดยทาํการปรับลดอัตราการป้อนสารผสม

ออร์แก-นิกส์เปอร์ออกไซดก์บัไอโซโดเดกเคน

เขา้สู่เครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหล 

 - จากการเดินเครื่องในระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ.2567 ไม่มีการเกิดปฏิกิริยาที่ 

ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) 

ทั้งนี้จดัใหม้ีการควบคุม Polymerization โดยมี

วธิีปฏิบตัิงานการควบคุม Reactor Temperature 

Zone 1,2,3,4 การควบคุม Reactor Temperature 

จะควบคุมจากค่า Max temperature ของแต่ละ

Zone ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมที่ระบุไว ้

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-66 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- หากอุณหภูมิยงัมีแนวโน้มสูงขึ้นจนถึง 320 

องศาเซลเซียส ระบบจะแจง้เตือนผูป้ฏิบตัิงาน 

เพื่อให้ผูป้ฏิบตัิงานทาํการหยุดปฏิกิริยาโพลิ-

เมอร์ไรเซชัน่ทนัที (ระบบ Manual) 

- หากผูป้ฏิบตัิงานไม่สามารถหยุดปฏิกิริยาได ้

และอุณหภูมิเพิ่มขึ้นจนถึง 350 องศาเซลเซียส 

ระบบจะสั่ งทํางานโปรแกรมฉุกเ ฉิน  1 

(Emergency Program, EP1) เพื่อหยดุปฏิกิริยา

อย่างทันที  โปรแกรมจะสั่งปิดวาล์วป้อน 

สารตั้ งต้น สารเริ่มปฏิกิริยา หยุดการทาํงาน

ของเครื่องอดัความดนั และเปิดวาล์วขยายตวั

ฉุกเฉิน (EEV) ทั้งหมด 6 ตวั เขา้สู่ถงัระบาย

ของผสม (Blowdown Vessel) เพื่อลดความดนั

ตั้งแต่ส่วนของเครื่องอดัความดนัไฮเปอร์จนถึง

เครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลอยา่งทนัทีจนเขา้สู่

สภาวะที่ปลอดภยั 

    



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-67 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

2) กรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได ้  

(Runaway Reaction) เนื่องจากความดนั 

- ติดตั้งเครื่องวดัความดนัเพื่อควบคุมความดนั
เครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลให้ไม่เกิน 2,600 

กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร 

- หากผูป้ฏิบตัิงานตรวจพบว่าความดนัมีค่าสูงกว่า 
2,600 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ผูป้ฏิบตัิงาน

จะทาํการปรับวาล์วควบคุมความดัน (Kick 

Valve) 

- หากความดนัยงัมีแนวโนม้สูงขึ้นจนถึง 2,680 

กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบจะแจง้เตือน

ผูป้ฏิบตัิงาน เพื่อให้ผูป้ฏิบตัิงานทาํการหยุด

ปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่ทนัที (ระบบ Manual) 

- หากผูป้ฏิบตัิงานไม่สามารถหยุดปฏิกิริยาได ้

จนส่งผลให้ความดนัเพิ่มขึ้นถึง 2,900 กิโลกรัม/

ตารางเซนติเมตร ระบบจะสั่งทาํงานโปรแกรม

ฉุกเฉิน 1 (Emergency Program, EP1) เพื่อ

หยุดปฏิกิริยาอย่างทนัที โปรแกรมจะสั่งปิด

วาล์วป้อนสารตั้ งต้น สารเริ่มปฏิกิริยา หยุด

การทาํงานของเครื่องอดัความดนั 

    



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-68 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

 

และเปิดวาลว์ขยายตวัฉุกเฉิน (EEV) ทั้งหมด 

6 ตัว  เข้า สู่ถังระบายของผสม (Blowdown 

Vessel) เพื่อลดความดนัตั้งแต่ส่วนของเครื่องอดั

ความดนั ไฮเปอร์จนถึงเครื่องปฏิกรณ์แบบท่อ

ไหลอยา่งทนัทีจนเขา้สู่สภาวะที่ปลอดภยั 

(2)เครื่องระบายความร้อนหลงัเครื่องปฏิกรณ์ (After-

cooler) และเครื่องแยกความดนัสูง 

1) กรณีเกิดปฏิกิ ริยาที่ไม่สามารถควบคุมได ้

(Runaway Reaction) เนื่องจากอุณหภูมิ 

- ติดตั้งเครื่องวดัอุณหภูมิเพื่อควบคุมอุณหภูมิ
ของเครื่องระบายความร้อนหลงัเครื่องปฏิกรณ์

และเครื่องแยกความดนัสูง ให้มีค่าไม่เกิน 310 

องศาเซลเซียส 

- หากผู้ปฏิบัติงานตรวจพบว่าอุณหภูมิมีค่า 

สูงกว่า 310 องศาเซลเซียส ผู้ปฏิบัติงานจะ 

ทาํการเพิ่มอัตราการไหลของระบบนํ้ าร้อน 

ที่เขา้มาแลกเปลี่ยนความร้อนของปฏิกรณ์แบบ 

ท่อไหล และเครื่องระบายความร้อนหลงัเครื่อง

ปฏิกรณ์ 

    



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-69 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- หากอุณหภูมิยงัมีแนวโน้มสูงขึ้นจนถึง 320 

องศาเซลเซียส ระบบจะแจง้เตือนผูป้ฏิบตัิงาน 

เพื่อให้ผูป้ฏิบตัิงานทาํการหยุดปฏิกิริยาโพลิ-

เมอร์ไรเซชัน่ทนัที (ระบบ Manual) 

- หากผูป้ฏิบตัิงานไม่สามารถหยุดปฏิกิริยาได ้

และอุณหภูมิเพิ่มขึ้นจนถึง 350 องศาเซลเซียส 

ระบบจะสั่ งทํางานโปรแกรมฉุกเ ฉิน  2 

(Emergency Program, EP2) เพื่อหยดุปฏิกิริยา

อย่างทนัที โดยขั้นตอนการทาํงานเหมือนกบั

โปรแกรมฉุกเฉิน 1 แต่จะเปิดวาล์วขยายตัว

ฉุกเฉินเพิ่มอีก 2 ตวั รวมเป็นทั้งหมด 8 ตวั เขา้

สู่ถงัระบายของผสม (Blowdown Vessel) เพื่อ

ลดความดนัตั้งแต่เครื่องอดัความดนั ไฮเปอร์

จนถึงเครื่องแยกความดนัสูงอยา่งทนัทีจนเขา้สู่

สภาวะที่ปลอดภยั 

2) กรณีเกิดปฏิกิ ริยาที่ไม่สามารถควบคุมได ้

(Runaway Reaction) เนื่องจากความดนั 

- ติดตั้งเครื่องวดัความดนัเพื่อควบคุมความดนัที่
เครื่องแยกความดนัสูงไม่เกิน 260 กิโลกรัม/

ตารางเซนติเมตร 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- หากระบบตรวจพบว่าความดันสูงกว่า 260 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบจะทาํการ
ปรับลดความดันโดยอัตโนมัติด้วยวาล์วลด
ความดนั (SP3 Valve) 

- หากความดันยงัมีแนวโน้มสูงขึ้นจนถึง 315 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบจะแจง้เตือน
ผูป้ฏิบัติงานเพื่อให้ผูป้ฏิบัติงานทาํการหยุด
ปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่อย่างทนัที (ระบบ 
Manual) 

- หากผูป้ฏิบตัิงานไม่สามารถหยุดปฏิกิริยาได ้
ส่งผลให้ความดันเพิ่มขึ้นถึง 340 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร ระบบจะสั่งทาํงานโปรแกรม
ฉุกเฉิน 2 (Emergency Program, EP2)  
เพื่อหยุดปฏิกิริยาอย่างทันที  โดยขั้นตอน 
การทํางานเหมือนกับโปรแกรมฉุกเฉิน  1  
แต่จะเปิดวาล์วขยายตวัฉุกเฉินเพิ่มอีก 2 ตวั 
รวมเป็นทั้งหมด 8 ตวั เขา้สู่ถงัระบายของผสม 
(Blowdown Vessel) เพื่อลดความดนัตั้งแต่
ส่วนของเครื่องอัดความดันไฮเปอร์จนถึง
เครื่องแยกความดันสูงอย่างทันทีจนเข้าสู่
สภาวะที่ปลอดภยั 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(3)ทาํการฉีดไอนํ้ าแรงดันปานกลางเข้าถังระบาย
ของผสม (Blowdown Vessel) โดยอตัโนมตัิ  
เพื่อดกัจบัโพลิเมอร์ที่แยกตวัออกมาจากของผสม
จากเครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลทนัทีที่โปรแกรม
ฉุกเฉินทาํงาน โดยภายในถงัจะมีการเติมนํ้ าให้อยู่
ในระดบัที่เหมาะสมอยูต่ลอดเวลาเพื่อลดอุณหภูมิ
ของผงโพลิเมอร์ที่ถูกดกัไว ้รวมทั้งป้อนก๊าซไนโตรเจน
ป้องกนัการเกิดส่วนผสมที่เสี่ยงต่อการระเบิดหรือ
ติดไฟ ทั้งนี้ หลงัจากที่โปรแกรมหยดุทาํงานแลว้
ระบบจะทาํการระบายก๊าซเอทิลีนและไอนํ้าออกสู่
บรรยากาศ และระบายนํ้ าทิ้งออกจากถงัส่งไปยงั
บ่อพกันํ้าทิ้งของโครงการ ส่วนผงโพลิเมอร์ที่แยก
ไดจ้ะรวบรวมใส่ถงับรรจุและจาํหน่ายเป็นเศษผง
โพลิเมอร์ใหก้บัผูท้ี่สนใจต่อไป 

มาตรการแกไ้ขและลดผลกระทบ     

(1) ติดตั้ งวาล์วตัดแยกระบบท่อก๊าซธรรมชาติ 

เพื่อใหส้ามารถตดัแยกระบบและลดการรั่วไหล 

โดยทาํงานอตัโนมตัิสัมพนัธ์กบัเครื่องตรวจวดั

ความดนัภายในท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานติดตั้ งวาล์วตัดแยกระบบท่อก๊าซ
ธรรมชาติแล้ว โดยทาํงานอตัโนมตัิสัมพนัธ์

กับเครื่องตรวจวดัความดันภายในท่อขนส่ง

ก๊าซธรรมชาติ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 64 วาลว์ตดัแยก

ระบบท่อก๊าซธรรมชาติ) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(2) จดัให้มีแผนตอบโตเ้หตุการณ์ฉุกเฉิน กรณีเกิด

การรั่วไหล การติดไฟของก๊าซธรรมชาติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทาํแผนการตอบโต้เหตุการณ์
ฉุกเฉิน กรณีเกิดการรั่วไหล และการติดไฟ

ของก๊าซธรรมชาติ และมีการฝึกซ้อมอย่าง

สมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.51 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 

(3) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน 

NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับภายใน

พื้นที่โรงงาน รวมทั้งหน่วยเผากาํจดัสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ที่ติดตั้งเพิ่มเติม  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอคัคีภัย 

ไวใ้นบริเวณพื้นที่โรงงานรวมทั้ งหน่วยเผา

กาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ตาม

มาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับ 

แลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 (4) จดัให้มีระบบม่านนํ้ าดบัเพลิง (Water Curtain 

with Spray) เพื่อป้องกนัความร้อนกรณีเกิด 

เพลิงไหม้บริเวณหน่วยเผากําจัดสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ไม่ใหไ้ปส่งผลกระทบ

ต่อถังเก็บสารเคมีในบริเวณลานถังเก็บที่อยู่

ถดัไป โดยจะทาํงานร่วมกบัระบบตรวจจบัควนั

และความร้อน (Smoke/Heat Detector) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดท้าํการติดตั้งระบบม่านนํ้ าดบัเพลิง 

บริเวณหน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดร-

คาร์บอน (RTO) แลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 65 ระบบม่าน

นํ้าดบัเพลิงบริเวณหน่วย RTO) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงหยุด 

ซ่อมบาํรุง (Shutdown/Turnaround) 

    

(1) ระบุในสัญญาจดัจา้งใหบ้ริษทัผูร้ับเหมากาํหนด

รายละเอียดอุปกรณ์ ขั้นตอนต่างๆ ที่ผูร้ับเหมา

ตอ้งดาํเนินการ เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัในการ

ดําเนินงานก่อสร้างให้ชัดเจน โดยอย่างน้อย

ที่สุดตอ้งครอบคลุมกฎหมายแรงงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดร้ะบุขอ้กาํหนดเกี่ยวกบัรายละเอียด
อุปกรณ์  ขั้ นตอนต่างๆ  ที่ผู ้ รับ เหมาต้อง

ดํา เนินการ  ตามข้อกําหนดหรือกฎหมาย 

ที่เกี่ยวข้องไว้ในสัญญาจ้างผู ้รับเหมาต่างๆ 

เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัในการดาํเนินงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.54 การบริหาร

ความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมา 

 (2) กําหนดให้มีขั้ นตอนการปฏิบัติงาน  (Work 

Instruction) และการฝึกอบรมด้านความ

ปลอดภัยแก่ผู ้รับเหมาและพนักงานโรงงาน

ก่อนที่จะเริ่มปฏิบตัิงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

(Work Instruction) และทาํการฝึกอบรม 

ให้กับพนักงานและผู้รับเหมาก่อนที่จะเริ่ม

ปฏิบตัิงานในพื้นที่กระบวนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.43 เอกสารการ

อบรมด้านความปลอดภยัและ

สิ่งแวดลอ้มแก่พนกังาน 

 (3) ควบคุมการทาํงานด้วยระบบใบอนุญาตให้

ปฏิบตัิงาน (Work Permit) และดาํเนินการ

ประเมินความเสี่ยงและสื่อสารให้ผูป้ฏิบตัิงาน

ทราบ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ควบคุมการทาํงานในโรงงานด้วย
ระบบใบอนุญาตใหป้ฏิบตัิงาน (Work Permit) 

ร่วมกบัการประเมินความเสี่ยงของแต่ละงาน 

พร้อมทั้ งทําการสื่อสารให้กับผู ้ปฏิบัติงาน 

ทุกคนรับทราบ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 55  ระบบการ 

ขออ นุญ า ต เ ข้ า ป ฏิ บั ติ ง า น 

(Permit  to Work System) 

 (4) จดัให้มีการประชุมประจาํวนัเพื่อติดตามความ

คืบหน้าของการปฏิบัติงานให้ปลอดภัยและ 

ไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดให้แต่ละหน่วยงานเขา้ร่วม 

การประชุมประจาํวนัในช่วงเช้า เพื่อติดตาม 

ความคืบหน้าของการปฏิบตัิงานให้ปลอดภยั

และไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  ภาคผนวก ข.56 ตวัอยา่งรายงาน

การประชุมประจาํวนั 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน
อนัตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(5) การตรวจสอบความปลอดภยัโดยเจา้หนา้ที่ความ
ปลอดภัยที่หน้างาน โดยเฉพาะงานที่มีความ
เสี่ยงสูง เช่น งานที่อาจก่อให้เกิดความร้อนหรือ
ประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที่อบัอากาศ 
(Confined Space) เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในการปฏิบตัิงานของโรงงานที่มีความเสี่ยงสูง 
เ ช่น  งานที่อาจก่อให้ เ กิดความร้อนหรือ
ประกายไฟ งานในที่อบัอากาศ จะมีเจา้หนา้ที่
ความปลอดภยัคอยตรวจสอบความปลอดภยั
อยูต่ลอดเวลา 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 66 การตรวจสอบ
ความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน) 

 (6) ส่งเสริมจิตสาํนึกดา้นความปลอดภยั โดยจดัใหม้ี
การสัง เกตพฤติกรรมความปลอดภัยของ
ผูป้ฏิบตัิงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ส่ง เสริมให้พนักงานทุกคนมี
จิตสํานึกด้านความปลอดภัย  โดยจัดให้มี 
การสังเกตพฤติกรรมความปลอดภัยของ 
การปฏิบัติงานในพื้นที่  เพื่อพูดคุยและหา
แนวทางป้องกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้นกับ 
การปฏิบตัิงานนั้นๆ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 62 พนักงาน
เดินตรวจตราในพื้นที่กระบวน-
การผลิต) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 66 การตรวจสอบ
ความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน) 

 (7) กําหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดลอ้มของงานหยดุซ่อมบาํรุง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในการหยุดซ่อมบํารุงแต่ละครั้ง โรงงานมี 
การกาํหนดเป้าหมายดา้นความปลอดภยัและ
สิ่งแวดลอ้มในการปฏิบตัิงานและสื่อสารให้
ผูเ้กี่ยวขอ้งทราบทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภ าคผนวก  ข . 5 7  ตัว อ ย่ า ง
เป้าหมายด้านความปลอดภัย
และสิ่งแวดล้อมของการหยุด
ซ่อมบาํรุง 

 มาตรการควบคุมความปลอดภยัในช่วงก่อนเริ่ม
เดินการผลิตใหม่ (Pre Start up) 

    

 (1) ก่อนที่จะเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลงัจากการ
หยดุซ่อมบาํรุง พนกังานจะตอ้งตรวจสอบความ
พร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตตาม Pre Start up 
Safety Review (PSSR) Checklist ก่อนที่จะเริ่ม
เดินเครื่องผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start up) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ก่อนเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลงัจากการหยดุ
ซ่อมบาํรุงในแต่ละครั้ง เจา้หน้าที่ที่เกี่ยวขอ้ง 
จะทาํการตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่และ
หน่วยผลิตทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.58 บนัทึก Pre-Start 
Up Safety Review Checklist 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-75 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(2) สําหรับงานซ่อมบาํรุงใหญ่ (Turnaround) จะมี

การทบทวนความปลอดภยัก่อนเริ่มดาํเนินการ 

(Pre Start up Safety Review : PSSR) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานมีการทบทวนความปลอดภัยก่อน 

การเดินเครื่อง โดยมีหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

เขา้ร่วมตรวจสอบ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.58 บนัทึก Pre-Start 

Up Safety Review Checklist 

 (3) จดัใหม้ีการฝึกและอบรมใหก้บัพนกังานควบคุม

และพนักงานซ่อมบํารุงให้เข้าใจถึงวิธีการ

ปฏิบตัิงานในหน่วยผลิต 

 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดท้าํการฝึกอบรมให้กบัพนกังานใหม่
ในส่วนของพนักงานควบคุมและพนักงาน

ซ่อมบํารุงให้เข้าใจถึงวิธีการปฏิบัติงานใน

หน่วยผ ลิต ก่อน เข้าป ฏิบั ติ ง านในพื้ น ที่

กระบวนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.43 เอกสารการ

อบรมด้านความปลอดภัยและ

สิ่งแวดลอ้มแก่พนกังาน 

 

 (4) จดัเตรียมเอกสารวิธีปฏิบตัิงาน (Operation 

Procedures) และปรับปรุงใหท้นัสมยัตามแผนงาน 

ที่กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โ ร ง ง าน มีก า ร จัดทํา เ อ กส า ร วิ ธี ป ฏิบั ติ 

(Operation Procedures) ในทุกหน่วยการผลิต

ครบถ้วนและมีการปรับปรุงอย่างน้อยปีละ  

1 ครั้ง หรือเมื่อมีการเปลี่ยนแปลงกระบวน 

การผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 มาตรการอื่น  ๆ     

 (1) ติดเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัเคมีภณัฑ ์(SDS) 

ไวบ้ริเวณสถานที่ทาํงานที่มีการใชส้ารเคมีชนิด

นั้นๆ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดเอกสารข้อมูลความปลอดภัย
เคมีภณัฑ์ไวบ้ริเวณสถานที่ทาํงานที่มีการใช้

สารเคมีชนิดนั้นๆ  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 37 ตวัอยา่งขอ้มูล

ความปลอดภัยของสารเคมีที่ 

ติดไวบ้ริเวณพื้นที่ทาํงาน) 

 (2) ปฏิบตัิตามมาตรฐานการออกแบบ ปฏิบตัิการ

และซ่อมบาํรุงอยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานปฏิบัติตามมาตรฐานการออกแบบ  

การปฏิบตัิการ และซ่อมบาํรุงอยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (1) จดัส่งขอ้มูลจาํนวนพนกังาน ขอ้มูลความปลอดภยั

เคมีภณัฑ ์(SDS) (กรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงหรือ

เพิ่มเติมจากเดิม) และข้อมูลจาํเป็นอื่นๆ เช่น 

ช่องทางติดต่อโครงการ เป็นตน้ ให้หน่วยงาน

สาธารณสุขในพื้นที่  เพื่อใช้ในการวางแผน

ทางด้านสุขภาพและเป็นฐานข้อมูลกรณีเกิด

อุบตัิเหตุ/อุบตัิภยัต่อไป 

- หน่วยง าน
สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานไดแ้จง้ขอ้มูลจาํนวนพนกังาน ขอ้มูล

ความปลอดภยัของเคมีภณัฑ์ที่ใช้ในโรงงาน 

พร้อมทั้ง ช่องทางในการติดต่อโรงงาน ใหก้บั

หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทราบแลว้  

 

 

 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.59 เอกสารการ

แจ้งข้อมูลต่อสาธารณสุขใน

พื้นที่ 

 (2) เผยแพร่รายละเอียดโครงการรวมทั้งเปิดเผย

ขอ้มูลการจดัการสิ่งแวดลอ้มของโครงการผ่าน

ช่องทางประชาสัมพนัธ์ เช่น กิจกรรมมวลชน

สัมพนัธ์ เป็นตน้ ให้ประชาชนไดร้ับทราบ เพื่อ

ลดความกังวลใจเกี่ยวกับการดําเนินงานของ

โครงการ 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานร่วมกบั CSR ของบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ดาํเนินการเผยแพร่

รายละเอียดโครงการ และข้อมูลเกี่ยวกับ 

การจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงานให้กับ

ชุมชน  และหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง

ทราบ ผ่านทางสื่อต่างๆ ได้แก่ การประกาศ

เสียงตามสาย การลงพื้นที่พบปะชุมชน  

การติดประกาศ และเอกสาร/วารสารต่างๆ 

เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร

และการดาํเนินการดา้น CSR 

 

 (3) จดัหาสถานพยาบาลใหก้บัพนกังานของโครงการ 

เพื่อลดความแออดัของสถานพยาบาลชุมชน 

- หน่วยง าน
สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานมีสถานพยาบาลให้กบัพนักงานของ
โรงงาน เพื่อลดความแออดัของสถานพยาบาล

ในชุมชน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 31 ห้องปฐม-

พยาบาล) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (4) สนบัสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งใน
ด้านการส่งเสริม ฟื้นฟู ป้องกันและการดูแล
รักษาสุขภาพ 

- หน่วยง าน
สาธารณสุข
ในพื้นที่ 

- โรงงานร่วมกับกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล  
เคมิคอล  ได้ให้การสนับสนุนหน่วยงาน
สาธารณสุขในพื้นที่ทั้ งในด้านส่ง เส ริม  
ก า ร ฟื้นฟู ป้ อ งกันห รือ ดู แล รั กษ า  เ ช่ น 
โครงการใหค้วามรู้ดา้นสุขภาพ แก่ชุมชนใน
พื้นที่ 4 เขตเทศบาล เพื่อส่งเสริมใหชุ้มชนได้
มีความรู้ดา้นสุขภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร
และการดาํเนินการดา้น CSR 

 (5) กําหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมิน
คุ ณภ าพขอ งสถ านบ ริ ก า ร สุ ข ภ าพแล ะ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที่โครงการใช้บริการ
ตรวจสุขภาพของพนกังานประจาํ ทั้งนี้แนวทาง
การตรวจสอบและประเมินสถานบริการสุขภาพ
จะเป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่คา้ (Supplier 
Management) เพื่อใหเ้กิดความโปร่งใสและเป็น
ธรรม (Corporate Governance) 

- สถานบริการ
สุขภาพและ
ห้องปฏิบัติ 
การวิเคราะห์
ที่โครงการ
ใ ช้ บ ริ ก า ร
ตรวจสุขภาพ 

- โรงงานกาํหนดให้มีเกณฑ์การคดัเลือกและ
ประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพ
เป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่คา้ (Supplier 
Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและ
เป็นธรรม (Corporate Governance) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .60 เกณฑ์การ
ประเมินคุณภาพของสถาน-
บริการสุขภาพ 

 (6) จดัให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนกังานโครงการ 
ซึ่งในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติของสุขภาพ
พนักงานอันเนื่องมาจากการทาํงาน ให้ตรวจ
วินิจฉัยเฉพาะพร้อมทั้งสาเหตุที่ทาํให้เกิดความ
ผดิปกติ ก่อนทาํการรักษาและกาํหนดหนา้ที่การ
ทาํงานให้มีความเหมาะสม และมีแผนติดตาม
เฝ้าระวงัสุขภาพของพนกังานที่ผดิปกติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจดัให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนกังาน
โรงงานตามลักษณะงาน พร้อมติดตามเฝ้า
ระวงัสุขภาพของพนกังานต่อเนื่อง โดยในปี 
พ .ศ .2567 ดํา เนินการตรวจสุขภาพตาม
ลกัษณะงานในเดือนมีนาคม พ.ศ.2567 พบว่า
ไม่มีความผิดปกติของสุขภาพที่เกี่ยวขอ้งกบั 
การทาํงานแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนกังาน 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-78 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (7) ให้ดาํเนินการตามแนวทางการตรวจคดักรอง
สมรรถภาพการไดย้นิและการแปลผลของสาํนกั
โรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม 
กรมควบคุมโรค หรือเป็นไปตามกฎหมาย/
ประกาศที่เกี่ยวขอ้งกาํหนด พร้อมทั้งนาํเสนอ
รายละเอียดการดาํเนินการในรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานกําหนดให้มีการตรวจสมรรถภาพ 
การได้ยิน โดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ให้กับ
พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่กระบวนการ
ผลิตเป็นประจําทุกปี  โดยดําเนินการตาม 
แนวทางการคดักรองและการแปลผลของสาํนกั
โรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม 
กรมควบคุมโรค หรือเป็นไปตามกฎหมาย
กาํหนดอย่างเคร่งครัด หากพบผลผิดปกติจะ 
ส่งพนักงานดงักล่าวไปตรวจซํ้ าเพื่อยืนยนัผล 
และเข้ารับการตรวจละเอียดกับแพทย  ์หู คอ 
จมูกต่อไป อย่างไรก็ตามโรงงานมีมาตรการ 
ในการช่วยลดความเสี่ยงในการสัมผสัเสียง
ตลอดระยะเวลาการทาํงาน 8 ชั่วโมง ให้กับ
พนกังานที่มีความเสี่ยง เช่น กาํหนดให้พนกังาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง (PPE) เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนกังาน 

 (8) จดัทาํรายงานผลและวิเคราะห์ผลการตรวจ
สุขภาพ รวมทั้งระบุชื่อสถานพยาบาล แพทยท์ี่
ทาํการตรวจวดั เครื่องมือที่ใช้ในการตรวจวดั 
และวนัเวลาที่ตรวจวดั ทั้งนี้หน่วยงานที่ทาํการ
ตรวจวัดต้องเป็นหน่วยงานที่มีคุณภาพและ
ไดร้ับการรับรอง 

- พื้นที่
โครงการและ
ผูท้ี่เกี่ยวขอ้ง 

- โรงงานมีการตรวจสุขภาพให้กับพนักงาน 
ปีละ 1 ครั้ง โดยจดัทาํรายงานผล และวิเคราะห์
ผลการตรวจสุขภาพโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ 
โดยในปี พ.ศ.2567 มีแผนการตรวจสุขภาพ
พนักงานประจาํปี ในระหว่างเดือนสิงหาคม 
ถึงธนัวาคม พ.ศ.2567 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนกังาน 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-79 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (9) จดัให้มีการตรวจสุขภาพพนกังานตั้งแต่เริ่มเขา้

ทาํงาน และตรวจสุขภาพประจาํปี ทั้งการตรวจ

สุขภาพทัว่ไปและการตรวจสุขภาพตามปัจจยั

เสี่ยงด้านอาชีวอนามัยโดยแพทย์อาชีวเวช-

ศาสตร์ ซึ่งในการวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ

ของพนักงานจะต้องวิเคราะห์ผลการตรวจวดั

ดา้นสิ่งแวดลอ้มภายในพื้นที่ปฏิบตัิงาน ร่วมกบั

การศึกษาพฤติกรรมการดาํรงชีวิตของพนกังาน

ภายในและภายนอกพื้นที่โครงการเพื่อใช้เป็น

ขอ้มูลในการแปลผลการประเมินด้านสุขภาพ

ของพนกังานต่อไป 

- พื้นที่
โครงการ 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีการตรวจสุขภาพพนกังาน
ใหม่ทุกคนก่อนเริ่มทาํงาน และตรวจสุขภาพ

ทัว่ไปสําหรับพนักงานประจาํปี ปีละ 1 ครั้ง 

ซึ่งจะวเิคราะห์ผลการตรวจวดัดา้นสิ่งแวดลอ้ม

ภายในพื้นที่ปฏิบัติงาน  ร่วมกับการศึกษา

พฤติกรรมการดาํรงชีวิตของพนักงานภายใน

และภายนอกพื้นที่โครงการเพื่อใชเ้ป็นขอ้มูล

ในการแปลผลการประเมินด้านสุขภาพของ

พนกังาน โดยในปี พ.ศ.2567 ดาํเนินการตรวจ

สุขภาพตามลักษณะงานดาํเนินการในเดือน

มีนาคม พ.ศ.2567 และมีแผนตรวจสุขภาพ

ทัว่ไปประจาํปี ในระหว่างเดือนสิงหาคม ถึง

ธนัวาคม พ.ศ.2567 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ

สุขภาพพนกังาน 

12. สุนทรียภาพ

และการ

ท่องเที่ยว 

(1) จดัให้มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 2,351 ตารางเมตร 

คิดเป็นร้อยละ 5.93 ของพื้นที่รับผิดชอบของ

โรงงานแอลดีพีอีทั้งหมด 39,631 ตารางเมตร  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ปัจจุบนัโรงงานมีพื้นที่สีเขียวประมาณร้อยละ 

5.93 ของพื้นที่ทั้งหมดของโรงงานแอลดีพีอี 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.62 พื้นที่สีเขียว 

- รูป ที่  3 .1-1  ( รูป ที่  67  พื้น ที่ 

สีเขียวภายในโรงงาน) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-224106/SECOT 

                      3-80 
LDPE-T224106(1H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

12. สุนทรียภาพ

และการ

ท่องเที่ยว (ต่อ) 

(2) กาํหนดใหม้ีแผนการดูแลบาํรุงรักษาพื้นที่สีเขียว 

และมาตรการปลูกตน้ไมท้ดแทน กรณีตน้ไมต้าย

ให้มีสภาพดีอยู่เสมอ และจดัให้มีเจา้หน้าที่ดูแล

บาํรุงรักษาพื้นที่สีเขียวต้นไม้ภายในโครงการ 

เช่น การรดนํ้ าตน้ไม ้พรวนดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยากาํจดั

วชัพืชและแมลง เป็นตน้ ให้มีความสวยงานเป็น

ระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้หากมีต้นไม้ได้รับ

ความเสียหายจนไม่สามารถเจริญเติบโตได ้ 

ตอ้งดาํเนินการปลูกใหม่ทดแทนโดยเร็วที่สุด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดให้มีแผนการดูแลบํารุง 

รักษาพื้นที่สีเขียว และมาตรการปลูกต้นไม้

ทดแทนอยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 6 3  แผนการ

บาํรุงรักษาพื้นที่สีเขียว 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-81 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

รูปท่ี 6 จอแสดงการรวบรวมสาร VOCs  
จากกระบวนการผลิตและถงัเกบ็กกั 

เพ่ือนาํไปทาํลายท่ีหอเผา 

 
  

รูปท่ี 1 สภาพแวดลอ้มบริเวณจุดตรวจวดัคุณภาพ
อากาศบริเวณทิศตะวนัออกของโรงงาน 

รูปท่ี 2 สภาพแวดลอ้มบริเวณจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ
บริเวณวดัหนองแฟบทกัขิณาราม 

รูปท่ี 3 หนา้จอ DCS ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของหน่วย RTO 

รูปท่ี 4 หนา้จอ DCS ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ 
ของ Dust Filter 

รูปท่ี 5 ระบบรวบรวมสารอินทรียร์ะเหย  
เพ่ือนาํไปเผาในหอเผาของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-82 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 7 หอเผาของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
 

รูปท่ี 8 จุดบาํบดัดว้ยตะแกรงละเอียด 
ก่อนระบายไปยงั Oil Separator 

รูปท่ี 9 Oil Separator รูปท่ี 10 บ่อพกันํ้าท้ิงของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
 

รูปท่ี 11 ถงับาํบดันํ้าเสียสาํเร็จรูปเพ่ือบาํบดั 
นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังาน 

รูปท่ี 12 บ่อพกันํ้าท้ิงขนาด 260 ลกูบาศกเ์มตร 

 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-83 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 13 COD Online รูปท่ี 14 pH Online 

รูปท่ี 15 หนา้จอ DCS ของ COD Online ท่ีแสดง
ค่าเฝ้าระวงัไวท่ี้ 80 มิลลิกรัม/ลิตร 

รูปท่ี 16 Conductivity Online  
บริเวณท่อส่งกลบันํ้าหล่อเยน็ 

รูปท่ี 17 หนา้จอ DCS ของ Conductivity Online  รูปท่ี 18 รางระบายนํ้าฝนในพื้นท่ีโรงงาน 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม     

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-84 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

  

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 19 เจา้หนา้ท่ีคอยอาํนวยความสะดวก
บริเวณทางเขา้-ออก 

รูปท่ี 20 ป้ายจาํกดัความเร็วภายในโรงงาน 
ไม่เกิน 20 กม./ชม. 

รูปท่ี 21 ป้ายจาํกดัความเร็วของรถขนส่งสารเคมี
ภายในนิคมไม่เกิน 60 กม./ชม. 

รูปท่ี 22 ป้ายช่ือและเบอร์โทรศพัทติ์ดต่อฉุกเฉิน
บนรถขนส่งสารเคมีและผลิตภณัฑ ์

รูปท่ี 23 การตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกาํจดักากของเสีย 

 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-85 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
  
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 24 ถงัรองรับขยะบริเวณโรงงาน รูปท่ี 25 ถงัพกัขยะก่อนส่งใหห้น่วยงาน 
ท่ีไดรั้บอนุญาตมารับไปกาํจดั 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 28 ระบบป้องกนัอคัคีภยัภายในอาคารเกบ็

กากของเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

รูปท่ี 26 อาคารเกบ็พกัของเสีย รูปท่ี 27 ถงัเกบ็นํ้ามนัหล่อล่ืน 
ท่ีผา่นการใชง้านแลว้ท่ีมีฝาปิดมิดชิด 

รูปท่ี 29 พ้ืนท่ีเบิกจ่ายอุปกรณ์ป้องกนั

อนัตรายส่วนบุคคล 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-86 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

รูปท่ี 30 เคร่ืองหมายและสัญลกัษณ์เตือน 

ในบริเวณท่ีมีเสียงดงั 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 31 หอ้งปฐมพยาบาล 

 

รูปท่ี 32 การฝึกอบรมพนกังาน 

รูปท่ี 33 ป้ายเตือนอนัตรายในพ้ืนท่ีทาํงาน รูปท่ี 34 คนัคอนกรีตรอบถงักกัเกบ็ 
Isododecane 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-87 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
  
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 38 อ่างลา้งตาและร่างกายฉุกเฉิน 

รูปท่ี 39 การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
ส่วนบุคคลในบริเวณท่ีตอ้งปฏิบติังานกบัสารเคมี 

รูปท่ี 40 ป้ายเตือนในบริเวณท่ีมีเสียงดงั / 

พนกังานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 37 ตวัอยา่งขอ้มูลความปลอดภยัของ

สารเคมีท่ีติดไวบ้ริเวณพ้ืนท่ีทาํงาน 

รูปท่ี 35 Gas Detector บริเวณถงั Isododecane 

และ Propionic Aldehyde   

รูปท่ี 36 Gas Detector บริเวณหน่วย RTO 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-88 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 

รูปท่ี 41 ภาชนะจดัเกบ็สารเคมีท่ีปิดมิดชิดและ
ทนการกดักร่อน 

รูปท่ี 42 Wet Alarm System 

รูปท่ี 43 ระบบนํ้าดบัเพลิงระบบเปิด  
(Deluge Water Systems) 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   

รูปท่ี 46 Water Hydrant 

รูปท่ี 44 Water Hydrants with Water /  
Foam Monitors 

รูปท่ี 45 Water Monitor Remote 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-89 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
 
 
 
 
 
 

 
 
  
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 51 Flame Detector 
 

รูปท่ี 52 Smoke/ Heat Detector 

รูปท่ี 49 Gas Detector  

รูปท่ี 48 Portable Fire Extinguishers 
 

รูปท่ี 50 Manual Pull Station 

 

รูปท่ี 47 Indoor Hose Rack 
 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-90 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 57 Diesel Fire Pump  
 

รูปท่ี 58 Electric Fire Pump 

 

รูปท่ี 53 Fixed Gas Fire Extinguisher 

System (FM-200)  

รูปท่ี 54 Foam Mobile Unit  

รูปท่ี 55 Standpipe and Fire Hose Cabinet  รูปท่ี 56 Fire Water Tank  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-91 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

 
  

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 64 วาลว์ตดัแยกระบบท่อก๊าซธรรมชาติ 

รูปท่ี 59 Electric Jockey Pump 

 

รูปท่ี 60 รถดบัเพลิง 

รูปท่ี 61 Shut off Valve 
 

รูปท่ี 63 อุปกรณ์แจง้เหตุฉุกเฉิน 

รูปท่ี 62 พนกังานเดินตรวจตราในพ้ืนท่ี
กระบวนการผลิต 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-224106/SECOT 3-92 LDPE-T224106(1H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 66 การตรวจสอบความปลอดภยั 

ในการปฏิบติังาน 

รูปท่ี 65 ระบบม่านนํ้าดบัเพลิงบริเวณหน่วย RTO  

 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 67 พ้ืนท่ีสีเขียวภายในโรงงาน 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224106/SECOT  LDPE-T224106(1H)-Idx I  

บทที ่4 

ผลการตดิตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 
 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี           บทท่ี 5 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)   สรุปผลการปฏิบติัตามมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

T-MON-224106/SECOT 5-1  LDPE-T224106(1H)-Chap 5 

บทที ่5 

สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

 

5.1 สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2567 

ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ในระยะดาํเนินการของ

โรงงานแอลดีพีอี บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 

พ.ศ.2567 โรงงานไดมี้การจดัการตามท่ีมาตรการฯ กาํหนดอยา่งเคร่งครัด รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 

3.1-1 และรูปท่ี 3.1-1 ในบทท่ี 3 

5.2 สรุปผลการตดิตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม  

ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2567 

การปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อมของโรงงานแอลดีพีอี  

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 โรงงานได้

ปฏิบติัตามท่ีมาตรการกาํหนดอยา่งเคร่งครัดและครบถว้นในทุกดา้น ประกอบดว้ย มาตรการดา้นคุณภาพ

อากาศ คุณภาพนํ้ า คุณภาพดินและนํ้ าใตดิ้น ระดับเสียง การจัดการของเสีย อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภยั คมนาคมขนส่ง และสภาพเศรษฐกิจและสังคม รายละเอียดผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

ส่ิงแวดลอ้ม ดงัแสดงในตารางท่ี 5.2-1 



 

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
         

 บทท่ี 5 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                   

 
     สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

 T-M
ON-224106/SECOT                                                                                                                 5-2                                                                                     

   LDPE-T224106(1H)-Chap 5 

 

ตารางที ่5.2-1  สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  

 โรงงานแอลดพีอี ีบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

1. คุณภาพอากาศ      

1.1  คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

- ริมรั้วโรงงานดา้น 

ทิศตะวนัออก 

- Ethylene 

- NO2 

- WS/WD 

- 2 ครั้ง/ปี 

 (28 มี.ค.- 

4 เม.ย.67) 

- Ethylene = ND(<0.01) ppm 

- NO2 (Avg.1-hr) = 6.1-9.5 ppb 

- ลมส่วนใหญ่พัดมาจากทิศใต้ มีความเร็วลม 

เฉลี่ยอยู่ในช่วงระหว่าง 0.1-3.4 เมตรต่อวินาที 

และลมสงบคิดเป็นร้อยละ 3.57 

- ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจน- 

ไดออกไซด์มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน ส่วนค่าความเขม้ขน้

ของเอทิลีน ยงัไม่มีการกาํหนด 

ค่ามาตรฐาน 

 - วดัหนองแฟบ 

ทกัขิณาราม 

 

- Ethylene 

- NO2 

- WS/WD  

 

- 2 ครั้ง/ปี 

  (28 มี.ค.- 

4 เม.ย.67) 

- Ethylene = ND(<0.01) ppm 

- NO2 (Avg.1-hr) = 4.8-12.8 ppb 

- ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออกเฉียงใต ้

และทิศใต้ โดยมีความเร็วลมเฉลี่ยอยู่ในช่วง

ระหว่าง  0.0-4.4 เมตรต่อวินาที  และลมสงบ 

คิดเป็นร้อยละ 38.69 

- ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจน- 

ไดออกไซด์มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน ส่วนค่าความเขม้ขน้

ของเอทิลีน ยงัไม่มีการกาํหนด 

ค่ามาตรฐาน 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

1.2. คุณภาพอากาศจาก  

 แหล่งกาํเนิด 

- ปล่อง RTO - เอทิลีน 

(Ethylene) 

- ก๊าซออกไซดข์อง
ไนโตรเจน (NOx) 

- 2 ครั้ง/ปี 

(29 มี.ค. 67) 

- Ethylene = ND(<0.01) ppm และ <0.0001 g/s  

(ณ สภาวะออกซิเจนขณะตรวจวดั) 

- NOx = 0.32 ppm และ 0.006 g/s  

(ณ สภาวะออกซิเจนขณะตรวจวดั) 

- ความเข้มข้นของเอทิลีนและ

ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน  

มีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมที่ EIA 

กาํหนดไว ้    

3. คุณภาพนํา้ทิง้  

 

 

 

- บ่ อพักนํ้ า เ สี ย ข อ ง
โรงงานก่อนส่งไปยงั

บ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลงั

บาํบดั (Final Check 

Basin) ของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ 

- pH 

- Temperature 

- COD 

- BOD5 

- TDS 

- SS 

- เดือนละ  

1 ครั้ง 

 (ม.ค.-มิ.ย.67) 

 

- pH = 7.18-7.54 

- Temperature = 32.6-38.9 oC 

- COD  = <15.00-32.38 mg/l 

- BOD5 = <1.0-3.8 mg/l 

- TDS = 234-460 mg/l 

- SS = <5-5 mg/l 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 

4. คุณภาพดนิและนํา้ใต้ดนิ      

    4.1 คุณภาพดิน - บ่อสังเกตการณ์ 3  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 1 ครั้ง/ปี 

(21 มี.ค. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/kg 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.25) mg/kg 

- TPH(C>16-C35) = ND(<1.85) mg/kg 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

    4.1 คุณภาพดิน (ต่อ) - บ่อสังเกตการณ์ 8  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 1 ครั้ง/ปี 

(21 มิ.ย. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/kg 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.25) mg/kg 

- TPH(C>16-C35) = ND(<1.85) mg/kg 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 

- บ่อสังเกตการณ์ 9  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 1 ครั้ง/ปี 

(21 มิ.ย. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/kg 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.25) mg/kg 

- TPH(C>16-C35) = ND(<1.85) mg/kg 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 

    4.2 คุณภาพนํ้าใตด้ิน - บ่อสังเกตการณ์ 3  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 2 ครั้ง/ปี 

(21 มี.ค. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/l 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.025) mg/l 

- TPH(C>16-C35) = ND(<0.050) mg/l 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 

 - บ่อสังเกตการณ์ 8  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 2 ครั้ง/ปี 

(20 มี.ค. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/l 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.025) mg/l 

- TPH(C>16-C35) = ND(<0.050) mg/l 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 

 - บ่อสังเกตการณ์ 9  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 2 ครั้ง/ปี 

(20 มี.ค. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/l 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.025) mg/l 

- TPH(C>16-C35) = ND(<0.050) mg/l 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

6. ระดบัเสียง - ริมรั้วโรงงานดา้นทิศใต ้

 

- Leq24 hr 

- L90 

- 2 ครั้ง/ปี 

(28 มี.ค.- 

4 เม.ย.67) 

- Leq24 hr = 62.7-63.7 dB(A) 

- L90 = 59.1-59.8 dB(A) 

- Leq24 hr มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน ส่วน L90 ยงัไม่มีการ 

กาํหนดค่ามาตรฐาน 

7. การจัดการกากของเสีย - ภายในพื้นที่โรงงาน - ปริมาณของเสีย
แต่ละชนิดที่เกิด

จากการดาํเนินงาน

ของโรงงาน 

- สัดส่วนและ

ประเภทกากของเสีย

ที่นาํกลบัมาใชใ้หม่ 

(Reuse/Recycle) 

ต่อปริมาณกาก

ของเสียทั้งหมด 

- รายงาน 

ทุก 6 เดือน 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567

โรงงานแอลดีพีอีมีปริมาณของเสียรวมเกิดขึ้น 

85.43 ตนั ไดแ้ก่ ขยะมูลฝอย 5.18 ตนั วสัดุที่ไม่

ใช้แลว้ (ไม่อนัตราย) 55.36 ตนั และของเสีย

อนัตราย 24.89 ตนั  

- มีปริมาณของเสียที่นาํไปรีไซเคิล คิดเป็นร้อยละ

100 ของปริมาณของเสียอนัตรายทั้งหมด 

- บทที่ 4 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย 

     

8.1 คุณภาพอากาศ 
 ในพื้นที่ปฎิบตัิงาน 

- Compressor Area - Ethylene - 4 ครั้ง/ปี 
(6 ก.พ. 67, 
17 พ.ค. 67) 

- Ethylene = ND(<0.01) ppm และ 
ND(<0.01) ppm 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์
แนะนาํของ ACGIH 

- Extruder & Pellet Dryer - Ethylene - Ethylene = ND(<0.01) ppm และ 
ND(<0.01) ppm 

 
- Bagging Area (Silo) - Ethylene - Ethylene = ND(<0.01) ppm และ 

ND(<0.01) ppm 

 
- ถงักกัเกบ็ - Propionic 

aldehyde 
- 4 ครั้ง/ปี 
(6 ก.พ. 67, 
17 พ.ค. 67) 

- Propionic aldehyde = ND(<0.03) ppm 
และ ND(<0.03) ppm 

- Propionic aldehyde มีค่าอยูใ่นเกณฑ์
แนะนาํของ ACGIH ส่วนค่าอื่นๆ  
ยงัไม่มีการกาํหนดค่ามาตรฐาน 

 
 

 
 - Organic peroxide - Organic peroxide = ND(<0.007) ppm 

และ ND(<0.007) ppm 

 
 - Isododecane  - Isododecane = ND(<0.01) ppm และ 

ND(<0.01) ppm 
  - THC  - THC = 4.14 และ 7.95 ppm 
  - Non-methane HC  - Non-methane HC = 1.79 และ 5.51 ppm 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย 

     

8.1 คุณภาพอากาศ 
 ในพื้นที่ปฎิบตัิงาน (ต่อ) 

- ส่วนการผลิต - Propionic 

aldehyde 

- 4 ครั้ง/ปี 
(6 ก.พ. 67, 
17 พ.ค. 67) 

- Propionic aldehyde = ND(<0.03) ppm 
และ ND(<0.03) ppm 

- Propionic aldehyde มีค่าอยูใ่นเกณฑ์
แนะนาํของ ACGIH ส่วนค่าอื่นๆ  
ยงัไม่มีการกาํหนดค่ามาตรฐาน 
  

 - Organic peroxide - Organic peroxide = ND(<0.007) ppm 
และ ND(<0.007) ppm 

 
 - Isododecane - Isododecane = ND(<0.01) ppm และ 

ND(<0.01) ppm 

  - THC  - THC = 4.32 และ 7.53 ppm 

  - Non-methane HC  - Non-methane HC = 2.74 และ 0.17  ppm 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 

 ความปลอดภัย 

     

8.2 ระดบัเสียงเฉลี่ย 

ตลอดระยะเวลา 

การทาํงาน  

- Control room - Leq12 hr - 2 ครั้ง/ปี 

(7 ก.พ. 67) 

-  Leq 12 hr = 59.4 dB(A) - มีค่ าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม

กระทรวงอุตสาหกรรม และเกณฑ ์

ที่ระบุใน EIA ทุกจุดตรวจวดั 

อยา่งไรก็ตาม โครงการมีการหมุนเวียน

พนกังานที่ปฏิบตัิงานในกระบวนการ

ผลิต การติดตั้ งป้ายเตือนอนัตราย

จากเสียง กาํหนดให้พนกังานสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนัเสียง รวมทั้งตรวจวดั

ระดบัเสียงสะสมที่พนักงานไดร้ับ 

พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กาํหนด 

ดงันั้นจึงอาจกล่าวไดว้่า โรงงานมี

มาตรการลดผลกระทบต่อพนกังาน

จากอนัตรายเสียงดงัตามที่มาตรการ

กาํหนดและส่งผลกระทบต่อพนกังาน

ในระดบัตํ่า 

- Compressor area - Leq12 hr - Leq 12 hr = 84.3 dB(A) 

- Extruder and pellet 

dryer 

- Leq12 hr - Leq 12 hr = 83.8 dB(A) 

- อาคารสาํนกังาน - Leq8 hr - Leq 8 hr = 58.4 dB(A) 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย 

     

8.3 ระดบัเสียงสะสม 
ที่ลกูจา้งไดร้ับเฉลี่ย
ตลอดระยะเวลาการ
ทาํงานในแต่ละวนั  

- พนกังานที่ปฏิบตัิงานใน
พื้นที่ Compressor Area 
และ Extruder and Pellet 
Dryer 

- TWA 12 hr - 2 ครั้ง/ปี 
(21 ก.พ. 67) 

- TWA 12 hr = 78.7-81.2 dB(A) - มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

8.4 การจดัทาํแผนผงั 
แสดงระดบัเสียง (Noise 
Contour Map) 

 

- บริเวณพื้นที่โรงงานหรือ
บริเวณพื้นที่ที่มีการ
เปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิต 

- Noise Contour 
Map 

- ทุก 3 ปี - โรงงานไดท้าํการตรวจวดัระดบัเสียงและจัดทาํ
แผนผังแสดงระดับเสียง  ทุก  3 ปี  โดยครบ
กาํหนดตรวจวดัครั้งถดัไปในปี พ.ศ.2568 และ
ล่าสุดดาํเนินการในวนัที่ 3 ตุลาคม พ.ศ.2565  
พบค่าระดับเสียงอยู่ในช่วงระหว่าง 61.9-93.4  
เดซิเบล(เอ) โดยโรงงานดาํเนินการตามมาตรการ
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน และกําหนดให้มี 
การเฝ้าระวงัตรวจสอบระดบัเสียงของเครื่องจกัร
เป็นประจาํ หากพบค่าเบี่ยงเบนไปจากที่กาํหนด
จะดาํเนินการตรวจสอบและซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ 
รวม ถึ งกําหนดให้ มี แผนการบํา รุ ง รั กษ า
เครื่องจกัรเชิงป้องกนั เพื่อลดเสียงดงัที่อาจเกิด
จากเครื่องจกัรเสื่อมสภาพ 

- ดงัแสดงในภาคผนวก ข.42 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย 

     

8.5 ความร้อนในสถานที่
ทาํงาน 

- Pellet Dryer - WBGT - 1 ครั้ง/ปี 
(4 เม.ย. 67) 

- WBGT = 31.5 องศาเซลเซียส - มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

8.6 การตรวจสุขภาพ
พนกังานโดยแพทยอ์า
ชีวเวชศาสตร์ 

- พนกังานทุกคน 
- พนกังานที่ปฏิบตัิใน
พื้นที่ปฏิบตัิการที่มี
การใชส้ารเคมีต่างๆ 

- ตรวจสุขภาพทัว่ไป 
- เอก็ซเรย ์
- ตรวจความสมบูรณ์
ของเมด็เลือด 

- ตรวจวดัระดบั
นํ้าตาลในเลือด 

- ตรวจการทาํงาน
ของไต 

- ตรวจไขมนัในเลือด 
- ตรวจการทาํงาน
ของตบั 

- ตรวจสมรรถภาพ
การไดย้นิ 

- ตรวจสภาพปอด 
- ตรวจสารเคมี/ 
โลหะหนกั 

- ก่อนเริ่ม
งาน 

- ปีละ  
1 ครั้ง 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567  
มีพนักงานเขา้ใหม่ 2 คน ไดต้รวจสุขภาพก่อนเริ่ม
งานเรียบร้อยแลว้ และไดด้าํเนินการตรวจสุขภาพ
ตามลกัษณะงานในเดือนมีนาคม พ.ศ.2567 ผลการ
วินิจฉัยโดยแพทยร์ะบุว่าไม่พบความผิดปกติที่เป็น
ขอ้สรุปที่จะวินิจฉัยว่ามีสาเหตุที่เกิดจากการทาํงาน 
สําหรับการตรวจสุขภาพประจาํปีมีแผนการตรวจ 
ในระหวา่งเดือนสิงหาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2567  

- ภาคผนวก ข.61 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 

 ความปลอดภัย 

     

8.7 ภาวการณ์เจ็บป่วย - ภายในพื้นที่โรงงาน - สถิติภาวการณ์
เจบ็ป่วย  

- ทุกเดือน - สถิติภาวการณ์เจ็บป่วยของพนกังานที่เขา้รับการรักษา 
พยาบาล ณ ห้องปฐมพยาบาล พบว่า ส่วนใหญ่เขา้

ไปรับการรักษาดว้ยอาการไขห้วดั  

- ภาคผนวก ค.1 

8.8 สถิติอุบตัิเหตุ - ภายในพื้นที่โรงงาน - สถิติอุบตัิเหตุ 

สาเหตุ การสอบสวน

เพื่อหาสาเหตุ 

พร้อมทั้งการ

ดาํเนินการแกไ้ข

ปัญหาในแต่ละกรณี 

- ทุก  

6 เดือน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567  

ไม่มีอุบตัิเหตุเกิดขึ้นแต่อยา่งใด 

- ภาคผนวก ค.2 

9. การคมนาคมขนส่ง - ภายในพื้นที่โรงงาน - สถิติอุบตัิเหตุจาก
การจราจร 

- ทุก  

6 เดือน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 

ไม่มีอุบตัิเหตุที่ส่งผลให้เกิดทรัพยส์ินเสียหายจาก

อุบตัิเหตุจราจรในพื้นที่โครงการ 

- ภาคผนวก ค.2 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

10.  เศรษฐกจิและสังคม      

10.1 การสาํรวจสภาพ 

เศรษฐกิจและสังคม 

- ชุมชนรอบพื้นที่ และ

ชุมชนที่เกบ็ตวัอยา่ง

ดชันีทางสิ่งแวดลอ้ม 

- ผูน้าํทอ้งถิ่น  

- หน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง 

- สถานประกอบการที่
อยูโ่ดยรอบโครงการ 

- การสํารวจสภาพ
เ ศ รษฐ กิ จสั ง ค ม

และความคิดเห็น 

- ปีละ  

1 ครั้ง 

- โรงงานดาํเนินการสาํรวจสภาพเศรษฐกิจสังคมและ
ความคิดเห็นของประชาชนและหน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง 

ปีละ 1 ครั้ง โดยในปี พ.ศ.2567 มีแผนดาํเนินการใน

ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงกนัยายน พ.ศ.2567  

-  

10.2 สรุปผลการดาํเนินงาน

ชุมชนสัมพนัธ์ 

- ตามแผนงานชุมชน
สัมพนัธ์ 

-  - ปีละ 

1 ครั้ง 

- โรงงานดาํเนินการด้านชุมชนสัมพนัธ์ในระหว่าง
เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 และทาํการ

สรุปผลการดําเนินงานและประเมินผลงานตาม

แผนงานชุมชนสัมพนัธ์ทุกปี  

- ภาคผนวก ข.34 

10.3 บนัทึกขอ้ร้องเรียนจาก

โครงการ 

- พื้นที่โครงการหรือ
พื้นที่ภายนอกที่

เกี่ยวขอ้ง 

-  - ทุก 

6 เดือน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 

ไม่พบวา่มีขอ้ร้องเรียนใดๆ จากชุมชนหรือหน่วยงาน

ภายนอกจากกิจกรรมการดาํเนินการของโรงงาน 

แต่อยา่งใด 

- ภาคผนวก ข.36 
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T-MON-224106/SECOT 5-1  LDPE-T224106(1H)-Chap 5 

บทที ่5 

สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

 

5.1 สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2567 

ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ในระยะดาํเนินการของ

โรงงานแอลดีพีอี บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 

พ.ศ.2567 โรงงานไดมี้การจดัการตามท่ีมาตรการฯ กาํหนดอยา่งเคร่งครัด รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 

3.1-1 และรูปท่ี 3.1-1 ในบทท่ี 3 

5.2 สรุปผลการตดิตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม  

ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2567 

การปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อมของโรงงานแอลดีพีอี  

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 โรงงานได้

ปฏิบติัตามท่ีมาตรการกาํหนดอยา่งเคร่งครัดและครบถว้นในทุกดา้น ประกอบดว้ย มาตรการดา้นคุณภาพ

อากาศ คุณภาพนํ้ า คุณภาพดินและนํ้ าใตดิ้น ระดับเสียง การจัดการของเสีย อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภยั คมนาคมขนส่ง และสภาพเศรษฐกิจและสังคม รายละเอียดผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

ส่ิงแวดลอ้ม ดงัแสดงในตารางท่ี 5.2-1 
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ตารางที ่5.2-1  สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  

 โรงงานแอลดพีอี ีบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

1. คุณภาพอากาศ      

1.1  คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

- ริมรั้วโรงงานดา้น 

ทิศตะวนัออก 

- Ethylene 

- NO2 

- WS/WD 

- 2 ครั้ง/ปี 

 (28 มี.ค.- 

4 เม.ย.67) 

- Ethylene = ND(<0.01) ppm 

- NO2 (Avg.1-hr) = 6.1-9.5 ppb 

- ลมส่วนใหญ่พัดมาจากทิศใต้ มีความเร็วลม 

เฉลี่ยอยู่ในช่วงระหว่าง 0.1-3.4 เมตรต่อวินาที 

และลมสงบคิดเป็นร้อยละ 3.57 

- ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจน- 

ไดออกไซด์มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน ส่วนค่าความเขม้ขน้

ของเอทิลีน ยงัไม่มีการกาํหนด 

ค่ามาตรฐาน 

 - วดัหนองแฟบ 

ทกัขิณาราม 

 

- Ethylene 

- NO2 

- WS/WD  

 

- 2 ครั้ง/ปี 

  (28 มี.ค.- 

4 เม.ย.67) 

- Ethylene = ND(<0.01) ppm 

- NO2 (Avg.1-hr) = 4.8-12.8 ppb 

- ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออกเฉียงใต ้

และทิศใต้ โดยมีความเร็วลมเฉลี่ยอยู่ในช่วง

ระหว่าง  0.0-4.4 เมตรต่อวินาที  และลมสงบ 

คิดเป็นร้อยละ 38.69 

- ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจน- 

ไดออกไซด์มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน ส่วนค่าความเขม้ขน้

ของเอทิลีน ยงัไม่มีการกาํหนด 

ค่ามาตรฐาน 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

1.2. คุณภาพอากาศจาก  

 แหล่งกาํเนิด 

- ปล่อง RTO - เอทิลีน 

(Ethylene) 

- ก๊าซออกไซดข์อง
ไนโตรเจน (NOx) 

- 2 ครั้ง/ปี 

(29 มี.ค. 67) 

- Ethylene = ND(<0.01) ppm และ <0.0001 g/s  

(ณ สภาวะออกซิเจนขณะตรวจวดั) 

- NOx = 0.32 ppm และ 0.006 g/s  

(ณ สภาวะออกซิเจนขณะตรวจวดั) 

- ความเข้มข้นของเอทิลีนและ

ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน  

มีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมที่ EIA 

กาํหนดไว ้    

3. คุณภาพนํา้ทิง้  

 

 

 

- บ่ อพักนํ้ า เ สี ย ข อ ง
โรงงานก่อนส่งไปยงั

บ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลงั

บาํบดั (Final Check 

Basin) ของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ 

- pH 

- Temperature 

- COD 

- BOD5 

- TDS 

- SS 

- เดือนละ  

1 ครั้ง 

 (ม.ค.-มิ.ย.67) 

 

- pH = 7.18-7.54 

- Temperature = 32.6-38.9 oC 

- COD  = <15.00-32.38 mg/l 

- BOD5 = <1.0-3.8 mg/l 

- TDS = 234-460 mg/l 

- SS = <5-5 mg/l 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 

4. คุณภาพดนิและนํา้ใต้ดนิ      

    4.1 คุณภาพดิน - บ่อสังเกตการณ์ 3  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 1 ครั้ง/ปี 

(21 มี.ค. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/kg 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.25) mg/kg 

- TPH(C>16-C35) = ND(<1.85) mg/kg 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

    4.1 คุณภาพดิน (ต่อ) - บ่อสังเกตการณ์ 8  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 1 ครั้ง/ปี 

(21 มิ.ย. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/kg 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.25) mg/kg 

- TPH(C>16-C35) = ND(<1.85) mg/kg 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 

- บ่อสังเกตการณ์ 9  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 1 ครั้ง/ปี 

(21 มิ.ย. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/kg 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.25) mg/kg 

- TPH(C>16-C35) = ND(<1.85) mg/kg 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 

    4.2 คุณภาพนํ้าใตด้ิน - บ่อสังเกตการณ์ 3  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 2 ครั้ง/ปี 

(21 มี.ค. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/l 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.025) mg/l 

- TPH(C>16-C35) = ND(<0.050) mg/l 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 

 - บ่อสังเกตการณ์ 8  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 2 ครั้ง/ปี 

(20 มี.ค. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/l 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.025) mg/l 

- TPH(C>16-C35) = ND(<0.050) mg/l 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 

 - บ่อสังเกตการณ์ 9  - TPH (C5-C8)  

- TPH (C>8-C16) 

- TPH(C>16-C35) 

- 2 ครั้ง/ปี 

(20 มี.ค. 67) 

- TPH(C5-C8) = ND(<0.003) mg/l 

- TPH(C>8-C16) = ND(<0.025) mg/l 

- TPH(C>16-C35) = ND(<0.050) mg/l 

- มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทั้งหมด 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

6. ระดบัเสียง - ริมรั้วโรงงานดา้นทิศใต ้

 

- Leq24 hr 

- L90 

- 2 ครั้ง/ปี 

(28 มี.ค.- 

4 เม.ย.67) 

- Leq24 hr = 62.7-63.7 dB(A) 

- L90 = 59.1-59.8 dB(A) 

- Leq24 hr มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน ส่วน L90 ยงัไม่มีการ 

กาํหนดค่ามาตรฐาน 

7. การจัดการกากของเสีย - ภายในพื้นที่โรงงาน - ปริมาณของเสีย
แต่ละชนิดที่เกิด

จากการดาํเนินงาน

ของโรงงาน 

- สัดส่วนและ

ประเภทกากของเสีย

ที่นาํกลบัมาใชใ้หม่ 

(Reuse/Recycle) 

ต่อปริมาณกาก

ของเสียทั้งหมด 

- รายงาน 

ทุก 6 เดือน 

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567

โรงงานแอลดีพีอีมีปริมาณของเสียรวมเกิดขึ้น 

85.43 ตนั ไดแ้ก่ ขยะมูลฝอย 5.18 ตนั วสัดุที่ไม่

ใช้แลว้ (ไม่อนัตราย) 55.36 ตนั และของเสีย

อนัตราย 24.89 ตนั  

- มีปริมาณของเสียที่นาํไปรีไซเคิล คิดเป็นร้อยละ

100 ของปริมาณของเสียอนัตรายทั้งหมด 

- บทที่ 4 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย 

     

8.1 คุณภาพอากาศ 
 ในพื้นที่ปฎิบตัิงาน 

- Compressor Area - Ethylene - 4 ครั้ง/ปี 
(6 ก.พ. 67, 
17 พ.ค. 67) 

- Ethylene = ND(<0.01) ppm และ 
ND(<0.01) ppm 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์
แนะนาํของ ACGIH 

- Extruder & Pellet Dryer - Ethylene - Ethylene = ND(<0.01) ppm และ 
ND(<0.01) ppm 

 
- Bagging Area (Silo) - Ethylene - Ethylene = ND(<0.01) ppm และ 

ND(<0.01) ppm 

 
- ถงักกัเกบ็ - Propionic 

aldehyde 
- 4 ครั้ง/ปี 
(6 ก.พ. 67, 
17 พ.ค. 67) 

- Propionic aldehyde = ND(<0.03) ppm 
และ ND(<0.03) ppm 

- Propionic aldehyde มีค่าอยูใ่นเกณฑ์
แนะนาํของ ACGIH ส่วนค่าอื่นๆ  
ยงัไม่มีการกาํหนดค่ามาตรฐาน 

 
 

 
 - Organic peroxide - Organic peroxide = ND(<0.007) ppm 

และ ND(<0.007) ppm 

 
 - Isododecane  - Isododecane = ND(<0.01) ppm และ 

ND(<0.01) ppm 
  - THC  - THC = 4.14 และ 7.95 ppm 
  - Non-methane HC  - Non-methane HC = 1.79 และ 5.51 ppm 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย 

     

8.1 คุณภาพอากาศ 
 ในพื้นที่ปฎิบตัิงาน (ต่อ) 

- ส่วนการผลิต - Propionic 

aldehyde 

- 4 ครั้ง/ปี 
(6 ก.พ. 67, 
17 พ.ค. 67) 

- Propionic aldehyde = ND(<0.03) ppm 
และ ND(<0.03) ppm 

- Propionic aldehyde มีค่าอยูใ่นเกณฑ์
แนะนาํของ ACGIH ส่วนค่าอื่นๆ  
ยงัไม่มีการกาํหนดค่ามาตรฐาน 
  

 - Organic peroxide - Organic peroxide = ND(<0.007) ppm 
และ ND(<0.007) ppm 

 
 - Isododecane - Isododecane = ND(<0.01) ppm และ 

ND(<0.01) ppm 

  - THC  - THC = 4.32 และ 7.53 ppm 

  - Non-methane HC  - Non-methane HC = 2.74 และ 0.17  ppm 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 

 ความปลอดภัย 

     

8.2 ระดบัเสียงเฉลี่ย 

ตลอดระยะเวลา 

การทาํงาน  

- Control room - Leq12 hr - 2 ครั้ง/ปี 

(7 ก.พ. 67) 

-  Leq 12 hr = 59.4 dB(A) - มีค่ าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม

กระทรวงอุตสาหกรรม และเกณฑ ์

ที่ระบุใน EIA ทุกจุดตรวจวดั 

อยา่งไรก็ตาม โครงการมีการหมุนเวียน

พนกังานที่ปฏิบตัิงานในกระบวนการ

ผลิต การติดตั้ งป้ายเตือนอนัตราย

จากเสียง กาํหนดให้พนกังานสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนัเสียง รวมทั้งตรวจวดั

ระดบัเสียงสะสมที่พนักงานไดร้ับ 

พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กาํหนด 

ดงันั้นจึงอาจกล่าวไดว้่า โรงงานมี

มาตรการลดผลกระทบต่อพนกังาน

จากอนัตรายเสียงดงัตามที่มาตรการ

กาํหนดและส่งผลกระทบต่อพนกังาน

ในระดบัตํ่า 

- Compressor area - Leq12 hr - Leq 12 hr = 84.3 dB(A) 

- Extruder and pellet 

dryer 

- Leq12 hr - Leq 12 hr = 83.8 dB(A) 

- อาคารสาํนกังาน - Leq8 hr - Leq 8 hr = 58.4 dB(A) 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย 

     

8.3 ระดบัเสียงสะสม 
ที่ลกูจา้งไดร้ับเฉลี่ย
ตลอดระยะเวลาการ
ทาํงานในแต่ละวนั  

- พนกังานที่ปฏิบตัิงานใน
พื้นที่ Compressor Area 
และ Extruder and Pellet 
Dryer 

- TWA 12 hr - 2 ครั้ง/ปี 
(21 ก.พ. 67) 

- TWA 12 hr = 78.7-81.2 dB(A) - มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

8.4 การจดัทาํแผนผงั 
แสดงระดบัเสียง (Noise 
Contour Map) 

 

- บริเวณพื้นที่โรงงานหรือ
บริเวณพื้นที่ที่มีการ
เปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิต 

- Noise Contour 
Map 

- ทุก 3 ปี - โรงงานไดท้าํการตรวจวดัระดบัเสียงและจัดทาํ
แผนผังแสดงระดับเสียง  ทุก  3 ปี  โดยครบ
กาํหนดตรวจวดัครั้งถดัไปในปี พ.ศ.2568 และ
ล่าสุดดาํเนินการในวนัที่ 3 ตุลาคม พ.ศ.2565  
พบค่าระดับเสียงอยู่ในช่วงระหว่าง 61.9-93.4  
เดซิเบล(เอ) โดยโรงงานดาํเนินการตามมาตรการ
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน และกําหนดให้มี 
การเฝ้าระวงัตรวจสอบระดบัเสียงของเครื่องจกัร
เป็นประจาํ หากพบค่าเบี่ยงเบนไปจากที่กาํหนด
จะดาํเนินการตรวจสอบและซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ 
รวม ถึ งกําหนดให้ มี แผนการบํา รุ ง รั กษ า
เครื่องจกัรเชิงป้องกนั เพื่อลดเสียงดงัที่อาจเกิด
จากเครื่องจกัรเสื่อมสภาพ 

- ดงัแสดงในภาคผนวก ข.42 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 
 ความปลอดภัย 

     

8.5 ความร้อนในสถานที่
ทาํงาน 

- Pellet Dryer - WBGT - 1 ครั้ง/ปี 
(4 เม.ย. 67) 

- WBGT = 31.5 องศาเซลเซียส - มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

8.6 การตรวจสุขภาพ
พนกังานโดยแพทยอ์า
ชีวเวชศาสตร์ 

- พนกังานทุกคน 
- พนกังานที่ปฏิบตัิใน
พื้นที่ปฏิบตัิการที่มี
การใชส้ารเคมีต่างๆ 

- ตรวจสุขภาพทัว่ไป 
- เอก็ซเรย ์
- ตรวจความสมบูรณ์
ของเมด็เลือด 

- ตรวจวดัระดบั
นํ้าตาลในเลือด 

- ตรวจการทาํงาน
ของไต 

- ตรวจไขมนัในเลือด 
- ตรวจการทาํงาน
ของตบั 

- ตรวจสมรรถภาพ
การไดย้นิ 

- ตรวจสภาพปอด 
- ตรวจสารเคมี/ 
โลหะหนกั 

- ก่อนเริ่ม
งาน 

- ปีละ  
1 ครั้ง 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567  
มีพนักงานเขา้ใหม่ 2 คน ไดต้รวจสุขภาพก่อนเริ่ม
งานเรียบร้อยแลว้ และไดด้าํเนินการตรวจสุขภาพ
ตามลกัษณะงานในเดือนมีนาคม พ.ศ.2567 ผลการ
วินิจฉัยโดยแพทยร์ะบุว่าไม่พบความผิดปกติที่เป็น
ขอ้สรุปที่จะวินิจฉัยว่ามีสาเหตุที่เกิดจากการทาํงาน 
สําหรับการตรวจสุขภาพประจาํปีมีแผนการตรวจ 
ในระหวา่งเดือนสิงหาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2567  

- ภาคผนวก ข.61 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

8.  อาชีวอนามัยและ 

 ความปลอดภัย 

     

8.7 ภาวการณ์เจ็บป่วย - ภายในพื้นที่โรงงาน - สถิติภาวการณ์
เจบ็ป่วย  

- ทุกเดือน - สถิติภาวการณ์เจ็บป่วยของพนกังานที่เขา้รับการรักษา 
พยาบาล ณ ห้องปฐมพยาบาล พบว่า ส่วนใหญ่เขา้

ไปรับการรักษาดว้ยอาการไขห้วดั  

- ภาคผนวก ค.1 

8.8 สถิติอุบตัิเหตุ - ภายในพื้นที่โรงงาน - สถิติอุบตัิเหตุ 

สาเหตุ การสอบสวน

เพื่อหาสาเหตุ 

พร้อมทั้งการ

ดาํเนินการแกไ้ข

ปัญหาในแต่ละกรณี 

- ทุก  

6 เดือน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567  

ไม่มีอุบตัิเหตุเกิดขึ้นแต่อยา่งใด 

- ภาคผนวก ค.2 

9. การคมนาคมขนส่ง - ภายในพื้นที่โรงงาน - สถิติอุบตัิเหตุจาก
การจราจร 

- ทุก  

6 เดือน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 

ไม่มีอุบตัิเหตุที่ส่งผลให้เกิดทรัพยส์ินเสียหายจาก

อุบตัิเหตุจราจรในพื้นที่โครงการ 

- ภาคผนวก ค.2 
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ตารางที ่5.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ผลการตดิตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร์ ความถี่ 

10.  เศรษฐกจิและสังคม      

10.1 การสาํรวจสภาพ 

เศรษฐกิจและสังคม 

- ชุมชนรอบพื้นที่ และ

ชุมชนที่เกบ็ตวัอยา่ง

ดชันีทางสิ่งแวดลอ้ม 

- ผูน้าํทอ้งถิ่น  

- หน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง 

- สถานประกอบการที่
อยูโ่ดยรอบโครงการ 

- การสํารวจสภาพ
เ ศ รษฐ กิ จสั ง ค ม

และความคิดเห็น 

- ปีละ  

1 ครั้ง 

- โรงงานดาํเนินการสาํรวจสภาพเศรษฐกิจสังคมและ
ความคิดเห็นของประชาชนและหน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง 

ปีละ 1 ครั้ง โดยในปี พ.ศ.2567 มีแผนดาํเนินการใน

ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงกนัยายน พ.ศ.2567  

-  

10.2 สรุปผลการดาํเนินงาน

ชุมชนสัมพนัธ์ 

- ตามแผนงานชุมชน
สัมพนัธ์ 

-  - ปีละ 

1 ครั้ง 

- โรงงานดาํเนินการด้านชุมชนสัมพนัธ์ในระหว่าง
เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 และทาํการ

สรุปผลการดําเนินงานและประเมินผลงานตาม

แผนงานชุมชนสัมพนัธ์ทุกปี  

- ภาคผนวก ข.34 

10.3 บนัทึกขอ้ร้องเรียนจาก

โครงการ 

- พื้นที่โครงการหรือ
พื้นที่ภายนอกที่

เกี่ยวขอ้ง 

-  - ทุก 

6 เดือน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2567 

ไม่พบวา่มีขอ้ร้องเรียนใดๆ จากชุมชนหรือหน่วยงาน

ภายนอกจากกิจกรรมการดาํเนินการของโรงงาน 

แต่อยา่งใด 

- ภาคผนวก ข.36 

 




